დანართი VIII
გაფართოებული მინის გრანულების, მაგნეზიუმის ოქსიდის ან სხვა საფასადე მინერალური დაფების ძირითადი მოთხოვნები

1.	დანართის გამოყენების სფერო
1.1	სამშენებლო პროდუქტის აღწერა
წინამდებარე დანართი მოიცავს იმ გარე კედლის მოპირკეთების კომპლექტების შეფასებას, რომლებიც მონტაჟდება მექანიკური დამაგრებით და რომელთა მოპირკეთების ელემენტი დამზადებულია ფილებისგან, სადაც ბათქაშის სისტემა ადგილზე გამოიყენება (ამიერიდან „მოპირკეთების კომპლექტი რენდერინგით“ ან „კომპლექტი“).
წინამდებარე დანართი ვრცელდება რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტებზე, რომელიც ეკუთვნის  ცხრილ 1.1.1-ში მითითებული 1-დან 3-მდე ოჯახების ან ამ ოჯახების კომბინაციას. ისინი შედგება შემდეგი კომპონენტებისგან:
1. გარე ზედაპირზე ადგილზე გამოყენებული ფილებისა (იხ. პუნქტი 1.1.1) და რენდერინგით გამაგრებული სისტემისგან (იხ. პუნქტი 1.1.2) შემდგარი მოპირკეთების ელემენტები (ამიერიდან ტერმინი „მოპირკეთების ელემენტი“ გამოიყენება ფილებისა და რენდერინგით გამაგრებული სისტემის ჯგუფის აღსანიშნავად).
2. ფილების სამაგრები (იხ. პუნქტი 1.1.3) ქვეკარკასზე ფილების მექანიკური (არაწებოვანი) დამაგრებისთვის ხრახნებით, ლურსმნებით ან მოქლონებით. ფილების სამაგრები დაკავშირებულია A ოჯახთან, მე-10 დანართის 1.1.1 ცხრილის მიხედვით, ან მე-6 ტიპთან, მე-10 დანართის 1.1.2 ცხრილის მიხედვით, თუმცა ფილების სამაგრების თავი დაფარულია ადგილზე გამოყენებული რენდერინგის სისტემით.
3. ქვეკარკასი, იხილეთ მე-10 დანართის 1.1.3 პუნქტი.
4. თბოიზოლაციის ფენა (არასავალდებულო), იხილეთ მე-10 დანართის 1.1.4 პუნქტი.
5. საფშვინი მემბრანა (არასავალდებულო) და სხვა დამხმარე კომპონენტები (არასავალდებულო), იხილეთ მე-10 დანართის 1.1.5 პუნქტი.
ნებისმიერი კომპლექტის კომპონენტი შეიძლება იყოს წარმოებული (დამზადებული) ან არწარმოებული (შეძენილი ბაზარზე ან კონკრეტული მომწოდებლისგან) კომპლექტის მწარმოებლის მიერ.
წინამდებარე დანართით გათვალისწინებული რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტები ყოველთვის მოიცავს მოპირკეთების ელემენტებს (ფილები და რენდერინგის სისტემები). როდესაც მოპირკეთების ელემენტებს მწარმოებელი არ უზრუნველყოფს, წინამდებარე დანართი არ გამოიყენება.
რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტები წარმოადგენს არამზიდ სამშენებლო ელემენტებს. ისინი არ უწყობენ ხელს იმ სუბსტრატის სტაბილურობას, რომელზეც ისინი დამონტაჟებულია. რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტები, როგორც წესი, ხელს უწყობს სამუშაოების გამძლეობას ამინდის ზემოქმედებისგან გაძლიერებული დაცვის უზრუნველყოფით. ისინი არ არის განკუთვნილი შენობის ჰერმეტულობის უზრუნველსაყოფად. მათ შეიძლება გავლენა მოახდინონ გარე კედლის მთლიანი შემადგენლობის წყლის ორთქლის მდგრადობის წლიურ ბალანსზე, მათ შორის მოპირკეთების კომპლექტზე (ძირითადად, მე-2 გამოყენების შემთხვევაში, პუნქტი 1.2.1-ის შესაბამისად).
რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტები არ შეიცავს ფანჯრისა და კარების პროდუქტებს.
წინამდებარე დანართი ვრცელდება კომპლექტების შემდეგ შემადგენლობებზე:
- სრული კომპლექტები (რენდერინგის სისტემები, ფილები, ფილების სამაგრები, კვეკარკასის კომპონენტები და სურვილისამებრ, საფშვინი მემბრანები, თბოიზოლაციის პროდუქტები და სხვა დამხმარე კომპონენტები).
- მინიმალური კომპლექტები (რენდერინგის სისტემები, ფილები, ფილების სამაგრები), გარე კედლის მოპირკეთების სისტემების სხვა კომპონენტები (სულ მცირე, ქვეკარკასის კომპონენტები) უნდა იყოს ხელმისაწვდომი ბაზარზე და აღწერილი იყოს შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში მე-10 დანართის 1.1.3-დან 1.1.5 პუნქტებამდე, როგორც კომპლექტის დანიშნულებისამებრ გამოყენების ნაწილი, შესაბამისად, ეს კომპონენტები პროდუქტის აწყობის ნაწილია და აუცილებლად გამოიყენება პროდუქტის შეფასების პროცესში. ეს ასევე ეხება შუალედური შემადგენლობის კომპლექტებს, რომლებიც შეიცავს კომპონენტებს მინიმალურ და სრულ კომპლექტებს შორის.
მოპირკეთების ელემენტებსა და თბოიზოლაციის ფენას ან სუბსტრატს შორის არის ჰაერის სივრცე, რომელიც ყოველთვის დრენირებულია და შეიძლება იყოს ვენტილირებადი ან არა (იხილეთ მე-10 დანართის 1.3.10 პუნქტი).
მოპირკეთების ელემენტებს შორის ღია შეერთებები არ არის, ვენტილირებადი საჰაერო სივრცის ღია შეერთებები გათვალისწინებულია შენობის საძირკვლის წერტილებსა და სახურავის კიდეებზე (იხილეთ მე-10 დანართის 1.3.11 პუნქტი).
ცხრილი 1.1.1 მოპირკეთების კომპლექტების აღწერა რენდერინგის ელემენტების ოჯახებით

	მოპირკეთების კომპლექტების ოჯახი რენდერინგით
	რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების აღწერა 

	ოჯახი 1
(იხილეთ სურათი 1.1.1)
	მოპირკეთების ელემენტების ფილები მექანიკურად მაგრდება ვერტიკალური ლითონის პროფილებისგან დამზადებულ ქვეკარკასზე.

	ოჯახი 2
(იხილეთ სურათი 1.1.2)
	მოპირკეთების ელემენტების ფილები მექანიკურად მაგრდება ჰორიზონტალური ლითონის პროფილებისგან დამზადებულ ქვეკარკასზე.

	ოჯახი 3
(იხილეთ სურათი 1.1.3)
	მოპირკეთების ელემენტების ფილები მექანიკურად მაგრდება ვერტიკალური და/ან ჰორიზონტალური ხის სამაგრებისგან დამზადებულ ქვეკარკასზე.



სურათი 1.1.1-დან 1.1.3-მდე წარმოადგენს ცხრილ 1.1.1-ში აღწერილი რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების ოჯახების სქემატურ გამოსახულებებს (სხვადასხვა ტიპის სუბსტრატებით, თბოიზოლაციით და ისრებით მიუთითებს ჰაერის ნაკადს ვენტილირებადი რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების შემთხვევაში).
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პირობითი აღნიშვნები (1.1.1-დან 1.1.3-მდე სურათებისთვის):
1. სუბსტრატი.
2. ქვეკარკასის სამაგრები.
3. თბოიზოლაციის პანელი.
4. თბოიზოლაციის მექანიკური დამაგრება.
5. ქვეკარკასის პროფილები.
6. ფილა.
7. ფილის დამაგრება.
8. ძირითადი საფარი (პრაიმერი).
9. საბაზისო საფარი.
10. არმატურის ბადე.
11. საბოლოო საფარი.

	სურათი 1.1.1: რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების მაგალითი, ოჯახი 1, ლითონის ვერტიკალური პროფილებით.
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	სურათი 1.1.2: რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების მაგალითი, ოჯახი 2, ლითონის ჰორიზონტალური პროფილებით.
	სურათი 1.1.3: რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების მაგალითი, ოჯახი 3, ვერტიკალური და/ან ჰორიზონტალური ხის სამაგრებით.



ფილების ტექნიკური სტანდარტები (იხ. ცხრილი 1.1.1.1) არ მოიცავს კომპლექტებს, ისინი მოიცავს მხოლოდ მოპირკეთების ელემენტებს და უფრო ზოგად დანიშნულებას (ვენტილირებადი და არავენტილირებადი ფასადების არასპეციფიკურ გამოყენებას).
წინამდებარე დანართით გათვალისწინებული პროდუქტის გამძლეობაზე გავლენის მქონე შესაბამისი მწარმოებლის დებულებები გათვალისწინებული უნდა იყოს მუშაობის დასადგენად და დეტალურად იყოს აღწერილი შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში, იმ პირობით, თუ დაცული იქნება წინამდებარე დანართში მითითებული შეფასების მეთოდების დეტალები.

1.1.1. ფილები

წინამდებარე დანართით გათვალისწინებული ფილები დამზადებულია 1.1.1.1 ცხრილში მოცემული მასალებისგან გარე გამოყენებისთვის, რომლებიც დამონტაჟებულია ფილების სამაგრებით (იხ. პუნქტი 1.1.3) ქვეკარკასის პროფილებზე.
ფილების აღწერისთვის მინიმალური მონაცემებია მასალის ტიპი, ზომები, სიმკვრივე ან წონა კვადრატულ მეტრზე და ის თვისებები, რომლებიც მითითებულია 3.2 პუნქტში.
ფილებს შორის შეერთებები დამუშავდება შეერთების შემავსებლების საშუალებით (მათ შორის დუღაბებით) და/ან შემაერთებელი ლენტებით (გამაგრების ბადის ზოლები).

ცხრილი 1.1.1.1  ფილის მასალები და მასთან დაკავშირებული პროდუქტის ტექნიკური სპეციფიკაციები
	ფილის მასალები
	დაკავშირებული პროდუქტის ტექნიკური მახასიათებლები

	
	ტექნიკური მახასიათებლები
	სხვები

	გაფართოებული მინის გრანულები
	---
	იხილეთ 1.1.1.1 პუნქტი

	მაგნიუმის ოქსიდი
	---
	იხილეთ 1.1.1.2 პუნქტი

	ბოჭკოვანი ცემენტი
	სსტ ენ 12467:2012/2015

	---

	თაბაშირფილები ბოჭკოვანი გამაგრებით
	სსტ ენ 15283-1:2008+A1:2009/2018; სსტ ენ 15283-2:2008+A1:2009/2018
	---

	ცემენტის ფილა
ცემენტთან შეკავშირებული ნაწილაკების ფილა
	---
	სსტ ენ 634-1:1995/2023;
სსტ ენ 634-2:2007/2023




1.1.1.1 გაფართოებული მინის გრანულების ფილები
გაფართოებული მინის გრანულირებული და რეაქტიული ფისებისგან დამზადებული მსუბუქი ფილები, ორივე მხარეს მინის ბოჭკოვანი ბადით გამაგრებით. შემდგომში „EGG ფილები“.

1.1.1.2 მაგნიუმის ოქსიდის ფილები
მინერალური ფილები MgO (მაგნიუმის ოქსიდი ან მაგნეზია) / MgSO4 (მაგნიუმის სულფატი) შემკვრელების ბაზაზე, შევსებული შემავსებლით, როგორიცაა SiO2 (კრემნიუმის დიოქსიდი ან სილიციუმის ორჟანგი) ან ნახერხი, და ორივე მხარეს მინაბოჭკოვანი ბადისებრი გამაგრებით. ამიერიდან MgO დაფები.

1.1.2 [bookmark: _bookmark6]რენდერინგის სისტემები

რენდერინგის სისტემები შედგება შემდეგი კომპონენტებისგან:

1. საბაზისო საფარი: ცემენტის ან ორგანული დუღაბები, რომლებიც პირდაპირ ფილაზეა წასმული ძირითადი საფარით ან მის გარეშე; 
2. გამაგრების ბადე. 
3. ძირითადი საფარი (არასავალდებულო): ორგანული ან ორგანულ/სილიკატურ ფუძეზე დამზადებული ძალიან თხელი ფენა, რომელიც ისმევა ფილაზე და/ან საბაზისო საფარზე და შესაბამისად, საბაზისო და საბოლოო საფარის წასასმელად მოსამზადებელ ფუნქციას ასრულებს. გარკვეულ შემთხვევებში, მისი გამოყენება ესთეტიკური მიზნებისთვისაც შეიძლება. ძირითად საფარს ასევე პრაიმერი ან გაჟღენთვა ეწოდება.
4. საბოლოო საფარი: საფარი, რომელიც ხელს უწყობს ამინდისგან დაცვას და შეიძლება უზრუნველყოს დეკორატიული დასრულება. იგი გამოიყენება საბაზისო საფარზე ძირითადი საფარით ან მის გარეშე. წინამდებარე დანართი მოიცავს საბოლოო საფარების შემდეგ ტიპებს:
ა) ცემენტის ან ორგანული დუღაბები; 
ბ) საღებავები; 
გ) თხელი ელასტიური ფისის ზოლები, რომელთა ზომებია 200 მმ x 500 მმ და სისქე 5 მმ-მდე. ისინი წინასწარ მზადდება გარკვეული მარცვლების აგრეგატის, ელასტიური ფისის, ნარევების, დანამატებისა და პიგმენტების ნარევისგან. თხელი ელასტიური ფისის ზოლები ცალკე მაგრდება საბაზისო საფარზე ელასტიური ორგანული ფისის წებოს საშუალებით.
საბოლოო საფარის ტიპი განისაზღვრება გამოყენებული შემკვრელის ტიპისა და რაოდენობის, გამოყენებული აგრეგატის ტიპის, მასისა და დანამატების ტიპის (მაგალითად, ბოჭკოების) და დანამატების მასისა და ტიპის მიხედვით: თუ ორ საბოლოო საფარს შორის ერთადერთი განსხვავება აგრეგატის ზომით არის განპირობებული, ისინი ერთ ტიპად ითვლება.
5. დეკორატიული საფარი (არასავალდებულო): აკრილის ან აკრილის/სილოქსანის ბაზაზე დამზადებული საფარი, რომელიც ზოგადად ხელს უწყობს საბოლოო საფარის ესთეტიკურ შესრულებას (მაგ., აყვავებული ტერიტორიების დასაფარად) და ასევე შეიძლება დაეხმაროს ამინდისგან დაცვას.
ამ კომპონენტების აღწერისთვის მინიმალური მონაცემებია მასალის ტიპი, სისქის დიაპაზონი, სიმკვრივე ან წონა კვადრატულ მეტრზე და ის თვისებები, რომლებიც მითითებულია პუნქტ 3.2-ში.

1.1.3	ფილის სამაგრები
ფილის სამაგრები არის ხრახნები, ლურსმნები ან მოქლონები, რომლებიც გამოიყენება ფილების ქვეკარკასზე დასამაგრებლად.
ფილების სამაგრები დამზადებულია ლითონის მასალებისგან (უჟანგავი ფოლადი, ცხლად დამუშავებული თუთიის ფოლადი, თუთიის თხელი ფენით დაფარული ფოლადი, ალუმინის შენადნობი ან სპილენძი).
ფილების სამაგრების აღწერისთვის მინიმალური მონაცემებია გეომეტრიული და ფიზიკური პარამეტრები (როგორიცაა განივი კვეთის ფორმა და ზომები, წონა, ორ დაფის სამაგრებს შორის მანძილის დიაპაზონი, მანძილის დიაპაზონი ფილის კიდეებამდე) და მასალის პარამეტრები (როგორიცაა მასალის ტიპი, ხვედრითი წონა, მასალის მექანიკური თვისებები). გამონაკლის შემთხვევებში, როდესაც გამართლებულია ორაზროვნების თავიდან ასაცილებლად, ამ მონაცემებს შეიძლება თან ახლდეს კომპონენტის სავაჭრო დასახელება.

1.2. ინფორმაცია სამშენებლო პროდუქტის დანიშნულებისამებრ გამოყენების შესახებ
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წინამდებარე დანართი მოიცავს შემდეგ დანიშნულებისამებრ გამოყენებებს:
- გამოყენება 1: გარე კედლებისთვის ვენტილირებადი მოპირკეთების სისტემები (წვიმის საწინააღმდეგო ეკრანები) (ოჯახი 1-ისთვის, ოჯახი 2-ისთვის ლითონის პროფილებით, როდესაც ჰორიზონტალური პროფილები პერფორირებულია და ოჯახი 3-ისთვის ვერტიკალური ხის სამაგრებით და ოჯახი 3-ისთვის ვერტიკალურ სამაგრებზე ჰორიზონტალური სამაგრებით, რომლებიც ჰაერის სივრცეს ქმნის).
- გამოყენება 2: გარე კედლების არავენტილირებადი მოპირკეთების სისტემები (ყველა ოჯახი).
გარდა ამისა, წინამდებარე დანართი მოიცავს მოპირკეთების კომპლექტებს, სადაც მოპირკეთების ელემენტი განკუთვნილია ვერტიკალურად ან დახრილი (დაქანებული) პოზიციისთვის მაქსიმალური დახრით (დადებითი ან უარყოფითი) ვერტიკალურიდან 30°-მდე. სუბსტრატი შეიძლება იყოს ვერტიკალური ან დახრილი მაქსიმალური დახრით (დადებითი ან უარყოფითი) ვერტიკალურიდან 45°-მდე (იხ. სსტ ენ 508-1:2021/2023-ის 3.1.2 პუნქტი).
რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტები მექანიკურად მაგრდება გარე კედლებზე (შემდგომში „სუბსტრატზე“), რომელიც დამზადებულია ქვისგან (თიხა, ბეტონი ან ქვა), ბეტონისგან (ადგილზე ჩამოსხმული ან წინასწარი პანელების სახით), ხისგან ან ლითონის კარკასისგან ახალ ან არსებულ შენობებში (რეტროფიტი).

[bookmark: _bookmark10]1.2.2. ექსპლუატაციის ვადა/გამძლეობა

წინამდებარე დანართში შეტანილი ან მოხსენიებული შეფასების მეთოდები შედგენილია მწარმოებლის მოთხოვნის საფუძველზე, გათვალისწინებულ იქნეს მოპირკეთების ნაკრების 25- წლიანი სამუშაო ვადა, რომელიც განკუთვნილია გამოყენებისთვის, როდესაც ის დამონტაჟდება. ეს დებულებები ეფუძნება ტექნიკის ამჟამინდელ მდგომარეობას, არსებულ ცოდნასა და გამოცდილებას.

პროდუქტის შეფასებისას გათვალისწინებული უნდა იყოს მწარმოებლის მიერ გათვალისწინებული დანიშნულებისამებრ გამოყენება. რეალური სამუშაო ვადა, ნორმალური გამოყენების პირობებში, შეიძლება მნიშვნელოვნად გაიზარდოს სამუშაოების ძირითადი მოთხოვნების მნიშვნელოვანი გაუარესების გარეშე. კონკრეტულ საწარმოში ინტეგრირებული პროდუქტის რეალური ექსპლუატაციის ვადა დამოკიდებულია იმ გარემო პირობებზე, რომლებსაც ეს საწარმო ექვემდებარება, ასევე ამ საწარმოს დიზაინის, შესრულების, გამოყენებისა და მოვლა-პატრონობის კონკრეტულ პირობებზე. შესაბამისად, არ არის გამორიცხული, რომ გარკვეულ შემთხვევებში პროდუქტის რეალური ექსპლუატაციის ვადა შეიძლება ზემოთ მითითებულზე ნაკლები იყოს. 
სამშენებლო პროდუქტის ექსპლუატაციის ვადის შესახებ მოცემული მითითებები არ შეიძლება იქნეს განმარტებული, როგორც გარანტია, რომელიც მოცემულია პროდუქტის მწარმოებლის ან მისი წარმომადგენლის მიერ.  აღნიშნული ვადა განიხილება მხოლოდ როგორც პროდუქტის მოსალოდნელი ეკონომიკურად გონივრული ექსპლუატაციის ვადის გამოხატვის საშუალება.

[bookmark: _bookmark11]1.3. წინამდებარ დანართში გამოყენებული სპეციფიკური ტერმინები
ამ დანართში გამოიყენება ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის 1.3.1-დან 1.3.3-მდე, 1.3.6-დან 1.3.14-მდე პუნქტებში მოცემული კონკრეტული ტერმინები და სიმბოლოები.
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მოპირკეთების ელემენტი შედგება გარე გამოყენებისთვის განკუთვნილი ფილისგან (იხ. პუნქტი 1.1.1) და უწყვეტი გამაგრებული რენდერინგის სისტემისგან, რომელიც გამოიყენება ადგილზე (იხ. პუნქტი 1.1.2). ფილები დამონტაჟებულია ფილების სამაგრების საშუალებით (იხ. პუნქტი 1.1.3) ქვეკარკასის გავლით გარე კედლების გარე ზედაპირზე. მოპირკეთების ელემენტს ასევე შეიძლება ეწოდოს „კანის ელემენტი“.

2. ძირითადი მახასიათებლები და შესაბამისი შეფასების მეთოდები და კრიტერიუმები
[bookmark: _bookmark15]2.1. პროდუქტის ძირითადი მახასიათებლები
ცხრილი 2.1.1 გვიჩვენებს, თუ როგორ ფასდება რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტის გამძლეობა ძირითად მახასიათებლებთან მიმართებით.
ცხრილი 2.1.1 პროდუქტის ძირითადი მახასიათებლები და მეთოდები და კრიტერიუმები პროდუქტის გამძლეობის შესაფასებლად ამ ძირითად მახასიათებლებთან მიმართებით

	No
	ძირითადი მახასიათებლები
	შეფასების მეთოდი
	პროდუქტის თვისებების გამოხატვის ტიპი

	ძირითადი სამუშაოების მოთხოვნა 2: უსაფრთხოება ხანძრის შემთხვევაში

	1
	რეაგირება ხანძარზე
	2.2.1
	კლასი

	2
	ფასადის ხანძარსაწინააღმდეგო მოქმედება
	მე-10 დანართის 2.2.2 პუნქტი
	აღწერა/კლასი/დონე (შესაბამისად)

	3
	მუდმივი წვისკენ მიდრეკილება
	მე-10 დანართის
2.2.3 პუნქტი
	აღწერა

	4
	ბირთვის ადჰეზია მაღალ ტემპერატურაზე (მხოლოდ MgO დაფების შემცველი კომპლექტებისთვის)
	2.2.2
	აღწერა

	ძირითადი სამუშაოების მოთხოვნა 3: ჰიგიენა, ჯანმრთელობა და გარემო

	5
	წყალგაუმტარობა (დაცვა ძლიერი წვიმისგან)
	მე-10 დანართის 2.2.4 პუნქტი
	დონე

	6
	წყლის შთანთქმა
	2.2.3
	დონე

	7
	წყლის ორთქლის გამტარობა
	2.2.4
	დონე

	8
	დრენაჟირება
	მე-10 დანართის 2.2.7 პუნქტი
	აღწერა

	9
	საშიში ნივთიერებების შემცველობა, გამოყოფა და/ან გამოშვება
	მე-10 დანართის 
2.2.8 პუნქტი
	აღწერა

	ძირითადი სამუშაოების მოთხოვნა 4: უსაფრთხოება და ხელმისაწვდომობა გამოყენებისას

	10
	ქარის დატვირთვისადმი მდგრადობა
	მე-10  დანართის 2.2.9 პუნქტი
	დონე

	11
	ჰორიზონტალური წერტილოვანი დატვირთვებისადმი მდგრადობა
	მე-10 დანართის 2.2.10 პუნქტი
	აღწერა

	12
	ზემოქმედებისადმი მდგრადობა
	2.2.5
	აღწერა

	13
	შეჭიდულობის სიმტკიცე (*)
	2.2.6.1
	დონე

	14
	მოღუნვის სიმტკიცე (*)
	2.2.6.2
	დონე

	15
	გამოწევის მიმართ მდგრადობა (*)
	მე-10 დანართის 2.2.12.5 პუნქტი
	დონე

	16
	გაჭიმვის მიმართ მდგრადობა ძვრის დატვირთვის ქვეშ (*)
	მე-10 დანართის 2.2.12.6 პუნქტი
	დონე

	17
	კომბინირებული დაჭიმვისა და ძვრის დატვირთვის მიმართ მდგრადობა (**)
	მე-10 დანართის 2.2.12.9 პუნქტი
	დონე

	18
	პროფილების მდგრადობა (*)
	მე-10 დანართის 2.2.12.14 პუნქტი
	აღწერა

	19
	პროფილიდან სამაგრების გაწევის მიმართ მდგრადობა (მხოლოდ ოჯახი 2-ის კომპლექტებისთვის)
	მე-10 დანართის  2.2.12.12 პუნქტი
	დონე

	20
	ქვეკარკასის სამაგრების  დაჭიმვის/გამოწევის მიმართ მდგრადობა (*)
	მე-10 დანართის 2.2.12.15 პუნქტი
	დონე

	21
	ქვეკარკასის სამაგრების ძვრის დატვირთვისადმი მდგრადობა (*)
	მე-10 დანართის 
2.2.12.16 პუნქტი
	დონე

	22
	სამაგრების მდგრადობა (ჰორიზონტალური და ვერტიკალური დატვირთვა) (*)
	მე-10 დანართის 2.2.12.17 პუნქტი
	დონე

	23
	სეისმური დატვირთვებისადმი მდგრადობა. სიბრტყიდან გადახრილი ფუნდამენტური ვიბრაციის პერიოდი
	მე-10 დანართის 2.2.13.1 პუნქტი
	დონე

	24
	სეისმური დატვირთვებისადმი მდგრადობა. სიბრტყიდან გადახრილი აჩქარება
	მე-10 დანართის 2.2.13.2 პუნქტი
	დონე

	25
	სეისმური დატვირთვებისადმი მდგრადობა. სიბრტყეში გადაადგილება
	მე-10 დანართის 2.2.13.3 პუნქტი
	დონე
























	ძირითადი სამუშაოების მოთხოვნა 5: ხმაურისგან დაცვა

	26
	ჰაერის ხმის იზოლაცია
	მე-10 დანართის 2.2.14 პუნქტი
	დონე

	ძირითადი სამუშაოების მოთხოვნა 6: ენერგიის ეკონომია და სითბოს შენარჩუნება

	27
	თერმული მდგრადობა
	მე-10  დანართის 2.2.15 პუნქტი
	დონე

	გამძლეობის ასპექტები (***)

	28
	ჰიგროთერმული ქცევა
	2.2.7.1
	დონე

	29
	გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობა
	2.2.7.2
	დონე

	30
	ქცევა წყალში ჩაძირვის შემდეგ
	მე-10  დანართის 2.2.16.4 პუნქტი
	დონე

	31
	განზომილებიანი სტაბილურობა ტენიანობის მიხედვით
	2.2.7.3
	დონე

	32
	სიბრტყის სტაბილურობა ტენიანობის მიხედვით
	2.2.7.4
	დონე

	33
	წრფივი თერმული გაფართოება
	2.2.7.5
	დონე

	34
	ქიმიური და ბიოლოგიური მდგრადობა
	მე-10  დანართის 2.2.16.6 პუნქტი
	დონე

	35
	UV გამოსხივებისადმი მდგრადობა
	მე-10 დანართის 2.2.16.7 პუნქტი
	დონე

	36
	კოროზია
	მე-10 დანართის 2.2.16.8 პუნქტი
	აღწერა

	(*)კომპლექტის მექანიკური მდგრადობა ფასდება შესაბამისი კომპლექტის კომპონენტების მექანიკური მახასიათებლებისა და მათი შეერთებების საშუალებით. იხილეთ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის  2.2.6 და 2.2.12 პუნქტები.
(**) აქტუალურია მხოლოდ იმ მოსაპირკეთებელი კომპლექტებისთვის, რომლებიც შეიცავს დახრილ (დახრილ) ზედაპირებს.
(***) კომპლექტის გამძლეობა ფასდება შესაბამისი კომპონენტების გამძლეობის მიხედვით, საჭიროების შემთხვევაში. იხილეთ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის 2.2.7 და 2.2.16 პუნქტები.



































2.2. პროდუქტის ძირითადი მახასიათებლების მიმართ პროდუქტის მახასიათებლების შეფასების მეთოდები და კრიტერიუმები
წინამდებარე თავი მიზნად ისახავს შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოებისთვის ინსტრუქციების მიწოდებას. ამიტომ ისეთი ფორმულირებების გამოყენება, როგორიცაა „უნდა იყოს მითითებული შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში“ ან „ეს უნდა იყოს მოცემული შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში“, უნდა იქნეს გაგებული მხოლოდ როგორც შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოებისთვის ინსტრუქციები იმის შესახებ, თუ როგორ უნდა იყოს წარმოდგენილი შეფასების შედეგები შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში. ასეთი ფორმულირებები არ აკისრებს რაიმე ვალდებულებას მწარმოებელს და შესაბამისობის შემფასებელი ორგანო არ ახორციელებს შესრულების შეფასებას მოცემულ არსებით მახასიათებელთან მიმართებაში, როდესაც მწარმოებელს არ სურს ამ შესრულების დეკლარაციაში გამოცხადება.
თუ კომპონენტის მწარმოებელმა შესაბამის არსებით მახასიათებლებთან დაკავშირებული ეფექტურობა შესრულების დეკლარაციაში შეიტანა, ამ კომპონენტის ხელახალი ტესტირება წინამდებარე დანართის შესაბამისად შესაბამისობის დამადასტურებელი დოკუმენტის გაცემისთვის საჭირო არ არის.
მექანიკური მახასიათებლების ყველა ტესტირების შედეგი უნდა დამრგვალდეს ქვევით სსტ ენ ისო 80000-1:2022/2023 სტანდარტის შესაბამისად სამი ვალიდური ადგილისთვის.
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კომპლექტების ხანძარზე რეაგირება უნდა შეფასდეს კომპონენტების (მოპირკეთების ელემენტები (რენდერინგის სისტემა და ფილები), ფილების სამაგრები, ქვეკარკასის კომპონენტები, თბოიზოლაციის პროდუქტები და ა.შ.) ხანძარზე რეაგირების გათვალისწინებით.
შესაბამის შემთხვევაში (მაგ., ასიმეტრიულად შედგენილი მოპირკეთების ელემენტები ან კომპლექტის კომპონენტების უკანა მხარის შესაბამისი ზედაპირები), ასევე უნდა შეფასდეს მოპირკეთების კომპლექტების უკანა მხარის ხანძარზე რეაგირება.
კომპლექტების ხანძარზე რეაგირების შესაფასებლად გამოყენებული უნდა იქნეს შემდეგი ვარიანტებიდან ერთ-ერთი:
ა) კომპლექტები უნდა შეფასდეს „კლასიფიცირებულია შემდგომი ტესტირების გარეშე“  (CWFT)  გადაწყვეტილების მიხედვით მიღებული ან სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტის შესაბამისად შესაბამისი ხანძარზე რეაგირების კლასისთვის შესაბამისი მეთოდ(ებ)ის გამოყენებით გამოცდილი ნაკრებების კომპონენტების ხანძარზე რეაგირების „ყველაზე ცუდი შემთხვევის სცენარის“ კლასის მიხედვით.
შენიშვნა: თუ გამოყენებული იქნება ა) ვარიანტი, კომპლექტის თითოეული კომპონენტის ხანძარზე რეაგირების ინდივიდუალური კლასის გამოყენების სფერო (ანუ პროდუქტი და ინსტალაციის პირობები, რომელთათვისაც მოქმედებს ინდივიდუალური კომპონენტის ხანძარზე რეაგირება) სრულად უნდა ემთხვეოდეს ასეთი კომპონენტის საბოლოო გამოყენების პირობებს კომპლექტში აწყობისას.
ბ) თუ „ა“ ვარიანტი იწვევს ნაკრებების ძალიან მკაცრ კლასიფიკაციას, ან თუ ერთი ან რამდენიმე კომპონენტის კლასიფიკაცია არ არის, მაშინ კომპლექტი უნდა შემოწმდეს სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტის (დავის შემთხვევაში საცნობარო მეთოდი) შესაბამისად ხანძარზე რეაგირების შესაბამისი კლასისთვის შესაბამისი მეთოდ(ებ)ის გამოყენებით.
გასათვალისწინებელია დანართ ბ-ში მითითებული კრიტერიუმები. ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტირებისთვის, ასევე სსტ ენ ისო 11925-2:2020/2023 სტანდარტის შესაბამისად ჩატარებული ტესტებისთვის შესაბამისი მონტაჟისა და დამაგრების წესები უნდა შეესაბამებოდეს დანართ გ-ს.
კომპლექტები კლასიფიცირებული უნდა იყოს სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტის შესაბამისად.
როდესაც თბოიზოლაციის პროდუქტები კომპლექტების ნაწილია, თბოიზოლაციის პროდუქტების ხანძარზე ინდივიდუალური რეაქცია უნდა შეფასდეს მასალის მიხედვით, ამ ტექნიკური რეგლამენტის დანართი 10-ის 1.1.4 პუნქტში მოცემული თბოიზოლაციის პროდუქტების სტანდარტების შესაბამისად. თბოიზოლაციის პროდუქტები უნდა კლასიფიცირდეს სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტის შესაბამისად.
როდესაც კომპლექტების ნაწილია ხის მასალისგან დამზადებული ქვეკარკასის საყრდენი, ამ ქვეკარკასის საყრდენების ხანძარზე ინდივიდუალური რეაგირება უნდა შეფასდეს „კლასიფიცირებულია შემდგომი ტესტირების გარეშე“ (CWFT) გადაწყვეტილების შესაბამისად ან შემოწმდეს სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტის შესაბამისად შესაბამისი ხანძარზე რეაგირების კლასისთვის შესაბამისი მეთოდ(ებ)ის გამოყენებით. ხის მასალისგან დამზადებული ქვეკარკასის საყრდენები უნდა კლასიფიცირდეს სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტის შესაბამისად.
[bookmark: _bookmark18]კომპონენტები, რომლებიც აკმაყოფილებენ ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის ბ.6 პუნქტში მითითებულ პირობებს, ჩაითვლება მცირე კომპონენტებად მათი ხანძარზე რეაგირების ტესტირებისა და შეფასების საჭიროების გარეშე, გარდა იმ შემთხვევებისა, როდესაც ეს პირდაპირ არის გათვალისწინებული ბ და გ დანართებში.
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ეს მახასიათებელი გამოიყენება მხოლოდ რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტებისთვის, სადაც მოპირკეთების ელემენტის დაფები MgO დაფებისგან შედგება (იხ. პუნქტი 1.1.1.2).

ბირთვის მაღალ ტემპერატურაზე ადჰეზია უნდა შეფასდეს სსტ ენ 520:2004:+A1:2009/2013-ის 5.10 პუნქტში მოცემული მეთოდის შესაბამისად, მინიმუმ ექვს სატესტო ნიმუშზე ტესტირებით. სატესტო ნიმუშები უნდა მომზადდეს სსტ ენ 520:2004:+A1:2009/2013-ის 5.10.3 პუნქტის შესაბამისად.
თუ ტესტირების დროს რომელიმე სატესტო ნიმუში დაიმსხვრა (მაგალითად, დაიმსხვრა მრავალ ნაწილად), ტესტირება უნდა განმეორდეს სატესტო ნიმუშების ახალი ნაკრებით. სატესტო სერია უნდა შეწყდეს სატესტო ნიმუშების მეორე ნაკრების შემდეგ.
ტესტირების დროს თითოეული ნიმუშის ნებისმიერი დარღვევა (მაგალითად, მისი უფრო მეტ ნაწილად დამსხვრევა) უნდა აღინიშნოს.
ტესტირების შემდეგ სატესტო ნიმუშის გარეგნობის აღწერა (დაიმსხვრა თუ არა სატესტო ნიმუში) და გატეხილი სატესტო ნიმუშების რაოდენობა უნდა იყოს მითითებული შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში.
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კომპლექტების წყლის შთანთქმის შეფასება ხორციელდება კომპლექტის შესაბამისი კომპონენტების (მოპირკეთების ელემენტები (ფილების და რენდერინგის სისტემები) და თბოიზოლაციის პროდუქტები) წყლის შთანთქმის შეფასებით, რომლებიც წარმოადგენენ გაპრიალებული მოპირკეთების კომპლექტების ამ არსებით მახასიათებელს.
უნდა შეფასდეს შემდეგი კომპლექტის კომპონენტების წყლის შთანთქმის უნარი:
· ფილაზე რენდერინგის სისტემები, იხილეთ პუნქტი 2.2.3.1.
·  მხოლოდ ფილები, იხილეთ პუნქტი 2.2.3.2.
· თბოიზოლაციის პროდუქტები (როდესაც ის კომპლექტის ნაწილია): სსტ ენ ისო 29767:2019/2023 სტანდარტის შესაბამისად, ნაწილობრივი ჩაძირვით წყლის მოკლევადიანი შთანთქმისთვის, სსტ ისო 16535:2019/2020 სტანდარტის შესაბამისად, ჩაძირვით წყლის გრძელვადიანი შთანთქმისთვის ან სსტ ენ ისო 16536:2019/2021 სტანდარტის შესაბამისად, დიფუზიით წყლის გრძელვადიანი შთანთქმისთვის, თბოიზოლაციის პროდუქტების მასალის მიხედვით (იხ. ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის 1.1.4 პუნქტი).
არითმეტიკული საშუალო მნიშვნელობა და მაქსიმალური მნიშვნელობა მითითებული უნდა იყოს შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში ზემოთ მოცემული პროცედურებისა და სტანდარტების შესაბამისად.
მნიშვნელობები უნდა მოიცავდეს კომპლექტის კომპონენტის მასალის სიმკვრივის დიაპაზონს.

2.2.3.1. წყლის შთანთქმა კაპილარულობით
წყლის შთანთქმა კაპილარულობით უნდა შემოწმდეს „დ“ დანართის შესაბამისად. ტესტირება უნდა ჩატარდეს:
· კომპლექტის შეფასებისას გასათვალისწინებელი მთლიანი რენდერინგის სისტემისთვის (გამაგრების ბადით საბაზისო საფარი, დასრულების საფარი და, შესაბამის შემთხვევაში, ძირითადი საფარი და დეკორატიული საფარი), და
· მხოლოდ გამაგრებული საბაზისო საფარისთვის.
სატესტო ნიმუშები უნდა მომზადდეს ფაქტობრივი ფილის გამოყენებით, სუბსტრატის სახით. სატესტო ნიმუშების კიდეები დაცული უნდა იყოს იმის უზრუნველსაყოფად, რომ წყლის შთანთქმას მხოლოდ რენდერინგის სისტემა ან გამაგრებული საბაზისო საფარი განიცდიდეს.
წყლის აბაზანაში უნდა იყოს ჩაძირული მხოლოდ რენდერინგის სისტემა ან სატესტო ნიმუშების გამაგრებული ძირითადი საფარი.
საჭიროების შემთხვევაში, სატესტო ნიმუშები უნდა მომზადდეს ერთდროულად:
· ჰიგროთერმული ქცევის ტესტირების მოწყობილობა (იხ. პუნქტი 2.2.7.1) და
· ნიმუშები გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობის ტესტირებისთვის (იხ. პუნქტი 2.2.7.2).
წყლის შთანთქმის საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობები და მაქსიმალური მნიშვნელობები [კგ/მ2-ში] 3 წუთის, 1 საათის და 24 საათის შემდეგ (მთელი რენდერინგის სისტემისთვის და მხოლოდ გამაგრებული საბაზისო საფარისთვის) უნდა იყოს მითითებული შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში.
ამ მახასიათებლის მნიშვნელობები ასევე უნდა იქნეს გამოყენებული შემდეგი გამძლეობის მახასიათებლებისთვის:
· ჰიგროთერმული ქცევა. იხილეთ პუნქტი 2.2.7.1 ჰიგროთერმული ტესტირების ნიმუშში გამოსაყენებელი საბოლოო საფარის განსაზღვრისთვის.
· გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობა. იხილეთ პუნქტი 2.2.7.2 იმის გადასაწყვეტად, უნდა ჩატარდეს თუ არა გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობის ტესტირება.

2.2.3.2. ფილების წყლის შთნთქმა
ფილების წყლის შთანთქმის უნარი უნდა შეფასდეს ცხრილ ა.1-ში მითითებული ტესტირების სტანდარტების შესაბამისად, ფილის მასალის ტიპის მიხედვით.
უნდა შემოწმდეს სულ მცირე ორი სატესტო ნიმუში. სატესტო ნიმუშები უნდა მომზადდეს ცხრილ ა.1-ში მოცემული შესაბამისი სტანდარტების შესაბამისად.
არითმეტიკული საშუალო მნიშვნელობა და მაქსიმალური მნიშვნელობა მითითებული უნდა იყოს შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში ცხრილ ა.1-ში მოცემული სტანდარტების შესაბამისად.
მნიშვნელობები უნდა მოიცავდეს ფილის მასალის სიმკვრივის დიაპაზონს.
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ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის 2.2.6 პუნქტი გამოიყენება იმის გათვალისწინებით, რომ აღნიშნულ დანართში ე.წ. „მოპირკეთების ელემენტი“ წარმოადგენს ფილისა და რენდერინგის სისტემის ერთობლიობას (იხ. პუნქტი 1.3.1), შესაბამისად, შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში მითითებული მნიშვნელობები უნდა იყოს მითითებული კომპონენტების ამ ერთობლიობაზე.
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რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტის ზემოქმედების მიმართ მდგრადობა უნდა შეფასდეს ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის 2.2.11 პუნქტის შესაბამისად, შემდეგი კორექტირების გათვალისწინებით:
· მე-10 დანართში ე.წ. „მოპირკეთების ელემენტი“ წარმოადგენს ფილისა და რენდერინგის სისტემის ერთობლიობას (ასევე ცნობილია, როგორც მოპირკეთების ელემენტი, იხილეთ პუნქტი 1.3.1) ამ დანართის შესაბამისად.
· მყარი სხეულის ზემოქმედება უნდა შეფასდეს შეფასებისას გასათვალისწინებელი გამაგრების სისტემის თითოეული კომბინაციისთვის.
· უნდა გაიზომოს და ჩაიწეროს მყარი სხეულის დარტყმის დიამეტრი რენდერინგის სისტემებზე. 
· მყარი სხეულის დარტყმები ასევე უნდა იქნეს გამოყენებული შემდეგი გამძლეობის მახასიათებლების შესაფასებლად:
· ჰიგროთერმული ქცევა. იხილეთ პუნქტი 2.2.7.1.

· გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობა. იხილეთ პუნქტი 2.2.7.2.

2.2.6. მექანიკური მდგრადობა

კომპლექტების მექანიკური მდგრადობის შეფასება ხორციელდება შესაბამისი კომპლექტის კომპონენტების (რენდერინგის სისტემები, ფილები, ფილების სამაგრები და ქვეკარკასის კომპონენტები) მექანიკური მდგრადობის და მათ შორის შეერთებების შეფასებით (იხილეთ პუნქტები 2.2.6.1 და 2.2.6.2 და ცხრილი 2.1.1, სტრიქონები 15-დან 21-მდე), რომლებიც წარმოადგენენ რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების ამ არსებით მახასიათებელს.

2.2.6.1. შეჭიდულობის სიმტკიცე
კომპლექტის შეჭიდულობის სიმტკიცის შეფასება ხორციელდება ფილაზე რენდერინგის სისტემის შეჭიდულობის სიმტკიცის შეფასებით, რაც კომპლექტისთვის ამ არსებითი მახასიათებლის წარმომადგენელია.
რენდერინგის სისტემასა და ფილას შორის შეჭიდულობის სიმტკიცე ან ადჰეზია (მშრალ და სხვა პირობებში) უნდა შემოწმდეს დანართ „ე“-ში მოცემული მეთოდის შესაბამისად.
ტესტები უნდა ჩატარდეს ცხრილ ე.1.1-ში მოცემული შეერთებებისა და კონდიცირებისთვის.
სატესტო ნიმუშები უნდა მომზადდეს ფაქტობრივი ფილის გამოყენებით, სუბსტრატის სახით.
ტესტირება უნდა ჩატარდეს ფილის მასალის თითოეული კომბინაციისთვის მხოლოდ გამაგრებული ძირითადი საფარით ან რენდერინგის სისტემით (სხვადასხვა საბოლოო საფარის ჩათვლით).
როდესაც საბოლოო საფარი მოიცავს სხვადასხვა ზომის აგრეგატს, ტესტების შესამცირებლად, ყველაზე ცუდი საბოლოო საფარი (ანუ ის, რომელსაც აქვს მინიმალური შეჭიდულობის სიმტკიცის წინაღობის მნიშვნელობა) შეიძლება განისაზღვროს თითოეული აგრეგატის ზომისთვის ერთი საორიენტაციო სატესტო ნიმუშის გათვალისწინებით. ყველაზე ცუდი შემთხვევის განსაზღვრის შემდეგ, შეფასება შეიძლება ჩატარდეს ამ ყველაზე ცუდი შემთხვევისთვის და მიღებული მნიშვნელობები გათვალისწინებული უნდა იყოს სხვა საბოლოო ფენებისთვის.
საჭიროების შემთხვევაში  სატესტო ნიმუშები უნდა მომზადდეს იმავე დროს, როდესაც:
· ჰიგროთერმული ქცევის ტესტირების მოწყობილობა (იხ. პუნქტი 2.2.7.1) და
· ნიმუშები გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობის ტესტირებისთვის (იხ. პუნქტი 2.2.7.2).
შეჭიდულობის სიმტკიცის არითმეტიკული საშუალო მნიშვნელობა და მინიმალური მნიშვნელობა, ასევე რღვევის ტიპების (შეკრული რღვევა და/ან წებოვანი რღვევა) სიჩქარე (%-ში) მითითებული უნდა იყოს შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში.
ამ მახასიათებლის მნიშვნელობები ასევე უნდა იქნეს გამოყენებული შემდეგი გამძლეობის მახასიათებლების შესაფასებლად:
· ჰიგროთერმული ქცევა. იხილეთ პუნქტი 2.2.7.1.
· გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობა. იხილეთ პუნქტი 2.2.7.2.

2.2.6.2. მოღუნვის სიმტკიცე
კომპლექტის მოღუნვის სიმტკიცის შეფასება ხორციელდება ფილის შეფასებით (იხ. პუნქტი 1.1.1), რომელიც წარმოადგენს კომპლექტის ამ არსებით მახასიათებელს.
ფილების მოღუნვის სიმტკიცე (ელასტიურობის მოდულის ჩათვლით, შესაბამის შემთხვევაში) უნდა შეფასდეს ცხრილ ა.1-ში მითითებული სატესტო სტანდარტების შესაბამისად, ფილის მასალის მიხედვით. განხილული უნდა იყოს მინიმუმ 5 სატესტო ნიმუში, თუ ცხრილ ა.1-ში მოცემული სატესტო პროცედურა სხვაგვარად არ მიუთითებს.
უნდა შემოწმდეს სულ მცირე ყველაზე უარესი სცენარის შემთხვევა (მექანიკურად ყველაზე სუსტი შემთხვევა, ანუ ყველაზე სუსტი მასალა და მინიმალური სისქე).
ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის  №1 განტოლების მიხედვით, საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა Rm [N/mm2-ში] და დამახასიათებელი მნიშვნელობა RC [N/mm2]-ში მითითებული უნდა იყოს შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში.
მნიშვნელობები უნდა მოიცავდეს ფილების სიმკვრივისა და სისქის დიაპაზონს.

ამ მახასიათებლის მნიშვნელობა და შეფასების მეთოდი ასევე უნდა იქნეს გამოყენებული შემდეგი გამძლეობის მახასიათებლისთვის:
· ქცევა წყალში ჩაძირვის შემდეგ. იხილეთ ცხრილი 2.1.1-ის 30-ე რიგი.
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2.2.7.1. ჰიგროთერმული ქცევა
კომპლექტის ჰიგროთერმული ქცევა უნდა შეფასდეს აწყობილი კომპლექტიდან აღებული ნიმუშების შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტირებით (იხ. პუნქტი 2.2.6.1) და მყარი სხეულის დარტყმის ტესტირებით (იხ. პუნქტი 2.2.5), რომლებიც წარდგენილია:
· ვ.1 პუნქტში (საცნობარო მეთოდი) მოცემული ჰიგროთერმული ციკლები.
· უფრო მკაცრი კლიმატური პირობებისთვის ვ.2 პუნქტში მოცემული ჰიგროთერმული და გაყინვა-დნობის ციკლების კომბინირებული ტესტი.
გასათვალისწინებელია სულ მცირე ყველაზე უარესი სცენარის შემთხვევა (მაგ., მინიმალური შეჭიდულობის სიმტკიცე, კაპილარულობით წყლის მაქსიმალური შთანთქმა, კომპლექტის კომპონენტების მინიმალური სისქე, საფშვინი მემბრანის გარეშე და ა.შ.). იხილეთ აგრეთვე პუნქტი ვ.1.2.
ტესტირების ჩატარება შესაძლებელია მხოლოდ კომპლექტის გარე ფენებით (რენდერინგის სისტემა და ფილა).
ჰიგროთერმული ტესტირების დანადგარების რაოდენობა უნდა განისაზღვროს ვ.1.1 პუნქტში მოცემული დებულებების გათვალისწინებით.
ჰიგროთერმული ქცევის ტესტირების შემდეგ დანადგარზე (ან ცალკეულ სატესტო ნიმუშებზე ჰიგროთერმული ციკლების შემდეგ) უნდა ჩატარდეს შემდეგი დამატებითი ტესტები:
· შეჭიდულობის სიმტკიცე პუნქტი 2.2.6.1-ის შესაბამისად, სატესტო დანადგარზე გათვალისწინებული ყველა რენდერინგის სისტემისა და გამაგრებული საბაზისო საფარისთვის.
· მყარი სხეულის ზემოქმედების მიმართ მდგრადობა პუნქტი 2.2.5-ის შესაბამისად, სატესტო დანადგარზე განხილული ყველა მთლიანი რენდერინგის სისტემისთვის.
შემდეგი მნიშვნელობები უნდა იყოს მითითებული შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში:
· ჰიგროთერმული ციკლების შემდეგ [კპა-ში] შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტირებების მინიმალური მნიშვნელობა და საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა (იხ. პუნქტი 2.2.6.1).
· ჰიგროთერმული ციკლების ტესტირების შემდეგ მიღებული შეჭიდულობის სიმტკიცის საშუალო არითმეტიკულ მნიშვნელობასა და ჰიგროთერმული ციკლების გარეშე ჩატარებული შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტებში მიღებულ საშუალო არითმეტიკულ მნიშვნელობას შორის (ცხრილი ე.1.1-ის „ა“ პუნქტში მითითებული საწყისი მდგომარეობის მიხედვით) თანაფარდობა (ციკლების შემდგომ და ციკლებამდე შედეგებს შორის გაყოფა [%-ში].
· თითოეული ტესტირებული რენდერინგის სისტემის კონფიგურაციის მყარი სხეულის ზემოქმედებისადმი მდგრადობა [ჯ-ში].
· შემდეგი დეფექტებიდან რომელიმეს აღწერა, თუ ისინი წარმოიქმნება ჰიგროთერმული ციკლების პროგრამის დროს ან დასრულების შემდეგ:
· ისეთი დაზიანება, როგორიცაა რენდერინგის სისტემის ან ფილების ბზარები ან დელამინირება, რაც წყალს ფილაში შეღწევის საშუალებას აძლევს.
· ფილებს შორის შეერთებებთან დაკავშირებული დაზიანება ან ბზარების გაჩენა.
· რენდერინგის სისტემის ან ფილის მოხსნა.
· ვიზუალური მუდმივი დეფორმაცია.

2.2.7.2. გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობა
კომპლექტის გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობა უნდა შეფასდეს აწყობილი კომპლექტიდან აღებული ნიმუშების შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტით (იხ. პუნქტი 2.2.6.1) და მყარი სხეულის ზემოქმედების ტესტით (იხ. პუნქტი 2.2.5) და დანართ ზ-ში მოცემულ გაყინვა-დნობის ციკლებს დაქვემდებარებული ნიმუშების გამოყენებით.
გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობის ტესტი უნდა ჩატარდეს მხოლოდ მაშინ, როდესაც მთელი რენდერინგის სისტემის წყლის შთანთქმა კაპილარულობით (იხ. პუნქტი 2.2.3.1) 24 საათის შემდეგ მეტია ან ტოლია 0,5 კგ/მ²-ზე.
გასათვალისწინებელია სულ მცირე ყველაზე უარესი სცენარის შემთხვევა (მაგ., მინიმალური შეჭიდულობის სიმტკიცე,  წყლის მაქსიმალური შთანთქმა კაპილარულობით, კომპლექტის კომპონენტების მინიმალური სისქე, საფშვინი  მემბრანის გარეშე და ა.შ.). იხილეთ აგრეთვე პუნქტი ვ.1.2.

ტესტირების ჩატარება შესაძლებელია მხოლოდ კომპლექტის გარე ფენებით (რენდერინგის სისტემა და ფილა).

გაყინვა-დნობის ციკლების ტესტირების შემდეგ უნდა ჩატარდეს შემდეგი დამატებითი ტესტები:
· შეჭიდულობის სიმტკიცე პუნქტი 2.2.6.1-ის შესაბამისად, სატესტო დანადგარზე გათვალისწინებული ყველა რენდერინგის სისტემისა და გამაგრებული საბაზისო საფარისთვის.
· მყარი სხეულის დარტყმისადმი მდგრადობა პუნქტი 2.2.5-ის შესაბამისად, გაყინვა-დნობის ციკლებისთვის განხილული ყველა მთლიანი რენდერინგის სისტემისთვის.
შემდეგი მონაცემები უნდა იყოს მითითებული შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში:
· გაყინვა-დნობის ციკლების შემდეგ [კპა-ში], შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტების მინიმალური მნიშვნელობა და საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა (იხ. პუნქტი 2.2.6.1).
· გაყინვა-დნობის ციკლების ტესტირების შემდეგ მიღებული შეჭიდულობის სიმტკიცის არითმეტიკულ საშუალო მნიშვნელობასა და გაყინვა-დნობის ციკლების გარეშე ჩატარებული შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტებში მიღებულ არითმეტიკულ საშუალო მნიშვნელობას შორის თანაფარდობა [%-ში](ციკლების შემდგომ და ციკლებამდე შედეგებს შორის გაყოფა) (ცხრილი ე.1.1-ის „ა“ პუნქტში მითითებული საწყისი მდგომარეობის მიხედვით).
· თითოეული ტესტირებული რენდერინგის სისტემის კონფიგურაციის მყარი სხეულის ზემოქმედების მიმართ მდგრადობა [ჯ-ში].
· შემდეგი დეფექტებიდან რომელიმეს აღწერა, თუ ისინი წარმოიქმნება გაყინვა-დნობის ციკლის პროგრამის დროს ან დასრულების შემდეგ:
· ისეთი დაზიანება, როგორიცაა რენდერინგის სისტემის ან ფილების ბზარები ან დელამინირება, რაც წყალს ფილაში შეღწევის საშუალებას აძლევს.
· ფილებს შორის შეერთებებთან დაკავშირებული დაზიანება ან ბზარების გაჩენა.
· რენდერინგის სისტემის ან ფილის მოხსნა.
· მუდმივი ვიზუალური დეფორმაცია

2.2.7.3. განზომილებიანი სტაბილურობა ტენიანობის მიხედვით
კომპლექტის განზომილებიანი სტაბილურობის შეფასება ტენიანობის მიხედვით ხორციელდება კომპლექტის შესაბამისი კომპონენტების (მაგ., ფილებისა და ქვეკარკასის ხის სამაგრების) შეფასებით, რომლებიც წარმოადგენენ კომპლექტის ამ არსებით მახასიათებელს.
კომპლექტის კომპონენტების განზომილებიანი ვარიაციები, რომლებიც დაკავშირებულია ფარდობითი ტენიანობის ცვლილებებთან, უნდა შეფასდეს შემდეგი ტექნიკური სპეციფიკაციების შესაბამისად:
· სსტ ენ 12467:2012/2015-ის 5.4.3 პუნქტი ბოჭკოვან-ცემენტის ფილებისთვის, გაფართოებული მინის გრანულების ფილებისთვის და MgO ფილებისთვის.
· სსტ ენ 318:2002/2023 ხის მასალისგან, ცემენტთან შეწებებული ფილებისგან, ცემენტით შეწებებული ნაწილაკების და ბოჭკოვანი გამაგრების მქონე თაბაშირ-ფილებისგან დამზადებული ქვეკარკასის სამაგრებისთვის.
ქვეკარკასის სამაგრების შემთხვევაში გათვალისწინებული უნდა იყოს სტანდარტის შემდეგი ადაპტაცია:
· სატესტო ნაწილები უნდა იყოს სამაგრი ნაწილები, რომელთა სიგრძეა (300 ± 2) მმ და სამაგრის ფაქტობრივი განივი კვეთა ცვლის სსტ ენ 318:2002/2023-ის მე-5 პუნქტში განსაზღვრულ ზომებს (50 ± 2) მმ და „პანელის სისქეს“. სისქე უნდა ჩაითვალოს განივი კვეთის სამაგრის უმცირეს ზომად.
მაქსიმალური მნიშვნელობები [მმ/მ]-ში მითითებული უნდა იყოს შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში.
მნიშვნელობები უნდა მოიცავდეს კომპლექტის კომპონენტების სიმკვრივის დიაპაზონს.

2.2.7.4. სიბრტყის სტაბილურობა ტენიანობის მიხედვით
კომპლექტის ტენიანობის მიხედვით სიბრტყის სტაბილურობის შეფასება ხორციელდება კომპლექტისთვის ამ არსებითი მახასიათებლის წარმომადგენელი ფილების შეფასებით.
ფარდობითი ტენიანობის ცვლილებებთან დაკავშირებული ფილების სიბრტყის ვარიაციები უნდა შეფასდეს სსტ ენ 14617-12:2012/2016 სტანდარტის შესაბამისად. ტესტირების დაწყებამდე, სატესტო ნიმუშები წინა მხრიდან უნდა დაიფაროს გამაგრებული საბაზისო საფარით, უკანა მხარის მოპირდაპირე მხარეს კი ქსოვილიანი საშენი სველი მუყაოთი. სსტ ენ 14617-12:2012/2016-ის მე-7 პუნქტისგან განსხვავებით, დეფორმაცია უნდა გაიზომოს ზემოქმედებიდან 48 საათის შემდეგ.
მაქსიმალური მნიშვნელობები [მმ]-ში მითითებული უნდა იყოს შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში.
მნიშვნელობები უნდა მოიცავდეს კომპლექტის კომპონენტების სიმკვრივისა და სისქის დიაპაზონს.

2.2.7.5. წრფივი თერმული გაფართოება
კომპლექტის წრფივი თერმული გაფართოების შეფასება ხორციელდება კომპლექტის შესაბამისი კომპონენტების (ანუ ფილების და ქვეკარკასის პროფილების) შეფასებით, რომლებიც წარმოადგენენ კომპლექტის ამ არსებით მახასიათებელს.
ტემპერატურის ცვლილებებთან დაკავშირებული კომპლექტის კომპონენტების განზომილებიანი ვარიაციები უნდა შეფასდეს შემდეგი ტექნიკური სპეციფიკაციების შესაბამისად:
· სსტ ენ 14617-11:2005/2016 ცხრილში 1.1.1.1 მოცემული ყველა ფილის მასალისთვის. სსტ ენ 14617-11:2005/2016-ის მე-6 პუნქტი უნდა შეიცვალოს შემდეგით: „სატესტო ნიმუშის ფორმა და ზომები უნდა შეირჩეს გაფართოების ნიმუშის დამჭერების ზომების მიხედვით. გათვალისწინებული უნდა იყოს ნიმუშის სიგრძე, რომელიც არ უნდა იყოს 10 მმ-ზე ნაკლები. გაზომვა უნდა განმეორდეს სულ მცირე სამ სხვადასხვა ნიმუშზე“.
ფოლადისა და ალუმინის მასალებისგან დამზადებული ქვეკარკასის კომპონენტებისთვის, სსტ ენ 1993-1-1:2005/2025-ის 3.2.6 პუნქტში და სსტ ენ 1993-1-1:2005/2025-ის 5.2.5 პუნქტში მოცემული მნიშვნელობები უნდა იყოს მითითებული შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში.
მაქსიმალური მნიშვნელობები [მმ/მ]-ში მითითებული უნდა იყოს შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში.
მნიშვნელობები უნდა მოიცავდეს კომპლექტის კომპონენტების სიმკვრივის დიაპაზონს.


3. თვისებების უცვლელობის შეფასება და ვერიფიკაცია

[bookmark: _bookmark26]3.1. თვისებების უცვლელობის შეფასებისა და ვერიფიკაციის გამოსაყენებელი სისტემა(ები) (AVCP)
გამოყენებადი თვისებების უცვლელობის შეფასებისა და ვერიფიკაციის სისტემა (AVCP) არის 2+ ნებისმიერი გამოყენებისთვის, გარდა ხანძარზე რეაგირების შესახებ რეგულაციებით გათვალისწინებული გამოყენებისა.
[bookmark: _bookmark28]ხანძარზე რეაგირების შესახებ რეგულაციებით გათვალისწინებული გამოყენებისთვის ხანძარზე რეაგირების შესახებ გამოსაყენებელი თვისებების უცვლელობის შეფასებისა და ვერიფიკაციის სისტემებია 1, 3 ან 4, აღნიშნულ გადაწყვეტილებაში განსაზღვრული პირობების მიხედვით.
3.2. მწარმოებლის ამოცანები
პროდუქტის მწარმოებლის მიერ თვისებების უცვლელობის შეფასებისა და ვერიფიკაციის პროცედურაში განსახორციელებელი ქმედებების ქვაკუთხედები მოცემულია ცხრილში 3.2.1.
მწარმოებელმა (იმ კომპონენტებთან დაკავშირებით, რომლებსაც ის ბაზრიდან ყიდულობს თვისებების დეკლარაციით (DoP-ით)) უნდა გაითვალისწინოს ამ კომპონენტის მწარმოებლის მიერ გაცემული თვისებების დეკლარაცია. ხელახალი ტესტირება საჭირო არ არის.

ცხრილი 3.2.1:	 მწარმოებლის საკონტროლო გეგმა; ქვაკუთხედები

	№
	   კონტროლის სუბიექტი/ტიპი
	ტესტირების ან კონტროლის მეთოდი
	კრიტერიუმები, თუ არსებობს
	ნიმუშების მინიმალური რაოდენობა
	კონტროლის მინიმალური სიხშირე

	შიდასაწარმოო კონტროლი (FPC)
[მათ შორის, ქარხანაში აღებული ნიმუშების ტესტირება დადგენილი ტესტირების გეგმის შესაბამისად]

	1
	ხანძარზე რეაგირება (i)
	
	
	
	

	
	

· ხანძარზე რეაგირება (ნებისმიერი კლასიფიკაციისთვის)
	არაპირდაპირი ტესტირებები, როგორც ეს მითითებულია ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის ცხრილში 3.2.2, ცხრილში 3.2.3 და ცხრილებში 3.2.3-დან 3.2.5-მდე.
	იხილეთ ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.2, ცხრილი 3.3.3 და ცხრილები 3.2.3-დან 3.2.5-მდე.
	იხილეთ ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.2, ცხრილი 3.3.3 და ცხრილები 3.2.3-დან 3.2.5-მდე.
	იხილეთ ამ ტექნიკური რეგლამენტის  მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.2, ცხრილი 3.3.3 და ცხრილები 3.2.3-დან 3.2.5-მდე.

	
	· ხანძარზე რეაგირება (A1 კლასისთვის)
	პირდაპირი ტესტირება სსტ ენ ისო 1182:2020/2023-ის შესაბამისად
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	ტესტირების მეთოდისა და კონტროლის გეგმის (v) მიხედვით
	
(iv)

	
	· ხანძარზე რეაგირება (A1 და A2 კლასისთვის)
	პირდაპირი ტესტირება სსტ ენ ისო 1716:2018/2018-ის შესაბამისად
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	ტესტირების მეთოდისა და კონტროლის გეგმის მიხედვით (v)
	ყოველ ორ წელიწადში ერთხელ მაინც

	
	· ხანძარზე რეაგირება (A2-დან D კლასისთვის)
	პირდაპირი ტესტირება სსტ ენ 13823:2020/2021 (ii)-ის შესაბამისად
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	ტესტირების მეთოდისა და კონტროლის გეგმის (v) მიხედვით
	
(iv)

	
	

· ხანძარზე რეაგირება (B-დან F კლასის ჩათვლით)
	

პირდაპირი ტესტირება სსტ ენ ისო 11925-2:2020/2023 
სტანდარტის შესაბამისად
	
საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	
ტესტირების მეთოდისა და კონტროლის გეგმის (v) მიხედვით
	

(iv)
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შესაბამის შემთხვევაში, მუდმივი წვისადმი მიდრეკილება
	პირდაპირი კონტროლის მეთოდი მე-10 დანართის 2.2.3 პუნქტის შესაბამისად
	
საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	
ერთი (v)
	
ყოველ ორ წელიწადში ერთხელ მაინც

	
	
	არაპირდაპირი ტესტირებები, როგორც ეს მითითებულია მე-10 დანართის ცხრილში 3.2.2, ცხრილში 3.2.3 და ცხრილებში 3.2.3-დან 3.2.5-მდე.
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.2, ცხრილი 3.2.3 და ცხრილები 3.2.3-დან 3.2.5-მდე.
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.2, ცხრილი 3.2.3 და ცხრილები 3.2.3-დან 3.2.5-მდე.
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.2, ცხრილი 3.2.3 და ცხრილები 3.2.3-დან 3.2.5-მდე.

	3
	კომპონენტები, რომლებიც თავად მწარმოებლის მიერ არის წარმოებული:

	
	· ფილები
	იხილეთ ცხრილი 3.2.2
	იხილეთ ცხრილი 3.2.2
	იხილეთ ცხრილი 3.2.2
	იხილეთ ცხრილი 3.2.2

	
	· საბაზისო საფარი, ძირითადი საფარი, საბოლოო საფარი და დეკორატიული საფარი
	იხილეთ ცხრილი 3.2.3
	იხილეთ ცხრილი 3.2.3
	იხილეთ ცხრილი 3.2.3
	იხილეთ ცხრილი 3.2.3

	
	· მინის ბოჭკოვანი გამაგრების ბადე
	იხილეთ ამ დანართის 3.2.4. ცხრილი
	იხილეთ ამ დანართის 3.2.4. ცხრილი
	იხილეთ ამ დანართის 3.2.4. ცხრილი
	იხილეთ ამ დანართის 3.2.4. ცხრილი

	
	· ფილის სამაგრები და ქვეკარკასის კომპონენტები
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.3
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.3
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.3
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.3



	
	· თბოიზოლაციის პროდუქტები
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.4
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.4
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.4
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.4

	
	· დამხმარე კომპონენტები
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
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	· კომპონენტები, რომლებიც თავად მწარმოებლის მიერ არ არის წარმოებული (iii)
	
იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.5
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.5
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.5
	იხილეთ მე-10 დანართის ცხრილი 3.2.5

	(i) არაპირდაპირი ტესტები უნდა იქნეს გამოყენებული ყველა კომპონენტზე, მათი კლასიფიკაციის წყაროსგან დამოუკიდებლად. შიდასაწარმოო კონტროლის ვერიფიკაციის შემთხვევაში პირდაპირი ტესტები უნდა იქნეს გამოყენებული მხოლოდ იმ კომპონენტებზე, რომელთა კლასიფიკაცია ეფუძნება შესაბამისი კლასისთვის დადგენილ ტესტებს სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტის შესაბამისად. 
(ii) თუ შიდასაწარმოო კონტროლის ფარგლებში ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტების ჩატარება აუცილებელია, უნდა შემოწმდეს ტესტირების ის სისტემა, რომელიც შესაბამისობის დამადასტურებელ დოკუმენტში პროცედურის ფარგლებში ყველაზე უარეს შემთხვევაში იყო კლასიფიცირებული.
(iii) კომპონენტები, რომლებიც წარმოებულია მიმწოდებლის მიერ მწარმოებლის სპეციფიკაციების შესაბამისად.
(iv) ტესტები ყოველთვის უნდა ჩატარდეს მაშინ, როდესაც გამძლეობა არ არის დამოწმებული არაპირდაპირი ტესტების საშუალებით (იხილეთამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის ცხრილები 3.2.2 და 3.2.3 და ცხრილები 3.2.3-დან 3.2.5-მდე) ან, სულ მცირე, ხუთ წელიწადში ერთხელ, როდესაც არაპირდაპირი ტესტები ადასტურებს მახასიათებლების გამძლეობას. ამ მინიმალური სიხშირისთვის, საკონტროლო გეგმაში უნდა იყოს მითითებული არაპირდაპირი შიდასაწარმოო კონტროლის  ზომების გათვალისწინებულ სისტემასა და პირდაპირ ტესტებს შორის საკმარისი კორელაცია. წინააღმდეგ შემთხვევაში, შიდასაწარმოო კონტროლის  ფარგლებში პირდაპირი ტესტების მინიმალური სიხშირე უნდა იყოს სულ მცირე ორ წელიწადში ერთხელ.
(v) საკონტროლო გეგმაში დეტალურად უნდა იყოს აღწერილი ნიმუშების საჭირო რაოდენობა, ტესტირების მეთოდისა და შიდასაწარმოო კონტროლში  დასადასტურებელი კლასის მიხედვით. ტესტები უნდა ჩატარდეს წარმოების პროცესიდან შემთხვევით აღებულ ნიმუშებზე.



ცხრილი 3.2.2:	საკონტროლო გეგმა, როდესაც ფილა თავად მწარმოებლის მიერ არის წარმოებული; ქვაკუთხედები

	№
	კონტროლის სუბიექტი/ტიპი
	ტესტირების ან კონტროლის მეთოდი
	კრიტერიუმები, არსებობის შემთხვევაში
	ნიმუშების მინიმალური რაოდენობა
	კონტროლის მინიმალური სიხშირე

	შიდასაწარმოო კონტროლი (FPC)
[მათ შორის, ქარხანაში აღებული ნიმუშების ტესტირება დადგენილი ტესტირების გეგმის შესაბამისად]

	შემომავალი მასალები

	
1
	
მიღებული მასალები
	მიწოდების ბილეთი ან ეტიკეტი პაკეტზე
	შესაბამისობა შეკვეთასთან
	---
	თითოეული მიწოდება

	
	
	მომწოდებლის სერტიფიკატების ან მომწოდებლის ტესტების შემოწმება
	შესაბამისობა შეკვეთასთან
	---
	თითოეული მიწოდება

	პროცესი

	2
	შესაბამის შემთხვევაში, აალების საწინააღმდეგო ნივთიერების რაოდენობა (i)
	ხარისხის გაზომვა
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	---
	თითოეული პარტია

	საბოლოო კომპონენტი

	

3
	

გეომეტრია (ფორმა და ზომები) (i)
	მასალის მიხედვით, ცხრილში 1.1.1.1. განსაზღვრული ტექნიკური სპეციფიკაციების შესაბამისად. სხვა შემთხვევაში, გაზომვა, ვიზუალური შემოწმება ან პუნქტი 3.4.1.
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	

ყოველდღიური (ii)

	4
	განზომილებიანი სტაბილურობა ტენიანობის მიხედვით
	ტესტირება 2.2.7.3 პუნქტის საფუძველზე
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	5
	სიბრტყის სტაბილურობა ტენიანობის მიხედვით
	ტესტირება პუნქტ 2.2.7.4-ზე დაყრდნობით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	
6
	სიმკვრივე ან მასა ერთეულ ფართობზე ან ერთეულზე (i)
	მასალის მიხედვით, ცხრილში 1.1.1.1 განსაზღვრული ტექნიკური სპეციფიკაციების შესაბამისად. წინააღმდეგ შემთხვევაში, პუნქტი 3.4.1.
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	
ყოველდღიური (ii)

	7
	მოღუნვის სიმტკიცე
	ტესტირება 2.2.6 პუნქტის საფუძველზე.2
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	8
	წვის მთლიანი სითბოს (QPCS)-ის მნიშვნელობა (B-დან D კლასისთვის) (i)
	ტესტირება სსტ ენ ისო 1716:2018/2018-ს შესაბამისად
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	ყოველთვიური (ii)

	

9
	

ორგანული შემცველობა (i)
	ნაცრის შემცველობა / დანაკარგი ანთების დროს, პუნქტი 3.4.2-ის შესაბამისად. სხვა შემთხვევაში, თერმოგრავიმეტრიული ტესტირება სსტ ენ ისო 11358-1:2022/2024-ის საფუძველზე
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	
ერთხელ თითო პარტიაზე (ii)

	
10
	ბირთვის ადჰეზია მაღალ ტემპერატურაზე (მხოლოდ MgO დაფებისთვის) (i)
	
Test based on clause 2.2.2
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	
ერთხელ წელიწადში (ii)

	(i) ხანძარზე რეაგირებასთან დაკავშირებული არაპირდაპირი მახასიათებელი და, შესაბამის შემთხვევაში, უწყვეტი წვისადმი მიდრეკილება.
(ii) მოცემული ქვაკუთხედებიდან გადახრები (უფრო მაღალი ან დაბალი სიხშირეები) უნდა შეთანხმდეს მწარმოებელსა და შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოს შორის და გაწერილი იყოს კონტროლის გეგმაში თითოეული შემთხვევისთვის, წარმოების პროცესის ტიპის, წარმოებული მოცულობის ვარიაციისა და წარმოების პროცესის კონტროლის მიხედვით.


ცხრილი 3.2.3: საკონტროლო გეგმა, როდესაც საბაზისო ფენას, ძირითად ფენას, საბოლოო ფენას და დეკორატიულ ფენას თავად მწარმოებელი აწარმოებს; ქვაკუთხედები

	№
	კონტროლის სუბიექტი/ტიპი
	ტესტის ან კონტროლის მეთოდი
	კრიტერიუმი, არსებობის შემთხვევაში
	ნიმუშების მინიმალური რაოდენობა
	კონტროლის მინიმალური სიხშირე

	შიდასაწარმოო კონტროლი (FPC)
[მათ შორის, ქარხანაში აღებული ნიმუშების ტესტირება დადგენილი ტესტირების გეგმის შესაბამისად]

	შემომავალი მასალები

	

1
	
მიღებული მასალები
	მიწოდების ბილეთი ან ეტიკეტი შეფუთვაზე და მომწოდებლის სერტიფიკატების ან მომწოდებლის ტესტების შემოწმება
	

შესაბამისობა შეკვეთასთან
	

---
	

თითოეული მიწოდება

	2
	ნაწილაკების ზომის კლასიფიკაცია
	სსტ ენ 1015-1:1998/A1:2006/2024
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით

	3
	მოცულობითი სიმკვრივე
	სსტ ენ 1015-1:1998/A1:2006/2024
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით

	წარმოების პროცესი

	4
	შერევის პროცესი
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით

	5
	შეფუთვა
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით

	6
	შესაბამის შემთხვევაში, აალების საწინააღმდეგო ნივთიერების რაოდენობა (i)
	რაოდენობრივი გაზომვა
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	---
	თითოუელი პარტია

	დასრულებული კომპონენტი

	7
	სიმკვრივე (გამაგრებული დუღაბებისთვის) (i)
	3.4.3 პუნქტი
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	
8
	ნაწილაკების ზომის დახარისხება (პასტისა და ფხვნილისებრი დუღაბების სახით მიწოდებული დუღაბებისთვის)
	
3.4.4 პუნქტი
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	
9
	მშრალი ექსტრაქტი 105 ºC-ზე (პასტის სახით მიწოდებული დუღაბებისთვის) (i)
	
3.4.5 პუნქტი
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	10
	ნაცრის შემცველობა 450 ºC-ზე (ფხვნილის დუღაბებისთვის) (i)
	3.4.6.1 პუნქტი
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	11
	სიბლანტე
	სსტ ენ 1015-4:1998/2024
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	
12
	ელასტიურობის მოდული, დაჭიმვის სიმტკიცე და წაგრძელება (გამოიყენება გამაგრებული დუღაბებისთვის)
	
3.4.7 პუნქტი
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	13
	სხმულის ჩაჯდომა (გამოიყენება გამაგრებული დუღაბებისთვის)
	3.4.8 პუნქტი
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	
14
	
ბზარების შეერთების მიმართ მდგრადობა (საღებავებისთვის)
	როგორც განსაზღვრულია საკონტროლო გეგმაში, მეთოდი დაფუძნებულია სსტ ენ ისო 4628-4:2016/2024 სტანდარტზე
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	
15
	შეჭიდულობის სიმტკიცე (გამაგრებული დუღაბისთვის) (გამოიყენება მთელი რენდერინგის სისტემისთვის)
	ტესტირება პუნქტ 2.2.6.1-ზე დაყრდნობით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	ყოველ 5 წელიწადში ერთხელ მაინც

	16
	წვის მთლიანი სითბოს (QPCS)-ის მნიშვნელობა (B-დან D კლასისთვის) (i)
	ტესტირება EN სსტ ენ ისო 1716:2018/2018-ის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით (ii)

	(i) ხანძარზე რეაგირებასთან დაკავშირებული არაპირდაპირი მახასიათებელი.
(ii) მოცემული ქვეკუთხედებიდან გადახრები (უფრო მაღალი ან დაბალი სიხშირეები) შეიძლება შეთანხმდეს მწარმოებელსა და შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოს შორის და განისაზღვროს საკონტროლო გეგმაში თითოეული შემთხვევისთვის, წარმოების პროცესის ტიპის, წარმოებული მოცულობის ვარიაციისა და წარმოების პროცესის კონტროლის მიხედვით.



ცხრილი 3.2.4: საკონტროლო გეგმა მწარმოებლისთვის ყველა ტიპის ბადისთვის
	N
	საგანი/
კონტროლის ტიპი
	ტესტი ან კონტროლის მეთოდი
	კრიტერიუმი, არსებობის შემთხვევაში
	ნიმუშების მინიმალური რიცხვი
	კონტროლის მინიმალური სიხშირე

	შიდასაწარმოო კონტროლი (FPC)

	1
	ბადის ზომა
· ბადის საშუალო ზომა
· ბადის ნახვრეტი
· დაფარვის თანაფარდობა
	2.2.5
	დაზუსტებული მნიშვნელობა დასაშვებ ცდომილებაში
	ნიმუშზე სულ მცირე 3-ჯერ გაზომვა
	წარმოების დაწყებისას ან ყოველ 100 000 მეტრზე

დაფარვის თანაფარდობა წარმოების დაწყებისას ან პროდუქტის ცვლილებისას

	2
	დაწვნის სიზუსტე
	2.2.6
	2.2.6-ში მითითებულ დეფექტების გარეშე
	1 (სულ მცირე 10 მეტრში)
	წარმოების დაწყებისას ან ყოველ 100 000 მეტრზე

	3
	ორგანული შემცველობა და ნამწვის შემცველობა
	2.2.2
	დაზუსტებული მნიშვნელობა 4%-იან დასაშვებ ცდომილებაში
	3
	წარმოების დაწყებისას ან ყოველ 100 000 მეტრზე

	4
	წვის საერთო სიმხურვალე
	2.2.3
	დაზუსტებული მნიშვნელობა ან ნაკლები
	სსტ ენ ისო 1716:2018/2018სტანდარტის შესაბამისად
	კონკრეტული ტიპის მინაბოჭკოვანი ბადის წარმოების დაწყებისას და შემდგომი ცვლილებებისას

	5
	სიმტკიცე გაჭიმვისას და დაგრძელება
	2.2.7
	
სტანდარტული და/ან არმირებული ბადე:
 
- სიმტკიცე გაჭიმვისას
R50,m,in [ნ/50 მმ] ან Tmax,m,in [კნ/მ]

· დაგრძელება εm,in[%]

სტანდარტული ბადე:
- სიმტკიცე გაჭიმვისას
R50,m,alk სულ მცირე 1000 ნ/50 მმ, ან Tmax,m,alk  სულ მცირე 20 კნ/მ

და ნარჩენი სიმტკიცე ტუტით დაძველების შემდეგ ∆Tmax,m,alk  სულ მცირე 50% საწყისი მდგომარეობისა

არმირებული ბადე:
- სიმტკიცე გაჭიმვისას R50,m,alk სულ მცირე 1000 ნ/50 მმ, ან Tmax,m,alk  სულ მცირე 20 კნ/მ

და ნარჩენი სიმტკიცე ტუტით დაძველების შემდეგ ∆Tmax,m,alk  სულ მცირე 40% საწყისი მდგომარეობისა

სტანდარტული და/ან არმირებული ბადე:
- ტუტით დაძველების შემდეგ დაგრძელება εm,alk[%]

	
სულ მცირე 10 ნიმუში განივი მიმართულებით და სულ მცირე 10 ნიმუში სიგრძივი მიმართულებით
	
წარმოების დაწყებისას ან 4-ჯერ წელიწადში

	
	- საწყის მდგომარეობაში, სიგრძივი/განივი მიმართულებით






	
	
	
	

	
	- ტუტით დაძველების შემდეგ, სიგრძივი/ განივი მიმართულებით
	
	
	
	

	6
	მასა ერთეულ ფართობზე
	2.2.8
	დაზუსტებული მნიშვნელობა 5%-იან დასაშვებ ცდომილებაში
	1
	წარმოების დაწყებისას ან ყოველ 100 000 მეტრზე

	7
	სისქე
	2.2.9
	დაზუსტებული მნიშვნელობა დასაშვებ ცდომილებაში
	3
	წარმოების დაწყებისას ან ყოველ 100 000 მეტრზე

	8 
	ცეცხლზე რეაქცია

· პირდაპირი ტესტები:

- სსტ ენ ისო 1182:2020/2023
სტანდარტის მიხედვით ცეცხლზე რეაქციის კლასის შესაბამისი ტესტ მეთოდები
და
· ირიბი ტესტები

- ცხრილი 1-ის მე-2 (ორგანული შემცველობის) და მე-8 (მასა ერთეულ ფართობზე) ხაზის ურთიერთშედარება
	2.2.1
	დაზუსტებული ცეცხლზე რეაქციის კლასი
	სსტ ენ ისო 1182:2020/2023
სტანდარტით დაზუსტებული შესაბამისი სსტ  სტანდარტის მიხედვით
	პირდაპირი ტესტები წარმოების დაწყებისას ან წელიწადში ერთხელ გარდა სსტ ენ 13823:2020/2021სტანდარტისა, 
ტესტირება სსტ ენ 13823:2020/2021 სტანდარტზე დაყრდნობით კონკრეტული ტიპის მინაბოჭკოვანი ბადის წარმოების დაწყებისას და შემდგომი ცვლილებებისას
და ირიბი ტესტირებები წარმოების დაწყებისას ან ყოველ 100 000 მეტრზე

	9
	შემცველობა, ემისია და/ან საშიში ნივთიერებების გამოყოფა
	2.2.4
	კონტროლის გეგმის მიხედვით
	1
	წარმოების დაწყებისას ან საწარმოო პროცესის ცვლილებისას

	10
	ბზარების განვითარების შეზღუდვის გაუმჯობესება (მხოლოდ ტრიაქსიალური ბადისთვის)
	2.2.10
	კონტროლის გეგმის მიხედვით
	1
	წარმოების დაწყებისას ან პროდუქტში შემადგენლობის ცვლილებისას ან საწარმოო პროცესის ცვლილებისას




3.3. შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოს ამოცანები
მოპირკეთების კომპლექტის თვისებების უცვლელობის შეფასებისა და ვერიფიკაციის პროცედურაში შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოს მიერ განსახორციელებელი ქმედებების ქვაკუთხედები მოცემულია ცხრილში 3.3.1.

ცხრილი  3.3.1  შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოს კონტროლის გეგმა; ქვაკუთხედები

	№
	კონტროლის საგანი/ტიპი
	ტესტის ან კონტროლის მეთოდი
	კრიტერიუმები, თუ არსებობს
	ნიმუშების მინიმალური რაოდენობა
	კონტროლის მინიმალური სიხშირე

	მწარმოებელი ქარხნის და ქარხნის წარმოების კონტროლის საწყისი შემოწმება

	1
	შესაბამისობის შემფასებელი ორგანო დაადგენს, რომ ქარხნის წარმოების კონტროლი პერსონალთან და აღჭურვილობასთან ერთად შესაფერისია იმისათვის, რომ უზრუნველყოს მოპირკეთების კომპლექტის უწყვეტი და მოწესრიგებული წარმოება რენდერინგით.
	სრული შიდასაწარმოო კონტროლის ვერიფიკაცია, როგორც ეს აღწერილია შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოსა და მწარმოებელს შორის შეთანხმებულ საკონტროლო გეგმაში.
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	წარმოების დაწყებისას ან ახალი ხაზის გახსნისას

	ქარხნის წარმოების კონტროლის უწყვეტი მეთვალყურეობა და შეფასება

	2
	შესაბამისობის შემფასებელი ორგანო დაადგენს, რომ ქარხნის წარმოების კონტროლის სისტემა და განსაზღვრული წარმოების პროცესი შენარჩუნებული იყოს კონტროლის გეგმის გათვალისწინებით.
	მწარმოებლის მიერ ჩატარებული კონტროლის ვერიფიკაცია, როგორც ეს აღწერილია შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოსა და მწარმოებელს შორის შეთანხმებულ კონტროლის გეგმაში, ნედლეულის, პროცესისა და პროდუქტის მიმართ, როგორც ეს მითითებულია ცხრილში 3.2.1.
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	საკონტროლო გეგმის მიხედვით
	წელიწადში
ერთხელ



თვისებების უცვლელობის შეფასებისა და ვერიფიკაციის  სისტემა (AVCP) 1-ის შესაბამისად, შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოს ჩარევა აუცილებელია მხოლოდ ხანძარზე რეაგირების შემთხვევაში, იმ პროდუქტების/მასალების შემთხვევაში, რომელთათვისაც წარმოების პროცესის მკაფიოდ იდენტიფიცირებადი ეტაპი იწვევს ხანძარზე რეაგირების კლასიფიკაციის გაუმჯობესებას (მაგ., ცეცხლგამძლე საშუალებების დამატება ან ორგანული მასალის შეზღუდვა).
ამ შემთხვევაში თვისებების უცვლელობის შეფასებისა და ვერიფიკაციის (AVCP) სისტემა 1-ის ფარგლებში შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოს მიერ განსახორციელებელი ქმედებების ქვაკუთხედები მოცემულია ცხრილში 3.3.2.

ცხრილი 3.3.2	შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოს საკონტროლო გეგმა; ქვაკუთხედები

	№
	კონტროლის სუბიექტი/ტიპი
	ტესტის ან კონტროლის მეთოდი
	კრიტერიუმები, თუ არსებობს
	ნიმუშების მინიმალური რაოდენობა
	კონტროლის მინიმალური სიხშირე

	მწარმოებლის მიერ ჩატარებული მწარმოებლის ქარხნისა და შიდასაწარმოოკონტროლის საწყისი შემოწმება ხანძარზე რეაგირების უცვლელობასთან დაკავშირებით და ორგანული მასალის შეზღუდვის და/ან ცეცხლგამძლე საშუალებების დამატების გათვალისწინებით

	1
	იმ შემთხვევაში, თუ შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოს ჩარევა აუცილებელია მხოლოდ იმიტომ, რომ ხანძარზე რეაგირების  თვალსაზრისით დაკმაყოფილებულია სისტემა 1-ის გამოყენების პირობები, შესაბამისობის შემფასებელი ორგანო განსაკუთრებით განიხილავს წარმოების პროცესის მკაფიოდ იდენტიფიცირებად ეტაპს, რომელიც იწვევს ხანძარზე რეაგირების  კლასიფიკაციის გაუმჯობესებას (მაგ., ცეცხლგამძლე საშუალებების დამატება ან ორგანული მასალის შეზღუდვა).
	სრული შიდასაწარმოო კონტროლის  ვერიფიკაცია, ისე როგორც ეს აღწერილია შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოსა და მწარმოებელს შორის შეთანხმებულ საკონტროლო გეგმაში.
	როგორც განსაზღვრულია შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოსა და მწარმოებელს შორის შეთანხმებულ კონტროლის გეგმაში
	როგორც განსაზღვრულია შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოსა და მწარმოებელს შორის შეთანხმებულ კონტროლის გეგმაში
	წარმოების დაწყებისას, ახალი საწარმოო ხაზის დაწყების შემდეგ ან წარმოების პროცესის მოდიფიკაციის შემდეგ

	მწარმოებლის მიერ შიდასაწარმოო კონტროლის უწყვეტი მეთვალყურეობა და შეფასება ხანძარზე რეაგირების უცვლელობასთან დაკავშირებით და ორგანული მასალის შეზღუდვის და/ან ცეცხლგამძლე საშუალებების დამატების გათვალისწინებით

	2
	იმ შემთხვევაში, თუ შესაბამისობის შემფასებელი ორგანოს ჩარევა აუცილებელია მხოლოდ იმიტომ, რომ ხანძარზე რეაგირების შესახებ გადაწყვეტილებებში სისტემა 1-ის გამოყენების პირობები დაკმაყოფილებულია, შესაბამისობის შემფასებელი ორგანო განსაკუთრებით განიხილავს წარმოების პროცესის მკაფიოდ იდენტიფიცირებად ეტაპს, რომელიც იწვევს ხანძარზე რეაგირების კლასიფიკაციის გაუმჯობესებას (მაგ., ცეცხლგამძლე საშუალებების დამატება ან ორგანული მასალის შეზღუდვა).
	მწარმოებლის მიერ ჩატარებული კონტროლის ვერიფიკაცია, ისე როგორც ეს აღწერილია შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოსა და მწარმოებელს შორის შეთანხმებულ კონტროლის გეგმაში, ნედლეულის, პროცესისა და პროდუქტის მიმართ, როგორც ეს მითითებულია ცხრილში 3.2.1.
	როგორც განსაზღვრულია შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოსა და მწარმოებელს შორის შეთანხმებულ კონტროლის გეგმაში
	როგორც განსაზღვრულია შესაბამისობის შემფასებელ ორგანოსა და მწარმოებელს შორის შეთანხმებულ კონტროლის გეგმაში
	ერთხელ წელიწადში




3.4. კონტროლისა და ტესტირების სპეციალური მეთოდები, რომლებიც გამოიყენება თვისებების უცვლელობის შეფასებისა და ვერიფიკაციისათვის
[bookmark: _bookmark32]3.4.1. ფილების ზომები და სიმკვრივე
ცხრილი 3.4.1.1 მასალების მიხედვით ტესტირების სპეციალური მეთოდების ფილები

	ფილის მასალა
	ტესტირების მეთოდები

	
	ზომები
	სპეციფიკური მასა ან სიმკვრივე

	გაფართოებული მინის გრანულები
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 5.3.
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 5.4.2.

	მაგნიუმის ოქსიდი
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 5.3.
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 5.4.2.

	ბოჭკოვანი ცემენტი
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 5.3.
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 5.4.2.

	თაბაშირ-ფილები ბოჭკოვანი გამაგრებით
	სსტ ენ 15283-1:2008+A1:2009/2018, 4.7 პუნქტები
სსტ ენ 15283-2:2008+A1:2009/2018, 4.7 პუნქტები
	სსტ ენ 15283-2:2008+A1:2009/2018, პუნქტები 5.10

	ცემენტით შეკრული ფილა
ცემენტთან შეკრული ნაწილაკების ფილები
	სსტ ენ 325:2025/2026; სსტ ენ ისო 21309-1:2019/2020 პუნქტები
	სსტ ენ 323:1993/2013




[bookmark: _bookmark33]3.4.2. ნაცრის შემცველობა ან დანაკარგი ფილების, ქვეკარკასის კომპონენტების და თბოიზოლაციის პროდუქტების ანთების დროს

არაორგანული პროდუქტებისთვის, ანუ ორგანული ნაერთების დაბალი პროცენტული შემცველობის მქონე პროდუქტებისთვის, ასევე თბოიზოლაციის პროდუქტებისთვის, ტესტირების მეთოდი უნდა ეფუძნებოდეს სსტ ენ 13820:2003/2023 სტანდარტს.
ორგანული პროდუქტებისთვის ტესტირების მეთოდი უნდა ეფუძნებოდეს სსტ ენ ისო 3451-1:2019/2020 სტანდარტს.
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3.4.3.1. პროდუქტი მიწოდებული სახით
პასტები და სითხეები
ეს იზომება (23 ± 2) °C ტემპერატურაზე 1000 სმ3 ცილინდრში. ფხვნილები
ეს იზომება (23 ± 2) °C ტემპერატურაზე 500 სმ3 ცილინდრში. მუშაობის მეთოდი
შედეგები ფიქსირდება ვიბრაციულ მაგიდაზე მაქსიმალური შეფუთვისა და ზედაპირის გასწორების შემდეგ. შედეგები გამოისახება კგ/მ3-ში (3 ტესტის საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა).

3.4.3.2. ახალი დუღაბი
დუღაბის მომზადება
დუღაბი მზადდება ლაბორატორიაში მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII)-ის მიხედვით.
უმეტეს შემთხვევაში, მითითებულია როგორც შესხურებით (დიდი ზედაპირები), ასევე ქაფჩით (მცირე ზედაპირები) წასმული დუღაბები. ამგვარად, თუ ორივე მეთოდიდან ერთ-ერთი არ არის მითითებული, უნდა შეფასდეს გამოყენების მეთოდი ან ყველაზე რთული გამოყენების მეთოდი, ტესტები უნდა ჩატარდეს როგორც შესხურებით, ასევე ქაფჩით წასმული მასალით და უნდა გაიზომოს ორივეს სიმკვრივე. საკონტროლო გეგმაში უნდა იყოს გათვალისწინებული როგორც ქაფჩით, ასევე შესხურებით წასმული ნასხურის სიმკვრივე და მათი დასაშვები ცდომილება.
მუშაობის მეთოდი
მოჩვენებითი სიმკვრივე განისაზღვრება ერთლიტრიანი ცილინდრული კონტეინერის გამოყენებით, რომელიც წინასწარ არის აწონილი (მასა M0 [გრ-ში]). კონტეინერი ივსება პასტით და დატკეპნის შემდეგ, იწმინდება და იწონება (მასა M1 [გ-ში]).პასტის სიმკვრივე [კგ/მ3-ში] უდრის M1 - M0-ს. პასტის სიმკვრივე იზომება შერევისთანავე.
შეიძლება გამოყენებულ იქნეს ალტერნატიული მეთოდი სსტ ენ 1015-6:1998/A1:2006/2024 სტანდარტის შესაბამისად.

3.4.3.3. გამაგრებული დუღაბი
ნიმუშები უნდა მომზადდეს პუნქტი 3.4.3.2-ის შესაბამისად, ცნობილი გეომეტრიის მქონე ყალიბის გამოყენებით.
გამაგრებული დუღაბის სრული სიმკვრივე უნდა განისაზღვროს მასისა და ზომების გაზომვით. აწონვის სიზუსტეა 1/1000, ხოლო ზომების - 1/100.
შეიძლება გამოყენებულ იქნეს ალტერნატიული მეთოდი სსტ ენ 1015-10:1999/A1:2006/2024-ის შესაბამისად.
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პასტები
ნაწილაკების ზომის კლასიფიკაცია ხორციელდება წარმოებული პროდუქტიდან აღებული შემავსებლის ნიმუშის მიხედვით, რომელიც ამოღებულია საცერზე გარეცხვის შემდეგ, 0,08 მმ ბადის ზომით ან სხვა შესაფერისი და შესაბამისი მომზადების შემდეგ. ტესტი ტარდება გაშრობის შემდეგ მინიმუმ 105°C ტემპერატურაზე.
ფხვნილები
ნაწილაკების ზომის კლასიფიკაცია ხდება წარმოებული პროდუქტიდან ამოღებული შემავსებლების ნიმუშის მიხედვით. მუშაობის მეთოდი.
ტესტი ტარდება ჰაერის ნაკადის საცრით დაახლოებით 50 გ ნიმუშზე 5 წუთის განმავლობაში თითო საცერზე. მრუდი მოძრაობს 0,04-დან (ფხვნილებისთვის) ან 0,08-დან (პასტებისთვის) 4 მმ-მდე მინიმუმ 5 შუალედური საცრით.

[bookmark: _bookmark36]3.4.5. მშრალი ექსტრაქტი (მხოლოდ პასტები და სითხეები)
3.4.5.1. კირისა და პოლიმერის ბაზაზე დამზადებული პროდუქტები
ეს განისაზღვრება ნიმუშის ვენტილირებად ღუმელში (105 ± 5) °C ტემპერატურაზე სანამ მუდმივი მასა არ მიიღება.
მასა მუდმივად ითვლება, თუ მასის სხვაობა ორ ზედიზედ აწონვას შორის, რომლებიც ერთსაათიანი ინტერვალით ტარდება, არ აღემატება 0,1 გ-ს.
ტესტირებისთვის საწყისი აწონვა:
· გ თხევადი პროდუქტებისთვის (შთაბეჭდილება და ა.შ.),
· 5 გ პასტის ფორმის პროდუქტებისთვის.
შედეგები გამოისახება საწყის მასასთან მიმართებაში პროცენტულად (3 ტესტის საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა). შესაძლებელია სსტ ენ 480-8:2012/2018 სტანდარტის შესაბამისად ალტერნატიული მეთოდის გამოყენება.
3.4.5.2. სილიკატის ბაზაზე დამზადებული პროდუქტები
მშრალი ექსტრაქტი განისაზღვრება შემდეგი მეთოდით:
ა - საწყისი წონა დაახლოებით 5 გ (პროდუქტი მიწოდებულ მდგომარეობაში) ალუმინის ფირფიტაზე, დაახლოებით 100 მმ x 100 მმ, 2/3 დაფარული.
ბ - წინასწარ გააშრეთ 1 საათი (125 ± 10) °C ტემპერატურაზე. გააშრეთ 2 საათი (200 ± 10) °C ტემპერატურაზე.
გ - საბოლოო აწონვა
აწონვის სიზუსტე უნდა იყოს 5 მგ-ის ფარგლებში.
საწყისი აწონვისგან მასის სხვაობა აიხსნება აქროლადი კომპონენტებით, მათ შორის კრისტალიზაციის წყლით.
შედეგები გამოისახება საწყის მასასთან მიმართებაში პროცენტულად (3 ტესტის საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა). შეიძლება გამოყენებულ იქნეს სსტ ენ 480-8:2012/2018 სტანდარტის შესაბამისად ალტერნატიული მეთოდი.
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3.4.6. ნაცრის შემცველობა
3.4.6.1. საბაზისო და საბოლოო საფარი
პასტები და სითხეები
ნაცრის შემცველობა განისაზღვრება იმავე ნიმუშებზე, რომლებზეც გაზომეს მშრალი ექსტრაქტი.
ფხვნილები
ნაცრის შემცველობა განისაზღვრება 450°C და 900°C ტემპერატურაზე დაახლოებით 5 გ წონის ნიმუშზე, რომელიც წინასწარ გამომშრალია (100 ± 5)°C-ზე ან (200 ± 5)°C-ზე სილიკატურ პროდუქტებზე, მუდმივ მასამდე. მასა მუდმივად ითვლება, თუ მასის სხვაობა ორ ზედიზედ აწონვას შორის, ერთი საათის ინტერვალით, არ აღემატება 0,1 გ-ს.
მუშაობის მეთოდი
· ნიმუში თავსდება ტარის ტიგელში, რომელსაც ან თავსახური აქვს, ან მოთავსებულია ჰერმეტულ კონტეინერში და მთლიანად იწონება.
· სახურავის მოხსნის შემდეგ, საჭიროების შემთხვევაში, ტიგელი მოთავსებულია ღუმელში, რომელიც შენარჩუნებულია ოთახის ტემპერატურაზე,
· შემდეგ ღუმელის ტემპერატურა იზრდება (450 ± 20) °C (ნაცრის შემცველობა 450 °C) ან (900 ± 20)°C-მდე (ნაცრის შემცველობა 900 °C) და ამ ტემპერატურაზე ინახება 5 საათის განმავლობაში.
· აწონვამდე ტიგანს ექსიკატორებში ოთახის ტემპერატურამდე გაგრილების საშუალებას აძლევენ.
შედეგები გამოისახება გაშრობის შემდეგ საწყის მასასთან მიმართებაში პროცენტულად (3 ტესტის საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა).
შენიშვნა:   900°C-ზე დასაშვები ზღვრები შეიძლება უფრო დიდი გახდეს პროდუქტების შემადგენლობის გათვალისწინებით.

[bookmark: _bookmark38]3.4.7. ელასტიურობის მოდული, დაჭიმვის სიმტკიცე და წაგრძელება
3.4.7.1. 5 მმ-ზე მეტი სისქის მქონე პროდუქტები
ტესტის ნიმუშების მომზადება და შენახვა
დუღაბი მზადდება შერევით, როგორც ეს აღწერილია 3.4.3.2 პუნქტში.
ქვემოთ მოცემულ აბზაცებში განსაზღვრული ზომების შესაბამისი სატესტო ნიმუშები მზადდება ლითონის ყალიბებში ორ ფენად.
თითოეული ფენა მკვრივდება ყალიბის ორივე მხრიდან 5 მმ სიმაღლიდან დაახლოებით ათჯერ მონაცვლეობით ჩამოშვებით. შემდეგ სატესტო ნიმუშები გაასწორეთ ლითონის სახაზავით.
სატესტო ნიმუშები ყალიბიდან ამოღებულია 24 საათის შემდეგ.

შემდეგ ისინი ინახება მინიმუმ 28 დღის განმავლობაში (23 ± 2) °C ტემპერატურაზე და (50 ± 5) %-იან  ფარდობით ტენიანობაზე. ელასტიურობის დინამიური მოდული (რეზონანსული სიხშირის მეთოდი) განისაზღვრება 25 მმ x 25 მმ x 285 მმ ზომის პრიზმატულ სატესტო ნიმუშებზე.
ტესტი ტარდება ზემოთ აღწერილი მეთოდით მომზადებულ 3 ნიმუშზე.
აღინიშნება 3 საცდელი ნიმუშის აშკარა სიმკვრივისა [კგ/მ3] და მოდულის [მპა-ში] ინდივიდუალური მნიშვნელობები და მიღებული შედეგების საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა.
გაზომვის პრინციპი გულისხმობს სატესტო ნიმუშის ძირითადი რეზონანსული სიხშირის გაზომვას გრძივი ვიბრაციის დროს.
1 –აპარატი:
ამ გაზომვისთვის გამოყენებული მოწყობილობა მოიცავს:
ა) ცვლადი სიხშირის ოსცილატორი, 20 კჰც სიხშირის დიაპაზონით და 1%-იანი სიზუსტით;
ბ) ელექტრომაგნიტური ვიბრატორი, რომელიც შეიძლება იყოს ან არ იყოს მექანიკურ კონტაქტში სატესტო ნიმუშთან; მისი მასა ძალიან მსუბუქი უნდა იყოს სატესტო ნიმუშის მასასთან შედარებით;
გ) მიმღები, ელექტრომექანიკური გადამწოდი და გამაძლიერებელი; მისი მასა ძალიან მსუბუქი უნდა იყოს სატესტო ნიმუშის მასასთან შედარებით;
დ) ვიბრატორისა და მიმღების რეზონანსული სიხშირეები არ უნდა იყოს 0,5 კჰც-დან 20 კჰც-მდე.
ე) ელექტროსიგნალების მაძლიერებელი;
ვ) აპარატი, რომელიც მიუთითებს ვიბრაციის ამპლიტუდებს (ვოლტმეტრი, მილიამპერმეტრი, ოსცილოსკოპი);
ზ) ძალიან ვიწრო საყრდენი, რომელსაც სატესტო ნიმუში ეყრდნობა გაზომვის დროს, რომელიც არ უნდა უშლიდეს ხელს სატესტო ნიმუშის გრძივ ვიბრაციას და რომელიც უნდა იყოს კვანძოვან სიბრტყეში.
2 - ტესტირება
ნიმუში საყრდენზეა ცენტრირებული. ვიბრატორი და მიმღები განლაგებულია ქვემოთ მოცემულ ფიგურაზე ნაჩვენები წესით:მიმღები
ვიბრატორი
საყრდენი
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მნიშვნელოვანია, რომ სატესტო ნაწილის ბოლოები თავისუფლად ირხეოდეს ღერძული მიმართულებით. ვიბრაციის გენერატორი და მიმღები, თუ ისინი სატესტო ნაწილთან შეხებაში არიან, ორივე ბოლოზე თანაბარ, ძალიან სუსტ დატვირთვას უნდა ახდენდნენ. ამ შემთხვევაში, რეკომენდებულია ვიბრატორის მოძრავი ნაწილის ნიმუშთან სუსტად შეერთება შემაერთებელი პროდუქტის (მასტიკის) გამოყენებით. იგივე ეხება მიმღებსაც.
ცვლადი სიხშირის ოსცილატორი კვებავს ვიბრატორს და სატესტო ნაწილი გრძივად ვიბრირებს. ვიბრაციებს აგროვებს მიმღები და გაძლიერების შემდეგ მათი ამპლიტუდა ნაჩვენებია ციფერბლატზე (ვოლტმეტრი, მილიამპერმეტრი, ოსცილოსკოპი). სიხშირის უმეტესი დიაპაზონისთვის ვიბრაციის ამპლიტუდა საკმაოდ მცირეა. თუმცა, გარკვეული სიხშირეებისთვის გადაადგილება შესამჩნევი ხდება. რეზონანსული პირობები იქმნება მაშინ, როდესაც საჩვენებელ ციფერბლატზე მაქსიმალური ამპლიტუდა მიიღწევა.
ძირითადი გრძივი რეზონანსის სიხშირე შეესაბამება ყველაზე დაბალ სიხშირეს, რომლისთვისაც მიიღება მაქსიმალური ამპლიტუდა (უფრო მაღალი ჰარმონიული სიხშირეებისთვისაც წარმოიქმნება რეზონანსი).
ტარდება ორი გაზომვა: ვიბრაცია წარმოიქმნება თანმიმდევრულად სატესტო ნიმუშის ორ ბოლოზე. ფიქსირდება არითმეტიკული საშუალო მნიშვნელობა. თუ ორ მნიშვნელობას შორის სხვაობა 5%-ზე მეტია, ვიბრაცია თავიდან იწყება.

მოდულის გამოსათვლელად საჭიროა სატესტო ნაწილის მასისა და ზომების გაზომვები. აწონვის სიზუსტეა 1/1000, ხოლო ზომების - 1/100.

შედეგების გამოხატვა:
როგორც ცნობილია სატესტო ნაწილის ძირითადი გრძივი რეზონანსული სიხშირე, მასა და ზომები, დინამიური ელასტიურობის მოდული განისაზღვრება შემდეგი ფორმულით:
Ed = 4·L2·F2·ρ·10-6
Ed = გრძივი დინამიური ელასტიურობის მოდული [N/mm2-ში].
L = სატესტო ნაწილის სიგრძე [m-ში].
F = გრძივი რეზონანსის სიხშირე [Hz-ში].
p = სიმკვრივე ან მასა მოცულობის ერთეულზე [kg/m3-ში].

3.4.7.2. 5 მმ-მდე სისქის მქონე პროდუქტები
სატესტო ნიმუშების მომზადება და შენახვა
დუღაბი მზადდება შერევით, როგორც ეს აღწერილია 3.4.3.2 პუნქტში.
ტესტები ტარდება 3 მმ x 50 მმ x 300 მმ ზომის სატესტო ნიმუშებზე.
ნიმუშების  ყალიბები მზადდება გაფართოებული პოლისტიროლის დაფებზე მიმაგრებული, შესაბამისად განლაგებული 3 მმ სისქის ექსტრუდირებული პოლისტიროლის ზოლების გამოყენებით.
დუღაბის (არმატურის გარეშე) გაშრობის შემდეგ, სატესტო ნიმუშები პოლისტიროლიდან ცხელი მავთულით იჭრება.
სატესტო ნიმუში ექვემდებარება გამჭიმვის გამოცდას მანამ, სანამ არ გატყდება, შესაბამისი მანქანის გამოყენებით, რომელიც აფიქსირებს გამჭიმვის სტრესს და წაგრძელებას. მოწყობილობის ყბებს შორის მანძილი 200 მმ-ია. ნიმუში დამაგრებულია ყბებს შორის ბალიშების შუალედით.
დაჭიმვის სიჩქარეა 2 მმ/წუთში.
ტესტები ტარდება ხუთ ნიმუშზე, რომლებიც ინახება მინიმუმ 28 დღის განმავლობაში (23  2) °C ტემპერატურაზე და (50 ± 5) % RH და ხუთ ნიმუშზე, რომლებმაც გაიარეს ჰიგროთერმული ტესტი (ნიმუშის ფანჯარაში მოთავსებული).
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გაზომვა ხორციელდება პროდუქტის სამ ნიმუშზე, რომელთა ზომებია 20 მმ x 40 მმ x 160 მმ, მომზადებული და შენახული 3.4.3.2 პუნქტში აღწერილი წესით, ნიმუშების წინა ბოლოში (10 მმ x 40 მმ) საზომი შპინდელების ჩასმით.
გაზომვები ტარდება რეგულარული ინტერვალებით. 28 დღის შემდეგ მიღებული მნიშვნელობა ფიქსირდება. გარდა ამისა, თუ სტაბილიზაციასთან დაკავშირებული მრუდი ეჭვქვეშ დგას, ტესტი გრძელდება და 56 დღის შემდეგ მიღებული მნიშვნელობა ფიქსირდება.
შეიძლება გამოყენებულ იქნეს ალტერნატიული მეთოდი სსტ ენ 12617-4:2002/2025 ან სსტ ენ 13888-2:2022/2025 სტანდარტების შესაბამისად.





დანართი ა: წყლის შთანთქმისა და მოხრის სიმტკიცის ტესტირების მეთოდები ფილების მასალებით
ცხრილი ა.1 აჯამებს მოპირკეთების კომპლექტებისთვის გამოსაყენებელ ფილების ტესტირების მეთოდებს, რომლებიც მოიცავს რენდერინგის შეფასებას 2.2.3.2 და 2.2.6.2 პუნქტების შესაბამისად.

ცხრილი  ა.1 მასალების მიხედვით ფილის ტესტირების მეთოდები

	

ფილის მასალა
	ტესტირების მეთოდები

	
	
წყლის შთანთქმა
	მოხრის სიმტკიცე, ელასტიურობის მოდული ან რღვევის მოდული

	გაფართოებული მინის გრანულები
	სსტ ენ ისო 15148:2002/A1:2016 
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 7.3.2 (გამოიყენება სსტ ენ 12467:2012/2015
-ის მე-10 ცხრილის შესაბამისად „ტიპური ტესტისთვის“ კონდიცირება).

	მაგნიუმის ოქსიდი
	ზედაპირული წყლის შთანთქმა: სსტ ენ 520:2004:+A1:2009/2013, პუნქტი 5.9.1.
წყლის მთლიანი შთანთქმა: სსტ ენ 520:2004:+A1:2009/2013, პუნქტი 5.9.2.
	სსტ ენ 12467:2012/2015, პუნქტი 7.3.2 (გამოიყენებასსტ ენ 12467:2012/2015
-ის მე-10 ცხრილის შესაბამისად „ტიპური ტესტისთვის“ კონდიცირება).

	ბოჭკოვანი ცემენტი
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 5.4.5
	სსტ ენ 12467:2012/2015
, პუნქტი 5.4.4 (გამოიყენება სსტ ენ 12467:2012/2015
-ის მე-10 ცხრილის შესაბამისად „ტიპური ტესტისთვის“ კონდიცირება).

	თაბაშირ-ფილები ბოჭკოვანი გამაგრებით
	ზედაპირული წყლის შთანთქმა: სსტ ენ 15283-2:2008+A1:2009/2018, პუნქტი 5.8.
წყლის მთლიანი შთანთქმა: სსტ ენ 15283-1:2008+A1:2009/2018
, პუნქტი 5.8 ან
სსტ ენ 15283-2:2008+A1:2009/2018, პუნქტი 5.9.
	სსტ ენ 15283-1:2008+A1:2009/2018, პუნქტი 5.6 ან
სსტ ენ 15283-2:2008+A1:2009/2018, პუნქტი 5.6.

	ცემენტით შეკრული ფილა
ცემენტით შეკრული ნაწილაკების დაფა
	სსტ ენ ისო 15148:2002/A1:2016
	სსტ ენ 310:1993/2013






დანართი ბ: ხანძარზე რეაგირება

ბ.1. – ზოგადი
ბ.1.1. – პრინციპი

რენდერინგების მქონე მოპირკეთების კომპლექტების ხანძარზე რეაგირების განსაზღვრა ეფუძნება „ყველაზე უარესი სცენარის“ − ხანძარზე რეაგირების თვალსაზრისით ყველაზე კრიტიკული კონფიგურაციის − ტესტირებას. ტექსტში აღწერილი წესების თანახმად, კომპლექტის კომპონენტების ყველაზე კრიტიკულ კონფიგურაციაზე მიღებული კლასიფიკაცია ძალაშია კომპლექტის კომპონენტების ყველა კონფიგურაციისთვის, რომლებსაც ხანძარზე რეაგირების თვალსაზრისით უკეთესი მახასიათებლები აქვთ.
რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტის ტესტირებისთვის, შესაბამისი კომპლექტის კომპონენტების შერჩევასთან დაკავშირებით უნდა იქნეს გამოყენებული შემდეგი პრინციპები:
უნდა შემოწმდეს კომპლექტის კომპონენტების მასალები, რომლებსაც აქვთ ორგანული ნივთიერებების ყველაზე მაღალი შემცველობა (თუ განსხვავება მხოლოდ ორგანული ნივთიერებების რაოდენობაშია, მაგრამ განსხვავება თავად ორგანულ კომპონენტში არ არის) ან წვის ყველაზე მაღალი სიცხით − წვის მთლიანი სითბო (QPCS) [მჯ/კგ/] სსტ ენ ისო 1716:2018/2018-ს შესაბამისად (შემდგომში − „წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) − მნიშვნელობა“). ორგანული ნივთიერებების შემცველობის შემოწმება შესაძლებელია ფორმულირების მიწოდებით ან შესაბამისი დახასიათების ტესტების ჩატარებით ან სიკაშკაშის დაკარგვის (ანთებისას დანაკარგი ან ფერფლის შემცველობა) განსაზღვრით. როდესაც ორგანული ნივთიერებების შემცველობის შესახებ ინფორმაცია ერთეულ ფართობზე არ არის ხელმისაწვდომი, ყველაზე უარესი სცერნარის დასადგენად უნდა შემოწმდეს წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) მნიშვნელობა.
· სხვადასხვა ფერის გავლენა უნდა იქნეს გათვალისწინებული ტესტების ჩატარებით ღია, მუქ და დიაპაზონის შუაში მყოფ ფერზე 
· გარდა ამისა, წინა პუნქტის შესაბამისად ტესტირებისთვის შერჩეული თითოეული კომპლექტის კომპონენტის მასალა უნდა შეიცავდეს ცეცხლგამძლე ნივთიერებების უმცირეს რაოდენობას.
კომპლექტის კომპონენტები, რომლებიც კლასიფიცირებულია A1 კლასიფიკაციით ტესტირების გარეშე, არ საჭიროებენ ტესტირებას 2.2.1 პუნქტის „ა“ ვარიანტის შესაბამისად შეფასებისთვის. ასევე, ისინი არ საჭიროებენ ტესტირებას 2.2.1 პუნქტის „ბ“ ვარიანტის შესაბამისად შეფასებისთვის, თუ გამოიყენება ტესტირების ის მეთოდები, სადაც თითოეული კომპონენტი ცალ-ცალკე უნდა შემოწმდეს კომპოზიტური პროდუქტის ან კომპლექტის მთლიანი წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) მნიშვნელობის დასადგენად დამატებითი გამოთვლის შემთხვევაში, ეს კომპონენტები არ შედიან მთლიანი წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) მნიშვნელობაში, შესაბამისად, მათი ინდივიდუალური წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) მნიშვნელობა უნდა იყოს ნულის ტოლი.

ბ.1.2. − ფიზიკური თვისებები, რომლებიც გავლენას ახდენენ ხანძარზე რეაგირებაზე

· რენდერინგის სისტემის კომპონენტების ტიპი (მაგ., მასალის შემადგენლობა, სისქე, სიმკვრივე, წონა ერთეულ ფართობზე).
· ფილების ტიპი (მაგ., მასალის შემადგენლობა, სისქე, სიმკვრივე, წონა ერთეულ ფართობზე).
· კომპლექტის კომპონენტების ორგანული შემცველობა (შემაკავშირებელი და ნებისმიერი სხვა დანამატი), საჭიროების შემთხვევაში
· აალების საწინააღმდეგო ნივთირების ტიპი და რაოდენობა. ტერმინი „აალების საწინააღმდეგო ნივთიერება“ ეხება როგორც წარმოების პროცესის დროს პროდუქტის შემადგენლობაში შემავალ ქიმიკატებს (ზოგჯერ ცნობილია, როგორც ცეცხლგამძლე), ასევე მზა პროდუქტზე წასმულ საფარებს, ორივე შემთხვევაში პროდუქტის ხანძარზე რეაგირების გაუმჯობესების მიზნით.
· ფილების სამაგრების და ქვეკარკასის კომპონენტების ტიპი და ხასიათი.
შენიშვნა: ხანძარსაწინააღმდეგო ტიხრები და ღრუ ბარიერები მნიშვნელოვანია მთელი ფასადის მოპირკეთების სისტემის ქცევისთვის და მათი შეფასება ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტირების საფუძველზე შეუძლებელია. გავლენის დაკვირვება შესაძლებელია მხოლოდ ფართომასშტაბიანი ტესტირების დროს (იხილეთ ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის დანართი რ). ამიტომ ტიხრები არ უნდა იყოს გათვალისწინებული ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტის მონტაჟისა და დამაგრების წესებში.

[bookmark: _bookmark43]მიუხედავად იმისა, რომ ამ დანართის დანარჩენი ნაწილი იყენებს „უარესი სცენარის“ შემთხვევას იმის გადასაწყვეტად, თუ რა უნდა დატესტოთ, მიღებულია, რომ იმ შემთხვევაში, თუ მწარმოებელს სურს შეაფასოს სხვადასხვა საერთო კლასიფიკაციის მქონე სარემონტო კონფიგურაციების მქონე მოპირკეთების კომპლექტის დიაპაზონი, მას შეუძლია ესენი დააჯგუფოს რამდენიმე სხვადასხვა ქვეჯგუფად (მაგ., თითოეული ქვეჯგუფი შეესაბამება სხვადასხვა საერთო კლასიფიკაციას), სადაც თითოეული ქვეჯგუფისთვის განისაზღვრება „უარესი სცენარის“ შემთხვევა.
ბ.2. ტესტირება სსტ ენ ისო 1182:2020/2023-ის შესაბამისად
ეს ტესტირების მეთოდი შესაბამისია A1 და A2 კლასებისთვის, სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტთან დაკავშირებით.
ამ ტესტირების მეთოდის გამოყენებით, უნდა შემოწმდეს მხოლოდ რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტის მნიშვნელოვანი კომპონენტები. „მნიშვნელოვანი კომპონენტები“ განისაზღვრება სისქით (≥ 1 მმ) და/ან ფართობის ერთეულზე მასით (≥ 1 კგ/მ2). შემდგომში, ფილები, თბოიზოლაციის პროდუქტები, საბაზისო და საბოლოო საფარი განიხილება, როგორც ყველაზე მნიშვნელოვანი „მნიშვნელოვანი კომპონენტები“, თუმცა, ძირითადი საფარი, დეკორატიული საფარი, საფშვინი მემბრანა და ნებისმიერი გამაგრების ბადე ასევე შეიძლება ჩაითვალოს „მნიშვნელოვან კომპონენტებად“.
ნიმუშების შერჩევისა და ტესტირების მიზნებისთვის გათვალისწინებული უნდა იყოს ბ.1.2 პუნქტში მოცემული ფიზიკური თვისებები (კერძოდ, პროდუქტის ტიპი, სიმკვრივე, ორგანული ნივთიერებების შემცველობა, აალების საწინააღმდეგო ნივთიერებები) და ბ.1.1 პუნქტში მოცემული პრინციპები სავარაუდო ყველაზე უარესი სცენარის შემთხვევის დასადგენად.


ბ.3. - ტესტირება სსტ ენ ისო 1716:2018/2018 (წვის მთლიანი სითბოს (QPCS)-მნიშვნელობა) სტანდარტის შესაბამისად
ეს ტესტირების მეთოდი შესაბამისია A1 და A2 კლასებისთვის, სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტთან დაკავშირებით.
ეს ტესტირების მეთოდი უნდა ჩატარდეს რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტის ყველა კომპონენტზე,  გარდა იმ შემთხვევებისა, რომლებიც ტესტირების გარეშე კლასიფიცირდება, როგორც A1.
ამ ტესტის მეთოდისთვის შესაბამისი პარამეტრებია შემადგენლობა (წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) მნიშვნელობების გაანგარიშებისას, შესაბამისია სიმკვრივე ან მასა ერთეულ ფართობზე და სისქე). დისკრეტული და არაუწყვეტი მექანიკური სამაგრები და დამხმარე კომპონენტები, რომლებიც აკმაყოფილებენ მცირე კომპონენტების პირობებს ბ.6 პუნქტის მიხედვით, არ უნდა იქნეს გათვალისწინებული ტესტირებისა და წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) მნიშვნელობების გაანგარიშებისთვის.
კომპლექტის კომპონენტების (ძირითადად დაფებისა და რენდერინგის სისტემის კომპონენტების) ტესტირება სხვადასხვა მარცვლის ზომით არ არის აუცილებელი, თუ ორგანული ნივთიერებების შემცველობა იგივეა ან უფრო დაბალია, რაც შემოწმებული კომპლექტის კომპონენტის.


ბ.4. - ტესტირება სსტ ენ 13823:2020/2021 (ერთეული წვის ელემენტის (SBI)-ტესტი) სტანდარტის შესაბამისად
ეს ტესტირების მეთოდი შესაბამისია A2, B, C და D კლასებისთვის (ზოგიერთ შემთხვევაში ასევე A1-ისთვის) სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტთან დაკავშირებით.
რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტისთვის მონტაჟისა და დამაგრების დებულებები მითითებულია დანართ ბ-ში. ამ ტესტირების მეთოდისთვის შესაბამისი პარამეტრები:
· კომპლექტის კომპონენტების ტიპი (მაგ., მასალის შემადგენლობა, ზომები, სიმკვრივე, წონა ერთეულ ფართობზე).
· კომპლექტის კომპონენტების ორგანული შემცველობის რაოდენობა.
· აალების საწინააღმდეგო ნივთიერების რაოდენობა, არსებობის შემთხვევაში.
· ფერი, ბ.1.1-ში მოცემული პრინციპების შესაბამისად.
პრინციპში, სასურველია ისეთი სატესტო ნიმუშის კონფიგურაციის პოვნა, რომელიც ხანძარზე რეაგირების ტესტის შედეგებთან დაკავშირებით ყველაზე უარესი სცენარის შემთხვევას იძლევა. სსტ ენ 13823:2020/2021-ის შესაბამისად ტესტირების პროცედურაში უნდა განისაზღვროს სითბოს გამოყოფის სიჩქარის, სითბოს მთლიანი გამოყოფის, ალის გვერდითი გავრცელების, კვამლის გამოყოფის სიჩქარის, კვამლის მთლიანი გამოყოფის და წვის წვეთების მნიშვნელობები.

სატესტო ნიმუში უნდა მომზადდეს კომპლექტის კომპონენტებით, რომლებსაც აქვთ ყველაზე მაღალი ორგანული შემცველობა ან წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) - მნიშვნელობები ერთეულ ფართობზე.

ბ.5. - ტესტის შედეგების პირდაპირი გამოყენების წესები

იხილეთ ბ.1.3 პუნქტი.

ბ.6. - ტესტირება სსტ ენ ისო 11925-2:2020/2023 სტანდარტის შესაბამისად
ეს ტესტირების მეთოდი შესაბამისია B, C, D, E და F კლასებისთვის, სსტ ენ 13501-1:2018/2018 სტანდარტთან დაკავშირებით.
ტესტირებისთვის მონტაჟისა და დამაგრების დებულებები მითითებულია დანართ ბ-ში. შესაბამისი პარამეტრები:
· კომპლექტის კომპონენტების ტიპი (მაგ., მასალის შემადგენლობა, ზომები, სიმკვრივე, წონა ერთეულ ფართობზე).
· კომპლექტის კომპონენტების ორგანული შემცველობის რაოდენობა.
· აალების საწინააღმდეგო ნივთიერების რაოდენობა, არსებობის შემთხვევაში.
· ფერი, ბ.1.1-ში მოცემული პრინციპების შესაბამისად.
რენდერინგის სისტემით დაფარული კიდეების მქონე ფილებისთვის, ნიმუშები უნდა მომზადდეს როგორც დაფარული კიდეებით, ასევე დაფარვის გარეშე კიდეებით (მოჭრილი კიდეებით).
ტესტები უნდა ჩატარდეს მრავალშრიანი ნიმუშის წინა მხარის ზედაპირის ზემოქმედებით, კიდის ზემოქმედებით და შესაძლოა კიდის ზემოქმედებით, რომელიც ვერტიკალურ ღერძზე 90°-ით არის შემობრუნებული, სსტ ენ ისო 11925-2:2020/2023  სტანდარტის წესების შესაბამისად.
გარდა ამისა, გამოყენებული უნდა იქნეს ბ.1 პუნქტში მითითებული პრინციპები.

ბ.5.1. - ტესტირების შედეგების გამოყენების წესები
იხილეთ ბ.1.3 პუნქტი.


ბ.6. - მცირე კომპონენტები
გამოიყენება ამ ტექნიკური რეგლამენტის მე-10 დანართის ბ.6 პუნქტი.


დანართი გ: ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტის (სსტ ენ 13823:2020/2021) და ერთი ალის წყაროს ტესტის (სსტ ენ ისო 11925-2:2020/2023) მონტაჟისა და დამაგრების დებულებები

გ.1. - ხანძარზე რეაგირების ტესტირება სსტ ენ 13823:2020/2021-ის (ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტი) შესაბამისად
ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტისთვის ასევე გათვალისწინებული უნდა იყოს გ.4 პუნქტში მოცემული რენდერინგის მქონე კომპლექტების მოსაზრებები.
ხანძარზე რეაგირების ტესტირება უნდა მოხდეს მთელი აწყობილი კომპლექტისთვის, მისი საბოლოო გამოყენების პირობების სიმულირებისას.
ტესტირების სტანდარტი სსტ ენ 13823:2020/2021 იძლევა ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტისთვის სატესტო ნიმუშის განლაგების ზოგად აღწერას, რომელიც გამოიყენება A2, B, C და D კლასებისთვის (ზოგიერთ შემთხვევაში ასევე A1-ისთვის).
ეს დანართი აღწერს რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტების სპეციფიკურ დებულებებს.

გ.1.1. - ზოგადი ინფორმაცია
კომპლექტის გამოყენების ფუნქციის გათვალისწინებით, ნიმუში უნდა დამონტაჟდეს სსტ ენ 13238:2010/2024 სტანდარტის შესაბამისად სუბსტრატზე:
· კალციუმის სილიკატი ან ბოჭკოვან-ცემენტის დაფა ან ლამინირებული თაბაშირ-მუყაო სიმულაციას უკეთებს ქვისგან ან ბეტონისგან დამზადებულ კედელს,
· არაცეცხლგამძლე ნაწილაკების დაფა ან ფანერის დაფა ახდენს ხის ან ხის ბაზაზე დამზადებული გარე ფიცრებით დამზადებული კარკასის კედელის სიმულაციას.
· ფოლადის ფურცელი სიმულაციას ახდენს ლითონის ფურცლების გარე ფიცრებით დამზადებული კარკასის კედელის, რომლის დნობის წერტილი მინიმუმ 1000 °C-ია.
· ალუმინის ფურცელი სიმულაციას ახდენს ლითონის ფურცლების გარე ფიცრებით დამზადებული კარკასის კედელის, რომლის დნობის წერტილი მინიმუმ 500 ºC-ია.
· დამატებითი სუბსტრატები, რომლებიც არ არის გათვალისწინებული სსტ ენ 13238:2010/2024 სტანდარტით კონკრეტული გამოყენებისთვის. ასეთ შემთხვევებში, ტესტის შედეგები გამოიყენება მხოლოდ ტესტირებული კონფიგურაციისთვის.
აუცილებელი ქვეკარკასი უნდა ჩამოყალიბდეს ვერტიკალურად მიმართული კოჭებით ან პროფილებით, რომლებიც დამზადებულია არაცეცხლგამძლე ხისგან (რეკომენდებულია ნაძვი, ხერხით დაჭრილი, სიმკვრივე არანაკლებ 350 კგ/მ³), ალუმინისგან ან ფოლადისგან.
არაცეცხლგამძლე ხის ქვეკარკასი ასევე ფარავს ლითონის ქვეკარკასს. ალუმინის პროფილები ფარავს ლითონის ქვეკარკასებს, რომელთა დნობის წერტილი მინიმუმ 500 °C-ია. ტესტებში გამოყენებული ფოლადის პროფილები ფარავს ლითონის ქვეკარკასებს, რომელთა დნობის წერტილი მინიმუმ 1000 °C-ია.
ყველა დამხმარე კომპონენტი, რომელიც წარმოადგენს კომპლექტის ნაწილს (მაგ., სასუნთქი მემბრანები, თერმოსტოპის ბალიშები, შუასადებები, დალუქვები, წებოვანი ზოლები ან ორმხრივი ლენტები), წარმომადგენლობითი ფორმით უნდა იყოს ჩართული სატესტო ნიმუშში, თუ ისინი არ შეიძლება ჩაითვალოს მცირე კომპონენტებად ბ.6 პუნქტის შესაბამისად.
მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII)-ის შესაბამისად, მოპირკეთების ელემენტის უკან ყოველთვის უნდა იყოს გათვალისწინებული საჰაერო სივრცე (მინიმუმ 20 მმ). ნიმუშის ქვედა და ზედა კიდეები ასევე ღია უნდა დარჩეს.
ვენტილირებადი რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტებისთვის, უზრუნველყოფილი უნდა იყოს ჰაერის უწყვეტი ნაკადი (შეფერხების გარეშე). ამ მიზნით, სსტ ენ 13823:2020/2021-ში მოცემული გვერდითი ჰაერის ნაკადის დაშვების დებულებები უნდა განიხილებოდეს, როგორც პირველი ვარიანტი. მხოლოდ იმ შემთხვევაში, თუ კარკასის პროფილები ან საყრდენები (ან ნებისმიერი სხვა ნაკრების კომპონენტი) არ იძლევა ამ უწყვეტი ჰაერის ნაკადის საშუალებას სატესტო ნიმუშის ფრთების გარე გვერდითი კიდეებიდან, ნიმუშის ქვედა ნაწილსა და ერთეული წვის ელემენტის (SBI) - ტესტირების მოწყობილობის U-პროფილის ზედა დონეს შორის უნდა იყოს 10 მმ-იანი ღრეჩო.
თბოიზოლაციის პროდუქტების გარეშე რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტებისთვის (საყრდენი კედელი), ტესტების ფარგლებში უნდა იქნეს გათვალისწინებული ჰაერის ღრეჩოს სიღრმესთან დაკავშირებული ორი შემთხვევა:
· მინიმალური ჰაერის ღრეჩოს სიღრმე (მოპირკეთების ელემენტის უკანა ზედაპირსა და სუბსტრატს შორის), როგორც ეს მითითებულია მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII) - ის მიხედვით და დაშვებულია ქვეკარკასის ზომებითა და გეომეტრიით (მაგრამ არანაკლებ 20 მმ) და,
· 40 მმ ჰაერის ღრეჩოს სიღრმე მოპირკეთების ელემენტის უკანა ზედაპირსა და სუბსტრატს შორის.
პირველ რიგში, ორივე ჰაერის ღრეჩოს სიღრმისთვის უნდა ჩატარდეს საორიენტაციო ტესტი. ყველაზე ცუდი შედეგების მქონე სიღრმე უნდა შესრულდეს (მინიმუმ ორი დამატებითი ტესტი) ყველაზე ცუდი კლასიფიკაციის მისაღებად.
თუ ორივე საორიენტაციო ტესტი ერთსა და იმავე კლასიფიკაციაზე მიუთითებს, ჰაერის ღრეჩოს ნებისმიერი უფრო დიდი სიღრმე, ვიდრე ტესტირებული მინიმალური სიღრმე, უნდა კლასიფიცირდეს ამ შედეგის საფუძველზე, დამატებითი ტესტირების გარეშე.
თუ საორიენტაციო ტესტები სხვადასხვა კლასიფიკაციაზე მიუთითებს, დამატებით, შემთხვევა (ჰაერის ღრეჩოს სიღრმე), რომელიც საორიენტაციო ტესტში საუკეთესო შედეგებს აჩვენებს, ასევე შეიძლება სრულად შემოწმდეს კლასიფიკაციისთვის (ორი დამატებითი ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტის ნიმუში საჭირო სამი ტესტის შედეგის შესავსებად), რათა დადგინდეს, მიიღება თუ არა უკეთესი კლასიფიკაცია. თუ ასეა, ეს უკეთესი კლასიფიკაცია გავრცელდება მხოლოდ საუკეთესო შემთხვევის ჰაერის ღრეჩოს სიღრმეზე, ხოლო დიაპაზონის დანარჩენ ნაწილს ექნება კლასიფიკაცია, რომელიც მიღებული იქნება ყველაზე ცუდი შემთხვევის ჰაერის ღრეჩოს სიღრმით, თუ დამატებითი შუალედური სიღრმეები არ შემოწმდება იმ წერტილის (ჰაერის ღრეჩოს სიღრმე) დასადგენად, სადაც კლასიფიკაცია იცვლება.
რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტებისთვის, რომლებიც შეიცავს თბოიზოლაციის პროდუქტებს სუბსტრატზე (საყრდენ კედელზე), ტესტების დროს უნდა იქნეს გათვალისწინებული ჰაერის ღრეჩოს სიღრმესთან დაკავშირებული ორი შემთხვევა:
· მინიმალური ჰაერის ღრეჩოს სიღრმე (მოპირკეთების ელემენტის უკანა ზედაპირსა და თბოიზოლაციის პროდუქტის წინა ზედაპირს შორის), როგორც ეს მითითებულია მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII)-ის მიხედვით და დაშვებულია ქვეკარკასის ზომებითა და გეომეტრიით (მაგრამ არანაკლებ 20 მმ) და,
· 40 მმ ჰაერის ღრეჩოს სიღრმე ფილების  უკანა ზედაპირსა და თბოიზოლაციის პროდუქტის წინა ზედაპირს შორის.
პირველ რიგში, საორიენტაციო ტესტი უნდა ჩატარდეს ორივე ჰაერის ღრეჩოს სიღრმისთვის. ყველაზე ცუდი კლასიფიკაციის მისაღებად უნდა შესრულდეს ყველაზე ცუდი შედეგების მქონე სიღრმე (მინიმუმ ორი დამატებითი ტესტი).
თუ ორივე საორიენტაციო ტესტი ერთსა და იმავე კლასიფიკაციაზე მიუთითებს, ტესტირებული მინიმალური სიღრმის ნებისმიერი უფრო დიდი სიღრმე შეიძლება კლასიფიცირდეს ამ ყველაზე ცუდი შედეგის საფუძველზე, დამატებითი ტესტირების გარეშე. 
თუ საორიენტაციო ტესტები სხვადასხვა კლასიფიკაციებზე მიუთითებს, დამატებით, საორიენტაციო ტესტის საუკეთესო შედეგებს აჩვენებს შემთხვევა (ჰაერის ღრეჩოს სიღრმე), რომელიც ასევე სრულად შეიძლება შემოწმდეს კლასიფიკაციისთვის (ორი დამატებითი ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტის ნიმუში საჭირო სამი ტესტის შედეგის შესავსებად), რათა დადგინდეს, მიიღება თუ არა უკეთესი კლასიფიკაცია. თუ ასეა, ეს უკეთესი კლასიფიკაცია გავრცელდება მხოლოდ საუკეთესო შემთხვევის ჰაერის ღრეჩოს სიღრმეზე და დანარჩენ დიაპაზონში იქნება მიღებული კლასიფიკაცია ყველაზე ცუდი შემთხვევის ჰაერის ღრეჩოს სიღრმით, თუ დამატებითი შუალედური სიღრმეები არ შემოწმდება იმ წერტილის (ჰაერის ღრეჩოს სიღრმის) დასადგენად, სადაც კლასიფიკაცია იცვლება.
თუ კომპლექტი მოიცავს თბოიზოლაციის პროდუქტებს, A1 ან A2 კლასის საიზოლაციო მასალებისთვის, როგორც ნაკრების ნაწილი, სსტ ენ 13238:2010/2024 სტანდარტის შესაბამისად სტანდარტული მინერალური ბამბის იზოლაცია, მაგრამ 50 მმ სისქით, უნდა დამონტაჟდეს კარკასისა და სუბსტრატს შორის.
სხვა საიზოლაციო მასალებისთვის, ტესტირებისთვის შეიძლება გამოყენებულ იქნეს სხვადასხვა პირობები (მაგ., მაქსიმალური და/ან მინიმალური სისქეები, მაქსიმალური და/ან მინიმალური სიმკვრივე, თუ სხვა რამ არ არის დამტკიცებული). წარმომადგენლობითი საიზოლაციო მასალების არარსებობის შემთხვევაში, ტესტის შედეგები ძალაში იქნება მხოლოდ იმ აპლიკაციებისთვის, რომლებიც შემოწმდა.
მინიმუმ 200 მმ-იანი საერთო სისქის ნიმუშებზე ჩატარებული ტესტები (მაქსიმალური შესამოწმებელი სისქე სსტ ენ 13823:2020/2021 სტანდარტის შესაბამისად, მათ შორის მოპირკეთების ელემენტი, ჰაერის ღრეჩოს, კარკასის ქვეშ, თბოიზოლაციის პროდუქტი და სუბსტრატი) უნდა იყოს ვალიდური უფრო დიდი სისქის მქონე მოპირკეთების კომპლექტისთვის.
რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტი ფიქსირდება კარკასზე. რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტი უნდა დამონტაჟდეს მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII)-ის შესაბამისად მოპირკეთების სამაგრების რაოდენობის მიხედვით. თუ მწარმოებლისგან არ არის ხელმისაწვდომი ინფორმაცია მოპირკეთების სამაგრების რაოდენობის შესახებ, ნიმუშის ნაწილი თითოეული მოპირკეთების ელემენტი უნდა დამაგრდეს მოპირკეთების ელემენტის თითოეულ კუთხეში ერთი მოპირკეთების სამაგრებით.
როდესაც კომპლექტი წარმოადგენს ჰორიზონტალურ შეერთებებს, ის უნდა დაიტესტოს გრძელ ფრთაზე მინიმუმ ჰორიზონტალური შეერთებით, ნიმუშის ქვედა კიდიდან შეერთების ცენტრალურ ღერძამდე 500 მმ სიმაღლეზე, ხოლო როდესაც დატესტილი კომპლექტი წარმოადგენს ვერტიკალურ შეერთებებს, ის უნდა დაიტესტოს გრძელ ფრთაზე მინიმუმ ვერტიკალური შეერთებით, კუთხის ხაზიდან შეერთების ცენტრალურ ღერძამდე 200 მმ მანძილზე, გ.1.1.1-დან გ.1.1.3-მდე ნახაზების შესაბამისად. A, B, C, D და E უბნებში შესაძლებელია სხვა ვერტიკალური და/ან ჰორიზონტალური შეერთებების არსებობა მოპირკეთების ელემენტებს შორის.
უკანა მხარის მოპირკეთების კომპლექტის ტესტირებისას (ასიმეტრიულად შედგენილი მოპირკეთების ელემენტების შემთხვევაში), ტესტირება უნდა მოიცავდეს თავისუფლად ჩამოკიდებულ განლაგებას ალის უკანა მხარესთან შეხებით სსტ ენ 13823:2020/2021 სტანდარტის შესაბამისად (ტესტის განლაგება მოპირკეთების ელემენტებს შორის ღია შეერთებების გარეშე და თბოიზოლაციის ფენის გარეშე A1 ან A2 სუბსტრატზე, ისე, რომ საყრდენ სუბსტრატის დაფასა და ფილებს შორის მანძილი იყოს მინიმუმ 80 მმ - იხილეთ სურათი გ.1.2.7).
[image: Diagrama  Descripción generada automáticamente con confianza baja][image: Imagen que contiene Calendario  Descripción generada automáticamente]
10 მმ საჰაერო ღრეჩო
U პროფილი

შენიშვნა: 10 მმ-იანი საჰაერო ღრეჩო უნდა იყოს გათვალისწინებული მხოლოდ მაშინ, როდესაც ეს აუცილებელია ჰაერის ნაკადის უწყვეტი ნაკადის უზრუნველსაყოფად (იხ. პუნქტი გ.1.1).

სურათი გ.1.1.1:  ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტის ინსტალაციის სქემატური წარმოდგენა (წინა ხედი).
	

გ.1.1.2-დან გ.1.1.3-მდე ფიგურების პირობითი აღნიშვნები:

	1. მოპირკეთების ელემენტი
2. მოპირკეთების სამაგრები
	3. სუბსტრატი
4. საჰაერო სივრცე
	5. ქვეკარკასი
6. თბოიზოლაციის პროდუქტი

	d = მოკლე ფრთის მოპირკეთების ელემენტის სისქე.
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	სურათი გ.1.1.2: ერთეული წვის ელემენტის (SBI) - ისსატესტო ინსტალაციის სქემატური გამოსახულება (ზედა ხედი - სატესტო ნიმუში ქვეკარკასითა და თბოიზოლაციის პროდუქტით).
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	სურათი გ.1.1.3:  ერთეული წვის ელემენტის (SBI)-ის სატესტო ინსტალაციის სქემატური გამოსახულება (ზედა ხედი - სატესტო ნიმუში ქვეკარკასითა და თბოიზოლაციის პროდუქტის გარეშე).




გ.1.2. - კონკრეტული ინფორმაცია

კომპლექტები ტესტირებულია შეზღუდული რაოდენობის კონფიგურაციებში, რათა მოიცვას გ.4 პუნქტში მითითებული პარამეტრების გავლენა.
ფილების დაჭრა შესაძლებელია სასურველ ზომაზე, როგორც ეს ნაჩვენებია გ.1.2.1 ნახაზზე.
ფილებს  შორის რენდერინგის სისტემა და შეერთებები უნდა იქნეს გამოყენებული დაფებზე მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII) შესაბამისად.
ქვეკარკასი სუბსტრატზე უნდა დამაგრდეს სუბსტრატის ტიპისა და მასალის შესაბამისად შექმნილი სამაგრებით.
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	სურათი გ.1.2.1: რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტის დამონტაჟების მაგალითი

პირობითი აღნიშვნები:
j1 = ვერტიკალური შეერთების სიგანე
j2 = ჰორიზონტალური შეერთების სიგანე
d1, d2 = მოპირკეთების ელემენტის კიდეებამდე მოპირკეთების სამაგრის ღერძის მანძილი 
d3 = მანძილი ორ თანმიმდევრულ მოპირკეთების სამაგრს შორის.
d = მოკლე ფრთის მოპირკეთების ელემენტის სისქე (დაფა და გაფორმების სისტემა).

[image: ]პირობითი აღნიშვნები:
1-ერთეული წვის ელემენტის (SBI)  საყრდენი დაფა.
2- ერთეული წვის ელემენტის (SBI)  მთავარი სანთურა.
3- ერთეული წვის ელემენტის (SBI)  U პროფილები
4-  მოპირკეთების ელემენტი, რომლის უკანა მხარე მიმართულია სანთურისკენ.
5- ნიმუშის შიდა კუთხეში არსებული ძელის შეერთება.
6- საყრდენი ჩარჩოს კუთხე (მაგ., 50×2 მმ).



	

	



გ.1.3. - შედეგების გაფართოება

ტესტის შედეგი (კლასიფიკაცია) ძალაში რჩება ტესტირების გარეშე:
· ფილების უფრო დიდი ზომებისთვის (სიმაღლე და სიგანე).
· სხვა ლითონის მექანიკური სამაგრებისთვის, რომლებსაც აქვთ მოპირკეთების სამაგრების იგივე ან მეტი რაოდენობა, თუ ტესტირებისთვის გამოყენებული იყო ლითონის სამაგრები.
· შეერთებების იგივე სიმკვრივისთვის ან ტესტირებისას მინიმალურ და მაქსიმალურ სიმკვრივეს შორის დიაპაზონისთვის.
· საჰაერო ღრეჩოს სხვა უფრო დიდი სიღრმისთვის.
· როდესაც ტესტირება ტარდება თბოიზოლაციის ფენის გარეშე, ტესტირების შედეგი გამოიყენება მხოლოდ თბოიზოლაციის ფენების გარეშე საბოლოო გამოყენებისთვის.
· როდესაც ტესტი ტარდება მინერალური ბამბის იზოლაციის პანელებით, ტესტის შედეგები ძალაში იქნება:
· მინერალური ბამბის იზოლაციის ფენის ყველა სხვა უფრო დიდი სისქე იმავე ან მეტი სიმკვრივით და იმავე ან უკეთესი ცეცხლზე რეაგირების კლასიფიკაციით;
· იმავე ტიპის სუბსტრატის დაფა, რომელიც გამოიყენება თბოიზოლაციის გარეშე, თუ სსტ ენ 13238:2010/2024-ის შესაბამისად არჩეული სუბსტრატი დამზადებულია ევროკლასის A1 ან A2 პანელისგან (მაგ., ბოჭკოვან-ცემენტის პანელი).
· ხანძარზე რეაგირების ტესტების შედეგები, სადაც გამოყენებული იყო აალებადი თბოიზოლაციის მასალა, ასევე ძალაშია ტესტირებული პროდუქტის საბოლოო გამოყენებისთვის თბოიზოლაციის პროდუქტის გარეშე A1 ან A2-s1,d0 კლასის მყარ მინერალურ სუბსტრატებზე, როგორიცაა ქვისა ან ბეტონი.
· არაცეცხლგამძლე ხის ქვეკარკასით ტესტის შედეგი ძალაში უნდა იყოს ტესტის გარეშე, იმავე ტიპის მოპირკეთების ელემენტისთვის, რომელიც გამოიყენება ალუმინის ან ფოლადის ქვეკარკასით. ალუმინის კარკასით ტესტის შედეგი ძალაში უნდა იყოს ტესტის გარეშე, იმავე ტიპის მოპირკეთების ელემენტისთვის, რომელიც გამოიყენება ალუმინის ან ფოლადის კარკასით. ფოლადის კარკასით ჩატარებული ტესტების შედეგები ძალაშია მხოლოდ იმავე ტიპის მოპირკეთების ელემენტებისთვის, რომლებიც გამოიყენება 1000°C-ზე მაღალი დნობის წერტილის მქონე ლითონის კარკასებთან.
· თუ კლასიფიკაცია იგივეა, მოპირკეთების ელემენტის (ფილა ან რენდერინგის სისტემა) ყველაზე დაბალი და ყველაზე მაღალი სისქის ტესტის შედეგი ძალაშია, ტესტის გარეშე, ყველა შუალედური სისქისთვის. სხვა შემთხვევაში, ყველაზე ცუდი კლასიფიკაცია ვრცელდება დიაპაზონის სხვა სისქებზე.
· ტესტის შედეგები ძალაშია იმავე შემადგენლობისა და იმავე აწყობის მქონე მოპირკეთების ელემენტებისთვის (ფილა ან რენდერინგის სისტემა) (ან ალტერნატიულად: იმავე განსაზღვრული პროდუქტის ოჯახის ყველა პროდუქტის ტიპისთვის), რომლებიც გამოყენებულია ტესტებში. გარდა ამისა, გათვალისწინებული უნდა იყოს გ.1.1 პუნქტის დებულებები ორგანული ნივთიერებების შემცველობისა და ცეცხლგამძლე ნივთიერებების შემცველობის შესახებ.
· ტესტის შედეგები ძალაშია იმავე სიმკვრივის/წონის ერთეულ ფართობზე (თუ მხოლოდ ერთი მნიშვნელობა იქნა ტესტირებული) ან ტესტებში შეფასებულ ამ მნიშვნელობებს შორის დიაპაზონისთვის.
· ტესტის შედეგები ძალაშია იმავე ორგანული საფარისთვის ან ნებისმიერი სხვა საფარისთვის იგივე ან უფრო დაბალი წვის მთლიანი სითბოს (QPCS) მნიშვნელობით (გამომშრალ მდგომარეობაში მასასთან დაკავშირებით), თითოეული იგივე ან უფრო დაბალი გამოყენებული რაოდენობით (გამომშრალ მდგომარეობაში), ვიდრე ტესტირებულია.
· ტესტის შედეგები ძალაშია იმავე არაორგანული საფარისთვის ან მოპირკეთების მასალისთვის და სხვა არაორგანული საფარისთვის/მოსაპირკეთებელი მასალისთვის ერთეულ ფართობზე იგივე ან უფრო მაღალი გამოყენებული რაოდენობით.
· ტესტის შედეგები ძალაშია მოპირკეთების ელემენტების (ფილები და რენდერინგის სისტემა) იგივე ფერისთვის, ვიდრე ტესტირებულია ან ფერების მთელი დიაპაზონისთვის, თუ ტესტირებულია გ.1.1 პუნქტში მითითებული ფერები.

გ.2. ხანძარზე რეაგირების ტესტირება სსტ ენ ისო 11925-2:2020/2023 სტანდარტის შესაბამისად (ერთჯერადი ალის წყაროს ტესტი)
გ.2.1 -  ზოგადი
ტესტირების სტანდარტით გათვალისწინებული ნიმუშების ძალიან შეზღუდული ზომის გამო, მოპირკეთების კომპლექტის მთლიანად ტესტირება ფართოდ შეუძლებელია. ამიტომ, ნაკრების ყველა აუცილებელი კომპონენტი უნდა შემოწმდეს ცალ-ცალკე, გარდა ქვემოთ მითითებული შემთხვევებისა.

ტესტირების დროს გამოსაყენებელი შესაბამისი ალის ზემოქმედების ტიპებისთვის იხილეთ პუნქტი გ.5.
გ.2.2 - თბოიზოლაცია
როდესაც რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტი შეიცავს თბოიზოლაციის პროდუქტს, განხილული უნდა იყოს შემდეგი შემთხვევები:
შემთხვევა 1:

პუნქტი 2.2-ის მეორე პუნქტის თანახმად, თბოიზოლაციის პროდუქტები არ უნდა შემოწმდეს, თუ მათ თვისებების დეკლარაციაში (DoP-ში) მითითებულია ცეცხლზე რეაქცია და სსტ ენ ისო 1182:2020/2023 სტანდარტის მიხედვით მოცემული კლასი ტოლია ან უკეთესია მოპირკეთების კომპლექტისთვის განკუთვნილ კლასზე (მაგ.,მოპირკეთების კომპლექტი B ან C კლასის, მაშინ თბოიზოლაციის პროდუქტი უნდა კლასიფიცირდეს, როგორც C კლასი).
შემთხვევა 2:
როდესაც თბოიზოლაციის პროდუქტის ხანძარზე რეაგირების კლასი სსტ ენ ისო 1182:2020/2023 სტანდარტის შესაბამისად არ არის დეკლარირებული თვისებების დეკლარაციაში (DoP-ში), ან დეკლარირებული კლასი უარესია რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტისთვის განკუთვნილ კლასზე, უნდა ჩატარდეს თბოიზოლაციის პროდუქტის ტესტირება, ტესტირება უნდა ჩატარდეს ტესტირების სტანდარტის დებულებების შესაბამისად და თბოიზოლაციის პროდუქტის სტანდარტების (იხ. პუნქტი 1.1.4) სპეციფიკური მონტაჟისა და დამაგრების დებულებების გათვალისწინებით სსტ ენ 15715:2009/2023-თან დაკავშირებით.
შედეგები და კლასიფიკაცია 1 და 2 შემთხვევების მიხედვით ძალაშია თბოიზოლაციის პროდუქტის ნებისმიერ სუბსტრატზე გამოსაყენებლად, რომელიც დაფარულია სტანდარტული სუბსტრატებით სსტ ენ 13238:2010/2024 სტანდარტის შესაბამისად, მექანიკური დამაგრების საშუალებების ან წებოვანი მასალების (ნაღმტყორცნების) გამოყენებით, რომელთა ორგანული შემცველობა ტოლია ან ნაკლებია 15%-ზე (მშრალ მდგომარეობაში მასასთან მიმართებაში; იხილეთ პუნქტი გ.2.3).
თუ თბოიზოლაციის პროდუქტის სუბსტრატზე დასამაგრებლად გამოიყენება წებოვანი მასალა, რომლის ორგანული შემცველობა 15%-ზე მეტია (მშრალ მდგომარეობაში მასასთან მიმართებაში), საჭიროა ცალკე ტესტირება, როგორც ეს მითითებულია გ.2.3-ში.

გ.2.3. - დამაგრების საშუალებები

შემთხვევა 1:
რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტის ლითონის ხაზოვანი მექანიკური სამაგრები ან ზუსტი მექანიკური სამაგრები (მოპირკეთების სამაგრები, ქვეკარკასის სამაგრები, ანკერები ან თბოიზოლაციის პროდუქტის მექანიკური სამაგრები) არ საჭიროებს ტესტირებას სსტ ენ ისო 11925-2:2020/2023 სტანდარტის შესაბამისად ნაკრების შეფასების ფარგლებში, რადგან მათი წვლილი ხანძრის გავრცელებასა და ზრდაში ნულის ტოლია (ლითონის სამაგრების შემთხვევაში) ან დაბალია (დისკრეტული პლასტმასის სამაგრების შემთხვევაში) მათი შეზღუდული ზომებისა და ერთმანეთთან მანძილის გამო.
შემთხვევა 2:
როდესაც რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტი შეიცავს თბოიზოლაციის პროდუქტს, რომელიც დამაგრებულია წებოვანი ნივთიერებით (დუღაბი), რომლის ორგანული ნივთიერებების შემცველობა ტოლია ან ნაკლებია 15%-ზე (გამომშრალ მდგომარეობაში არსებულ მასასთან მიმართებაში), ასეთი წებოვანი ნივთიერების სსტ ენ ისო 11925-2:2020/2023 სტანდარტის შესაბამისად შემოწმებული თბოიზოლაციის სატესტო ნიმუშის ნაწილი არ არის აუცილებელი.
შემთხვევა 3:
როდესაც რენდერინგის  მქონე მოპირკეთების კომპლექტი შეიცავს თბოიზოლაციის პროდუქტს, რომელიც დამაგრებულია წებოვანი ნივთიერების (დუღაბის) მეშვეობით, რომლის ორგანული ნივთიერებების შემცველობა 15%-ზე მეტია (გამომშრალ მდგომარეობაში არსებულ მასასთან მიმართებაში), რომელიც გამოიყენება თბოიზოლაციის პროდუქტის სუბსტრატზე დასამაგრებლად, აუცილებელია ჩატარდეს ექვსი ტესტის სრული ნაკრები ვერტიკალური ღერძის გარშემო 90 გრადუსით მობრუნებულ ნიმუშებზე წებოვანი ფენის კიდის ზემოქმედებით. ნიმუშები შედგება სუბსტრატის, წებოვანი ნივთიერების და თბოიზოლაციის პროდუქტისგან. ნიმუშების მოსამზადებლად გამოყენებული უნდა იყოს შემდეგი წესები:
· თითოეული ტიპის წებოვანი ნივთიერება განსხვავებული შემადგენლობით უნდა იქნეს გამოყენებული ორგანული ნივთიერებების ყველაზე მაღალი შემცველობისა და სისქის მქონე ვარიანტის შერჩევით;
· შეფასებისთვის გამოყენებული უნდა იყოს თბოიზოლაციის პროდუქტი ყველაზე დაბალი სისქით;
· სუბსტრატი უნდა იყოს იგივე, რაც გამოყენებულია რენდერინგის მქონე გარე მოპირკეთების კომპლექტის ერთეული წვის ელემენტის (SBI) ტესტირებისთვის მთლიანად.
როდესაც რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტი შეიცავს დამხმარე წებოვან ნივთიერებებს (იხ. პუნქტი 1.1.5), რომლებიც არ განიხილება როგორც მცირე კომპონენტები (იხ. პუნქტი ბ.6), რომელთა ორგანული ნივთიერებების შემცველობა 15%-ზე მეტია (გამშრალ მდგომარეობაში მასასთან მიმართებაში), იხილეთ პუნქტი გ.2.7.

გ.2.4. - საფშვინი მემბრანები

შემთხვევა 1:
პროდუქტის სპეციფიკაციით მოცული პროდუქტები არ საჭიროებს ტესტირებას, თუ ხანძარზე რეაგირება მითითებულია მათი თვისებების შესახებ დეკლარაციაში (DoP), სსტ ენ ისო 1182:2020/2023 სტანდარტის მიხედვით, საფშვინი მემბრანის მოცემული კლასი ტოლია ან აღემატება რენდერინგის მქონე გარე მოპირკეთების კომპლექტისთვის განკუთვნილ კლასს (მაგ., კომპლექტისთვის უნდა განისაზღვროს B ან C კლასი, შემდეგ კი, სულ მცირე, სასუნთქი მემბრანაც უნდა კლასიფიცირდეს, როგორც C კლასი) და თვისებების დეკლარაციაში (DoP-ში) მოცემული კლასიფიკაციის გამოყენების სფერო (პროდუქტის პარამეტრები და საბოლოო გამოყენების პირობები, როგორც ეს მითითებულია მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციებში (MPII)) ძალაშია მემბრანის, როგორც რენდერინგის მქონე მოპირკეთების კომპლექტის ნაწილის გამოყენებისას.

შემთხვევა 2 

თუ საჭიროა საფშვინი მემბრანის ტესტირება, ტესტირება უნდა ჩატარდეს ტესტირების სტანდარტის დებულებების შესაბამისად და შემდეგი მონტაჟისა და დამაგრების პირობების გათვალისწინებით:
· ნიმუშების თავისუფლად ჩამოკიდებული განლაგება უკანა მხარეს სუბსტრატის გარეშე, ეს მოიცავს ყველა საბოლოო გამოყენების გამოყენებას უკანა მხარეს ნებისმიერი მასალით ან მის გარეშე;
· ნიმუშების განლაგება პირდაპირ მექანიკურად დამაგრებულია წარმომადგენლობით სტანდარტულ სუბსტრატზე სსტ ენ 13238:2010/2024-ის შესაბამისად, რომელიც მოიცავს მემბრანის სპეციფიკურ გამოყენებას, როგორც ნაკრების ნაწილის.

ტესტირებისთვის შესაბამისია შემდეგი პროდუქტის პარამეტრები:

· პროდუქტის ოჯახის ვარიაციები (როგორც განსაზღვრულია ნედლეულის გარკვეული კომბინაციით და წარმოების პროცესის გარკვეული ტიპით);
· ორგანული შემცველობა − სადაც შესაბამისია, უნდა შემოწმდეს ყველაზე მაღალი ორგანული შემცველობის მქონე პროდუქტი;
· სისქე - სადაც შესაბამისია, უნდა შემოწმდეს ყველაზე მაღალი და ყველაზე დაბალი სისქე;
· სიმკვრივე/წონა ერთეულ ფართობზე − სადაც შესაბამისია, უნდა შემოწმდეს ყველაზე მაღალი და ყველაზე დაბალი სიმკვრივე, ასევე ყველაზე მაღალი და ყველაზე დაბალი წონა ერთეულ ფართობზე;
· თბოიზოლაციის პროდუქტზე მიმაგრებული საფშვინი მემბრანები უნდა შემოწმდეს და შეფასდეს თბოიზოლაციის პროდუქტთან ერთად.

გ.2.5. - ქვეკარკასი

შემთხვევა 1:

A1 კლასიფიცირებული ლითონის კარკასის პროფილები, ასევე ხის/ხის ბაზაზე დამზადებული მასალისგან დამზადებული კარკასის პროფილები, რომლებიც გათვალისწინებულია შესაბამისად კლასიფიცირებულია შემდგომი ტესტირების გარეშე (CWFT) გადაწყვეტილებით, არ საჭიროებს ტესტირებას.

შემთხვევა 2:
მექანიკურად დამაგრებული მოპირკეთების ელემენტებისთვის გამოყენებული კარკასის კომპონენტები, რომლებიც არ არის გათვალისწინებული პირველი შემთხვევით, უნდა შემოწმდეს ცალკე, ტესტირების სტანდარტის დებულებების შესაბამისად და თავისუფლად ჩამოკიდებული ტესტირების მოწყობის გამოყენებით.

გ.2.6.- მოპირკეთების ელემენტები

მექანიკურად დამაგრებული მოპირკეთების ელემენტები უნდა გამოიცადოს თავისუფლად ჩამოკიდებულ სატესტო განლაგებაში, უკანა მხარეს სუბსტრატის ან კარკასის პროფილის გარეშე.

თუ მოპირკეთების ელემენტები ჩაშენებულია მეზობელ ელემენტებს შორის შეერთების კონკრეტული ტიპის (ღია შეერთებების გარდა) გამოყენებით, ამ ტიპის შეერთება უნდა განიხილებოდეს ორივე ტიპის ალის ზემოქმედების (კიდის ალი და ზედაპირული ალი) მინიმუმ ორი ნიმუშის სიგრძივ ცენტრალურ ღერძზე.

გ.2.7. - სხვა დამხმარე კომპონენტები

კომპლექტის თითოეული განსხვავებული დამხმარე კომპონენტი (გარდა ბ.6 პუნქტში განსაზღვრული მცირე კომპონენტებისა) უნდა შემოწმდეს ცალ-ცალკე, ტესტირების სტანდარტის დებულებებისა და მათი საკუთარი პროდუქტის სპეციფიკაციის შესაბამისად, თუ ეს შესაძლებელია. 

წინააღმდეგ შემთხვევაში, კომპონენტი უნდა შემოწმდეს თავისუფლად ჩამოკიდებული ტესტირების მოწყობის გამოყენებით. თუ ეს ტესტები წარუმატებელი აღმოჩნდება, შეიძლება გამოყენებულ იქნეს სსტ ენ 13238:2010/2024 სტანდარტის შესაბამისი სტანდარტული სუბსტრატით ტესტირების მოწყობილობა, რომელიც წარმოადგენს კომპლექტში შემავალი კომპონენტის საბოლოო დანიშნულებას.



დანართი დ: წყლის შეწოვა კაპილარულობის ტესტით

დ.1 - სატესტო ნიმუშის მომზადება

ტესტირება უნდა ჩატარდეს სულ მცირე სამ ნიმუშზე ფილის მასალის, მხოლოდ გამაგრებული საბაზისო საფარის და რენდერინგის სისტემის (მათ შორის, სხვადასხვა საბოლოო საფარის) თითოეული კომბინაციისთვის.

როდესაც საბოლოო საფარი მოიცავს სხვადასხვა ზომის აგრეგატს, ტესტების შესამცირებლად, ყველაზე ცუდი საბოლოო საფარი (ანუ ის, რომელსაც აქვს კაპილარულობის მნიშვნელობით მაქსიმალური წყლის შთანთქმის უნარი) შეიძლება განისაზღვროს თითოეული აგრეგატის ზომისთვის ერთი საორიენტაციო სატესტო ნიმუშის გათვალისწინებით. ყველაზე ცუდი სცენარის შემთხვევის განსაზღვრის შემდეგ, შეფასება შეიძლება ჩატარდეს ამ ყველაზე ცუდი შემთხვევისთვის და მიღებული მნიშვნელობები გათვალისწინებული უნდა იყოს სხვა საბოლოო ფენებისთვის.
ნიმუშები უნდა მომზადდეს მინიმუმ 200 მმ x 200 მმ ზედაპირის ფართობის მქონე ფილების გათვალისწინებით, რომლებზეც გამოყენებულია მხოლოდ გამაგრებული ძირითადი საფარი ან მთელი გამაგრების სისტემა მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII)-ის (მწარმოებლის პროდუქტის მონტაჟის ინსტრუქციის) შესაბამისად.

ტესტირების ანგარიშში, სულ მცირე, შემდეგი ასპექტები უნდა იყოს ასახული:

· ნიმუშის თითოეული ფენის სისქე;.
· აწონეთ მთელი ნიმუში (ფილა და რენდერინგის სისტემა ან მხოლოდ ძირითადი საფარი);
· ნიმუშის ინსტალაციისთვის გამოყენებული მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII)-ის შეჯამება.

როგორც მოცემულია 2.2.3.1 პუნქტში, ტესტები უნდა ჩატარდეს:

კომპლექტის შეფასებისას გასათვალისწინებელი მთლიანი რენდერინგის სისტემისთვის (ძირითადი საფარი გამაგრების ბადით, საბოლოო საფარი და, შესაბამის შემთხვევაში, ძირითადი საფარი და დეკორატიული საფარი), და მხოლოდ გამაგრებული საბაზისო საფარისთვის. ნიმუშების კიდეები (მათ შორის, ფილა) უნდა იყოს დალუქული წყლისგან, რათა შემდგომი ტესტირების დროს წყლის შთანთქმა მხოლოდ ნიმუშის წინა მხარეს მოხდეს.


დ.2 - ნომუშების კონდიცირება

მომზადებული ნიმუშები უნდა იყოს კონდიცირებული 7 დღის განმავლობაში (23 ± 2) °C ტემპერატურაზე და (50 ± 5) %-ზე. შემდეგ ისინი უნდა დაექვემდებარონ 3 ციკლის სერიას, რომელიც მოიცავს შემდეგ ფაზებს:

· ფაზა 124 საათიანი ნაწილობრივი ჩაძირვა წყლის აბაზანაში (ონკანის წყალი) (23 ± 2) °C ტემპერატურაზე.

ნიმუშები უნდა ჩაიძიროს პირით ქვემოთ, 2-დან 10 მმ-მდე სიღრმეზე, ჩაძირვის სიღრმე დამოკიდებულია ზედაპირის სიმქისეზე. უხეში ზედაპირების სრულად დასველების მიზნით, ნიმუშები უნდა დაიხაროს წყალში ჩაშვებისას. ჩაძირვის სიღრმის რეგულირება შესაძლებელია წყლის ავზში სიმაღლის რეგულირებადი ფიცრის საშუალებით.

· ფაზა 2: 24 საათიანი შრობა (50 ± 5) °C ტემპერატურაზე.

თუ შეფერხებები აუცილებელია, მაგალითად, შაბათ-კვირას ან არდადეგებზე, ნიმუშები უნდა შეინახოთ (23 ± 2) °C ტემპერატურაზე და (23 ± 2) °C და (50 ± 5) % RH-ზე, (50 ± 5) °C ტემპერატურაზე გაშრობის შემდეგ.
ციკლების შემდეგ, ნიმუშები უნდა შეინახოთ მინიმუმ 24 საათის განმავლობაში (23 ± 2) °C ტემპერატურაზე და (50 ± 5) % RH.

დ.3 - ტესტირების პროცედურა

კაპილარულობის ტესტის დასაწყებად, ნიმუშები კვლავ უნდა ჩაძიროთ წყლის აბაზანაში, როგორც ზემოთ იყო აღწერილი.

ნიმუშები უნდა აიწონოს აბაზანაში 3 წუთიანი ჩაძირვის შემდეგ (საორიენტაციო წონა) და შემდეგ 1 საათი და 24 საათის შემდეგ. მეორე და შემდგომი აწონვის წინ, ნიმუშის ზედაპირზე მიკრული წყალი უნდა მოიშოროთ ნესტიანი ღრუბლის ქსოვილით.

დ.4 - ტესტირების შედეგები

სამი ნიმუშის 3 წუთის, 1 საათის და 24 საათის შემდეგ კვადრატულ მეტრზე წყლის შთანთქმის საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობის დასადგენად უნდა ჩატარდეს გაანგარიშება.





დანართი ე: შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტი

ე.1. - ზოგადი
ქვემოთ მოცემული ტესტირების პროცედურა ითვლება სსტ ენ 13494:2019/2023 სტანდარტში აღწერილი პროცედურის ეკვივალენტურად გარე თბოიზოლაციის კომპოზიტური სისტემისთვის, სადაც ფილა ასრულებს თბოიზოლაციის პანელის როლს.
ტესტები უნდა ჩატარდეს ცხრილ ე.1.1-ში მოცემული შეერთებებისა და კონდიცირებისთვის.

	შეჭიდულობის სიმტკიცის კავშირი
	ნიმუშის კონდიცირება (i)
	შეჭიდულობის სიმტკიცის მინიმალური მნიშვნელობა10 (kPa)

	




რენდერინგის მთლიანი სისტემა და ფილა
	ა) საწყისი მდგომარეობა
	≥ 80 (iv) ან
≥ 30 თუ ფილაზე შემაკავშირებელი რღვევაა

	
	ბ) ჰიგროთერმული ციკლების შემდეგ (ii)
	≥ 60 (v) or
≥ 30 თუ ფილაზე შემაკავშირებელი რღვევაა

	
	გ) გაყინვა-დნობის ციკლების შემდეგ (iii)
	

	
	დ) 2 d. H2O + 2 h. გაშრობა
	ტესტირება ჰიგროთერმული და გაყინვა-დნობის ციკლების ყველაზე ცუდი შემთხვევის შესარჩევად (იხ. პუნქტი ვ.1.2)

	
	ე) 2 d. H2O + 7 d. გაშრობა
	

	
	ვ) 7 d. H2O + 7 d. გაშრობა მხოლოდ საბოლოო საფარისთვის, რომელიც არ არის ტესტირებული ჰიგროთერმულ ციკლებზე
	≥ 80 (iv) ან
≥ 30 თუ ფილაზე შემაკავშირებელი რღვევაა

	



გამაგრებული საბაზისო საფარი და ფილა
	ა) მშრალი პირობები
	≥ 80 (iv) ან
≥ 30 თუ ფილაზე შემაკავშირებელი რღვევაა

	
	ბ) ჰიგროთერმული ციკლების შემდეგ (ii)
	≥ 60 (v) ან
≥ 30 თუ ფილაზე შემაკავშირებელი რღვევაა

	
	გ) გაყინვა-დნობის ციკლების შემდეგ (iii)
	

	
	დ) 2 d. H2O + 2 h. გაშრობა
	
ტესტი ჰიგროთერმული და გაყინვა-დნობის ციკლების ყველაზე ცუდი შემთხვევის შესარჩევად (იხ. პუნქტი ვ.1.2)

	
	ე) 2 d. H2O + 7 d. გაშრობა
	

	
	ვ) 7 d. H2O + 7 d. გაშრობა მხოლოდ MgO დაფებზე გამაგრებული საბაზისო საფარისთვის
	

	(i) სხვადასხვა პირობითობა განისაზღვრება შემდეგნაირად:
ა)  (23  2) ºC და (50  5) % RH  მინიმუმ 28 დღის განმავლობაში გაშრობის შემდეგ, ანუ დამატებითი კონდიცირების გარეშე (საწყის მდგომარეობაში);
ბ)ჰიგროთერმული ციკლების შემდეგ (იხ. პუნქტი ვ.1) ან ტესტის კომბინირებული ჰიგროთერმული და გაყინვა-დნობის ციკლების შემდეგ (იხ. პუნქტი ვ.2).
გ) გაყინვა-დნობის ციკლების შემდეგ (იხილეთ დანართი ზ).
დ) ნიმუშების წყლიდან ამოღების შემდეგ, (21 ± 2) °C ტემპერატურაზე წყალში 2 დღის განმავლობაში ჩაძირვისა და (23  2) ºC ტემპერატურაზე და (50 ± 5) % RH 2 საათის განმავლობაში გაშრობის შემდეგ;
ე) ნიმუშების წყლიდან ამოღების შემდეგ, (21 ± 2) °C ტემპერატურაზე წყალში 2 დღის განმავლობაში ჩაძირვისა და (23 ± 2) ºC ტემპერატურაზე და (50 ± 5) % 7 დღის განმავლობაში გაშრობის შემდეგ;
ვ) ნიმუშების წყლიდან ამოღების შემდეგ, 7 დღის განმავლობაში (21 ± 2) °C ტემპერატურაზე წყალში ჩაძირვისა და 7 დღის განმავლობაში (23 ± 2) ºC ტემპერატურაზე და (50±5) % გაშრობის შემდეგ.
(ii) ჰიგროთერმული ტესტის ან კომბინირებული ჰიგროთერმული და გაყინვა-დნობის ტესტის ნიმუშიდან აღებულ ნიმუშებზე.
(iii) გაყინვა-დნობის ტესტის ნიმუშიდან აღებულ ნიმუშებზე.
(iv)  ტესტირების შედეგების მინიმალური მნიშვნელობა უნდა იყოს ამ მნიშვნელობაზე მეტი ან ტოლი წებოვანი ნივთიერების რღვევის შემთხვევაში. დასაშვებია ერთი ტესტის შედეგი, რომელიც 80 კპა-ზე ნაკლებია, მაგრამ 60 კპა-ზე მეტია.
(v) ტესტირების შედეგების საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა უნდა იყოს ამ მნიშვნელობაზე მეტი ან ტოლი შეკრული ან წებოვანი რღვევის შემთხვევაში.

	ცხრილი  ე.1.1:შეჭიდულობის სიმტკიცე. კონდიცირებისა და მინიმალური მნიშვნელობები.





ე.2 - ტესტირების ნიმუშის მომზადება

რენდერინგის მთლიანი სისტემა ან მხოლოდ გამაგრებული საბაზისო საფარი უნდა წაუსვათ შესაბამისი ზომის ფილებზე, მაგ., მინიმუმ 350 მმ x 350 მმ (დიდი ნიმუში), ზომების მისაღებად 50 მმ x 50 მმ კვადრატული ფართობების (პატარა ნიმუშები) მოჭრით. ერთი ფილის ნიმუშიდან შესაბამისი რენდერინგის სისტემით ან გამაგრებული საბაზისო საფარით შესაძლებელია რამდენიმე ჭრილის და ზომის მიღება.

[bookmark: _GoBack]რენდერინგის სისტემა და გამაგრებული საბაზისო საფარი უნდა წაისვათ მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII) (მწარმოებლის პროდუქტის მონტაჟის ინსტრუქციის) შესაბამისად. გამოყენებული კომპონენტები, სისქე, წონა და გამოყენების მეთოდი უნდა ჩაიწეროს.

ტესტირება უნდა ჩატარდეს ფილის მასალის, მხოლოდ გამაგრებული საბაზისო საფარის და რენდერინგის სისტემის (სხვადასხვა საბოლოო საფარის ჩათვლით) თითოეული კომბინაციისთვის.
როდესაც საბოლოო საფარი მოიცავს სხვადასხვა ზომის აგრეგატს, ტესტირებების შესამცირებლად, ყველაზე ცუდი საბოლოო საფარი (ანუ ის, რომელსაც აქვს მინიმალური შეჭიდულობის სიმტკიცის წინაღობის მნიშვნელობა) შეიძლება განისაზღვროს თითოეული აგრეგატის ზომისთვის ერთი საორიენტაციო სატესტო ნიმუშის გათვალისწინებით. ყველაზე ცუდი შემთხვევის განსაზღვრის შემდეგ, შეფასება შეიძლება ჩატარდეს ამ ყველაზე ცუდი შემთხვევისთვის და მიღებული მნიშვნელობები გათვალისწინებული უნდა იყოს სხვა საბოლოო ფენებისთვის.

ცხრილ ე.1.1-ში მოცემული თითოეული კონდიცირებისთვის დიდი ნიმუშები უნდა მომზადდეს შესაბამის დიდ ნიმუშებთან ერთად საწყის მდგომარეობაში. შესაძლებლობის შემთხვევაში, რეკომენდებულია დიდი ნიმუშების ერთად მომზადება კონდიცირების სრული ნაკრებისთვის.
დიდი ზომის ნიმუშები უნდა გაშრეს მინიმუმ 28 დღის განმავლობაში (23 ± 2) ºC ტემპერატურაზე და (50 ± 5) % RH ცხრილ ე.1.1-ში მოცემული კონდიცირების დაწყებამდე.

ცხრილ ე.1.1-ში მითითებული გ)-ვ) პუნქტებში მოცემული კონდიცირებისთვის გამოსაყენებელი დიდი ნიმუშების უკანა ზედაპირი და კიდეები (გაყინვა-დათბობით და წყალში ჩაძირვით) სრულად უნდა იყოს დაცული წყლის შეღწევისგან შესაბამისი ორგანული საფარით.

ტესტი უნდა ჩატარდეს ზემოთ მოცემული მინიმუმ ხუთ ჭრის უბანზე (მცირე ნიმუშები), თითოეული რენდერინგის კომბინაციისა და კონდიცირებისთვის, რომელიც მიიღება ნიმუშის დიდი ზომის ფართობზე ჭრით.

პატარა ნიმუშები უნდა გაიჭრას ფენებად ნახაზი ე.3.1-ის მიხედვით (ჭრილის სიღრმე უნდა იყოს მინიმუმ 3 მმ-ით დაბლა დაფის ზედა ზედაპირიდან) შესაბამისი ხელსაწყოს გამოყენებით (მაგ., ხერხი). თითოეულ პატარა ნიმუშსა და დიდი ნიმუშის კიდეებს შორის აუცილებელია მინიმუმ 50 მმ მანძილის დაცვა. შესაბამისი ზომის ლითონის ფირფიტები უნდა დამაგრდეს ამ ჭრილ ადგილებში შესაბამისი წებოვანი ნივთიერებით.

ყველა დიდი ზომის სატესტო ნიმუში, რომელიც დაძველებულია და კონდიცირებულია ცხრილ ე.1.1-ში მოცემული წესით, უნდა გაშრეს მინიმუმ 7 დღის განმავლობაში ლაბორატორიულ პირობებში (23 ± 2) °C და (50 ± 5) % და შემდეგ კი პატარა ნიმუშები უნდა დაიჭრას.


ე.3 - ტესტირების პროცედურა

გამხმარი დიდი ზომის ნიმუშები უნდა მოთავსდეს მყარ სუბსტრატზე, სატესტო ლითონის ფირფიტაზე უნდა იყოს მიმაგრებული საწევი მანქანა და საწევი ტესტი უნდა ჩატარდეს თითოეული პატარა ნიმუშისთვის (ჭრილის არე) (10 ± 1) მმ/წთ დაჭიმვის სიჩქარით.

თითოეული ინდივიდუალური გაზომვისთვის უნდა აღინიშნოს და ჩაიწეროს შემდეგი ინფორმაცია:
· მცირე ზომის ნიმუშის ფართობი (კვადრატული ფართობი) [მმ-ში];
· მსხვრევის დატვირთვა [kN-ში];
· დაზიანების რეჟიმი (ნებისმიერ ფენას შორის ადჰეზია ან ნებისმიერ ფენაში შეკავშირება)  მცირე ნიმუშის ფართობის პროცენტულ მაჩვენებელში.

თითოეული ტესტირებული ნიმუშის შეჭიდულობის სიმტკიცე უნდა გამოითვალოს და შედეგი უნდა გამოისახოს kPa-ში მთელი რიცხვის სიზუსტით. 

შეჭიდულობის სიმტკიცის საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა უნდა გამოითვალოს მინიმუმ ხუთი ტესტის შედეგიდან.


	[image: ]დატვირთვა

	 პირობითი აღნიშვნება:
1. ფილის სუბსტრატი.
2.  რენდერინგის მთლიანი სისტემა ან მხოლოდ გამაგრებული საბაზისო ფენა.
3. შეჭიდულობის ლითონის ფირფიტა.

	სურათი ე.3.1: შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტის ნიმუში.
	





ე.4. - ტესტირების ანგარიში
უნდა ჩაიწეროს შეჭიდულობის სიმტკიცის თითოეული ინდივიდუალური მნიშვნელობა და რღვევის ტიპი (შეკრული რღვევა და/ან წებოვანი რღვევა).
· ტესტირების ანგარიში უნდა შეიცავდეს სულ მცირე შემდეგ ინფორმაციას:
· ინსტალაციის ეტაპების რეგისტრირებული მონაცემები:
· გამოყენების სხვადასხვა ეტაპის თარიღი და დრო;
· კომპონენტების დასახელება და წარმოების პარტია;
· კომპონენტების მომზადების წესი (ხელსაწყო, შერევის პროცენტი, გამოყენებამდე შესაძლო პაუზის დრო და ა.შ.), ასევე მათი გამოყენების წესი (ხელის ხელსაწყო, მანქანები, ფენების რაოდენობა და ა.შ.);
· კვადრატულ მეტრზე გამოყენებული კომპონენტის ფენების რაოდენობა და/ან სისქე;
· გაშრობის პერიოდი თითოეულ ფენას შორის;
· ტესტისა და მისი შედეგისთვის მნიშვნელოვანი ნებისმიერი სხვა ინფორმაცია;
·  თითოეული გაზომვის ზომების, დამუხრუჭების დატვირთვისა და დამუხრუჭების ტიპის რეგისტრირებული მნიშვნელობები;
· თითოეული გაზომვისთვის გამოითვალა შეჭიდულობის სიმტკიცე;
· მინიმუმ ხუთი გაზომვის ნაკრებისთვის გამოთვლილი შეჭიდულობის სიმტკიცის საშუალო არითმეტიკული მნიშვნელობა;







დანართი ვ: ჰიგროთერმული ქცევის ტესტი

ეს დანართი აღწერს შემდეგ ჰიგროთერმულ ქცევის ტესტებს:
1.	ჰიგროთერმული ქცევის ტესტი (იხ. პუნქტი ვ.1), რომელიც მოიცავს:
· სითბოსა და წვიმის ციკლი;
· სითბოსა და სიცივის ციკლები;
2.	კომბინირებული ჰიგროთერმული და გაყინვა-დნობის ციკლები (იხ. პუნქტი ვ.2), მკაცრი კლიმატური პირობების შემთხვევაში, როდესაც ეს მოთხოვნილია ეროვნული რეგულაციით. ის მოიცავს:
· სითბოსა და წვიმის ციკლი;
· სითბოსა და სიცივის ციკლები;
· გაყინვა-დნობის ციკლები;
მიზანია ჰიგროთერმული პროცედურებით დაჩქარებული დაბერების ეფექტების დადგენა ნაკრებზე.
ჰიგროთერმული ციკლების შემდეგ, სატესტო კედლიდან აღებულ საჭრელ ნიმუშებზე (სატესტო დანადგარის ნიმუში) უნდა ჩატარდეს შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტები (იხ. პუნქტი 2.2.6.1) და მყარი სხეულის დარტყმები (იხ. პუნქტი 2.2.5).
ცხრილი ე.1.1-ის ა) პუნქტში მითითებული საწყისი მდგომარეობის შეერთების სიმტკიცის ნიმუშები (ჰიგროთერმული ციკლების გარეშე) უნდა მომზადდეს ჰიდროთერმული სატესტო დანადგარიდან აღებული ნიმუშების პარალელურად.

ვ.1 - ჰიგროთერმული ქცევის ტესტი
ვ.1.1 - ნიმუშის მომზადებასთან დაკავშირებული პრინციპები
რენდერინგის აწყობილი მოპირკეთების კომპლექტი (პროფილებისა და სამაგრების ჩათვლით), უნდა დამონტაჟდეს მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII) შესაბამისად, მყარ სუბსტრატზე, სასურველია ფოლადის ან ხის ჩარჩოზე, რომელიც ფილების უკანა მხარის დაკვირვების საშუალებას იძლევა. ასევე შეიძლება გამოყენებულ იქნეს საკმარისად სტაბილიზებული ქვისა ან ბეტონის სუბსტრატი (მინიმუმ 28 დღე).
სატესტო კედელს (სატესტო დანადგარის ნიმუშს) უნდა ჰქონდეს ერთი ან ორი ღიობი (რენდერინგის სისტემის კონფიგურაციების რაოდენობის მიხედვით, რომელიც უნდა დაიტესტოს), რომლებიც განლაგებულია ნახაზებზე ვ.1.1.1 და ვ.1.1.2. სატესტო კედლის ამინდის ზედაპირის ფართობის (მინიმუმ 6 მ2) ზომები უნდა იყოს:
· სიგანე: ≥ 2,50 მ (ერთი ღიობისთვის) ან ≥ 3,00 მ (ორი ღიობისთვის);
· სიმაღლე ≥ 2,00 მ.

ღიობები უნდა იყოს სატესტო კედლის ზედა ნაწილში, კიდეებიდან ≥ 0,40 მ მანძილზე (სასურველია განლაგებული იყოს ისე, როგორც ნაჩვენებია ნახაზებზე ვ.1.1.1 და ვ.1.1.2, შესაბამისად, ერთი და ორი ღიობისთვის). ღიობების სიგანე და სიმაღლე უნდა იყოს (0,5 ± 0,1) მ.
ნიმუშის კონფიგურაცია უნდა განისაზღვროს შემდეგი წესების შესაბამისად:
· გათვალისწინებული უნდა იქნეს სულ მცირე ყველაზე უარესი შემთხვევა (მაგ., რენდერინგის სისტემებისა და ფილების მაქსიმალური წყლის შთანთქმა, მინიმალური შეჭიდულობის სიმტკიცე, რენდერინგის სისტემის კომპონენტების მინიმალური სისქე და ა.შ.). უარესი შემთხვევის შესარჩევად ასევე შეიძლება გათვალისწინებული იყოს ვ.1.2 პუნქტში მოცემული დამატებითი ტესტები;
· თუ განიხილება 4-ზე მეტი საბოლოო ფენა, საბოლოო ფენების მაქსიმალური რაოდენობის ტესტირება უნდა მოხდეს, რომელიც წარმოადგენს შემოთავაზებულ სხვადასხვა ტიპებს. გარდა ამისა, თუ გამაგრებული ძირითადი ფენის წყლის შთანთქმა 24 საათის შემდეგ ტოლია ან მეტია 0,5 კგ/მ2-ზე (იხ. პუნქტი 2.2.3.1), სუფთა პოლიმერული შემკვრელის შემცველი თითოეული ტიპის საბოლოო ფენა (ცემენტაციის გარეშე) უნდა დაექვემდებაროს ჰიგროთერმულ ციკლებს;
· ზოგადი წესის თანახმად, თითოეული ღიობისთვის, სატესტო კედლის ნიმუშისთვის უნდა იქნეს გამოყენებული მხოლოდ ერთი დაფა და მხოლოდ ერთი გამაგრებული საბაზისო ფენა. თუ ტესტირება ტარდება რამდენიმე რენდერინგის გამოყენებით, გამაგრებული საბაზისო ფენა არ უნდა იყოს გაფართოების შეერთებების გარეშე ლაქის შეხების ხაზებზე;
· სატესტო კედელში თითოეულ ღიობზე (ვერტიკალური გაყოფები) უნდა იქნეს გამოყენებული მაქსიმუმ ორი რენდერინგის სისტემა (დასრულების განსხვავებული ხასიათი). ერთი ღიობის შემთხვევაში მაქსიმუმ ორი კონფიგურაცია (იხ. სურათი ვ.1.1.1) და ორი ღიობის შემთხვევაში მაქსიმუმ ოთხი კონფიგურაცია (იხ. სურათი ვ.1.1.2);
· თუ გამოიყენება სხვადასხვა საბოლოო საფარი, სატესტო კედლის ფართობის ქვედა ნაწილი (A = მთლიანი სიმაღლის 1/3) უნდა შედგებოდეს მხოლოდ გამაგრებული ძირითადი საფარისგან (დასასრულებელი საფარის გარეშე);
· შესაბამის შემთხვევაში, სატესტო დანადგარის ნიმუშის ვერტიკალურ გვერდებზე გამაგრებული საბაზისო ფენა უწყვეტად უნდა დაისვას დანადგარის წინა მხრიდან და გვერდითი გვერდებიდან.

ნებისმიერი სხვა საბოლოო საფარი, რომელიც არ არის დატესტილი ჰიგროთერმულ სატესტო დანადგარზე, უნდა შეფასდეს შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტებით 2.2.6.1 პუნქტის შესაბამისად, წყალში 7 დღის განმავლობაში ჩაძირვისა და (23 ± 2) ºC ტემპერატურაზე და (50 ± 5) % RH-ზე 7 დღის განმავლობაში გაშრობის შემდეგ, ნიმუშების წყლიდან ამოღების შემდეგ (კონდიცირება მითითებულია ცხრილის ე.1.1 ვ) პუნქტში).

ღიობის კუთხეების გამაგრების, ასევე ფანჯრის რაფისა და სხვა დამხმარე მასალების მონტაჟის სპეციალური მეთოდები უნდა შეესაბამებოდეს მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციებს (MPII).
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სადაც: A = სრული სიმაღლის 1/3-ს

სურათი ვ.1.1.2: ჰიგროთერმული ქცევის სატესტო მოწყობილობის ნიმუშის (სატესტო კედლის) მაგალითი ორი ღიობით (ზომები მეტრებში).
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სადაც A = სრული სიმაღლის 1/3-ს

	

	სურათი ვ.1.1.1: ჰიგროთერმული ქცევის სატესტო მოწყობილობის ნიმუშის (სატესტო კედლის) მაგალითი ერთი ღიობით (ზომები მეტრებში).

ვ.1.2. - ტესტები ყველაზე ცუდი შემთხვევის შესარჩევად

როდესაც შეფასება მოიცავს სხვადასხვა საბოლოო საფარის ფართო სპექტრს, შესაძლებელია ჰიგროთერმული ციკლის სატესტო დანადგარში ჩასართავად ყველაზე ცუდი შემთხვევის შერჩევა 2.2.6.1 პუნქტის შესაბამისად შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტების საშუალებით:
· ნიმუშების წყლიდან ამოღების შემდეგ (კონდიცირება მითითებულია ცხრილი ე.1.1-ის დ პუნქტში)) წყალში ჩაძირვა 2 დღის განმავლობაში და შემდეგ 2 საათის განმავლობაში გაშრობა (23 ± 2) ºC  და (50 ± 5) %RH ტემპერატურაზე;
· ნიმუშების წყლიდან ამოღების შემდეგ (კონდიცირება მითითებულია ცხრილი ე.1.1-ის ე) პუნქტში) წყალში ჩაძირვა 2 დღის განმავლობაში და შემდეგ 7 დღის განმავლობაში გაშრობა (23 ± 2) ºC ტემპერატურაზე და (50±5) % RH-ზე.
შეჭიდულობის სიმტკიცის უფრო დაბალი მნიშვნელობები უარეს შემთხვევად უნდა ჩაითვალოს.

ვ.1.3 - ნიმუშის მომზადება
სატესტო დანადგარის ნიმუშის (სატესტო კედლის) მომზადება უნდა განხორციელდეს მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII) შესაბამისად. უნდა ჩაიწეროს შემდეგი მონაცემები:
ინსტალაციის ყველა ეტაპის რეგისტრაცია:
· ინსტალაციის სხვადასხვა ეტაპის თარიღი და დრო;
· გარემოს ტემპერატურა [ºC-ში] და ფარდობითი ტენიანობა [% RH] ინსტალაციის დროს (ყოველდღე - სულ მცირე დასაწყისში);
· კომპონენტების დასახელება და წარმოების პარტია;
· სატესტო კედლის აღმწერი სურათი (კომპლექტის კომპონენტების ზომების, კომპონენტებისა და ფილის შეერთებების პოზიციის გათვალისწინებით);
· ძირითადი და საბოლოო საფარის მომზადების წესი (ხელსაწყო, შერევის პროცენტული მაჩვენებელი, წასმამდე შესაძლო პაუზის დრო და ა.შ.), ასევე მათი წასმის წესი (ხელის ხელსაწყო, მანქანები, ფენების რაოდენობა და ა.შ.);


· კვადრატულ მეტრზე გამოყენებული ძირითადი და საბოლოო საფარის რაოდენობა და/ან სისქე;
· გაშრობის პერიოდი თითოეულ ფენას შორის;
· აქსესუარების ან დამხმარე კომპონენტების გამოყენება და პოზიცია;
· ნებისმიერი სხვა შესაბამისი ინფორმაცია.
გამოყენებული რაოდენობა და/ან სისქე უნდა ჩაიწეროს.

ვ.1.4. - ნიმუშის კონდიცირება

თითოეული ფენა უნდა გამაგრდეს შიგნით მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციებში (MPII) განსაზღვრული დროის განმავლობაში (თუ ინფორმაცია არ არის მოცემული, მთელი ნიმუში უნდა გამაგრდეს მინიმუმ 28 დღის განმავლობაში). გამაგრების დროის განმავლობაში გარემოს ტემპერატურა უნდა იყოს (20 ± 10) °C. ფარდობითი ტენიანობა არ უნდა იყოს 50 % RH-ზე ნაკლები. ამ პირობების დაკმაყოფილების უზრუნველსაყოფად, ჩანაწერები უნდა გაკეთდეს რეგულარული ინტერვალებით.
ფენების ძალიან სწრაფად გაშრობის თავიდან ასაცილებლად, ფენების დასველება შესაძლებელია კვირაში ერთხელ, დაახლოებით 5 წუთის განმავლობაში, შესხურებით. ეს უნდა დაიწყოს მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციებში (MPII) მოცემული ინსტრუქციების შესაბამისად.
გამაგრების პერიოდში ფენების ნებისმიერი დეფორმაცია, მაგალითად, ბუშტუკების გაჩენა, ბზარები, უნდა დაფიქსირდეს.

ვ.1.5. - ჰიგროთერმული ციკლები

სატესტო მოწყობილობები (სსტ ენ 16383:2016/2023-ის მე-5 პუნქტის შესაბამისად) უნდა იყოს განლაგებული ნიმუშის წინა ზედაპირთან მიმართებაში, რენდერინგის ზედაპირიდან 0,10 მ-დან 0,30 მ-მდე დაშორებით.
ციკლების დროს მითითებული ტემპერატურა უნდა გაიზომოს ნიმუშის ზედაპირზე. რეგულირება უნდა მოხდეს ჰაერის ტემპერატურის რეგულირებით.
სითბოსა და წვიმის ციკლები:
ნიმუში უნდა დაექვემდებაროს 80 ციკლის სერიას (თითოეული ციკლი 6 საათი), რომელიც მოიცავს შემდეგ ფაზებს:
1. გაცხელება 70°C-მდე (აწევა 1 საათის განმავლობაში) და (70 + 5)°C ტემპერატურაზე შენარჩუნება და 10%-დან 30%-მდე RH 2 საათის განმავლობაში (სულ 3 საათი).
2. შესხურება 1 საათის განმავლობაში, წყლის ტემპერატურა (15 ± 5) °C, წყლის რაოდენობა (1,5 ± 0,5) ლ/მ² წთ.
3. გააჩერეთ 2 საათი (დრენაჟი) (20 ± 5) °C ტემპერატურაზე.

სითბოსა და სიცივის ციკლები:
(20 ± 10)°C ტემპერატურაზე და მინიმუმ 50%-იან ფარდობით ტენიანობაზე შემდგომი კონდიცირების მინიმუმ 48 საათის შემდეგ, იგივე სატესტო ნიმუში უნდა დაექვემდებაროს 24-საათიან 5 სითბოს/გაგრილების ციკლს, რომლებიც მოიცავს შემდეგ ფაზებს:
1.  (50 ± 5) °C ტემპერატურაზე (აწევა 1 საათის განმავლობაში) და მაქსიმუმ 30% RH-ზე 7 საათის განმავლობაში (სულ 8 საათი).
2.  (- 20 ± 5) °C ტემპერატურაზე (დაცემა 2 საათის განმავლობაში) 14 საათის განმავლობაში (სულ 16 საათი).

ვ.1.6. - ტესტების დროს დაკვირვებები

სითბოს/წვიმის ციკლების დროს ყოველ ოთხ ციკლში და სითბოს/ცივის ციკლების დროს ყოველ ციკლში, მთელი გამაგრების სისტემის და ნიმუშის იმ ნაწილის მახასიათებლების ან მუშაობის ცვლილებასთან (ბუშტუკების გაჩენა, აშრევება, ბზარები, ადჰეზიის დაკარგვა, ბზარების წარმოქმნა და ა.შ.) დაკავშირებული დაკვირვებები უნდა ჩაიწეროს შემდეგნაირად:
· კომპლექტის ზედაპირის საფარი (საბაზისო ფენა ან მთლიანი გაპრიალების სისტემა) უნდა შემოწმდეს იმის დასადგენად, წარმოიშვა თუ არა ბზარები. ნებისმიერი ბზარის ზომები და მდებარეობა უნდა გაიზომოს და ჩაიწეროს;
· ზედაპირი ასევე უნდა შემოწმდეს ბუშტუკების ან აქერცვლის არსებობაზე და კვლავ უნდა დაფიქსირდეს ადგილმდებარეობა და მოცულობა;
· ფანჯრის რაფები და პროფილები უნდა შემოწმდეს დაზიანების/დეგრადაციის, ასევე დასრულების ნებისმიერი თანმდევი ბზარის არსებობაზე. ასევე უნდა ჩაიწეროს ადგილმდებარეობა და მოცულობა.
ტესტის დასრულების შემდეგ, უნდა ჩატარდეს შემდგომი კვლევა, რომელიც მოიცავს ბზარების შემცველი კომპონენტების მოცილებას, რათა დადასტურდეს კომპლექტში წყლის შეღწევა (მაგ., დაფის უკანა მხარე).

ვ.1.7. - ციკლების შემდეგ
სითბოსა და წვიმის და სითბოს და ცივის ციკლები, შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტები (იხ. პუნქტი 2.2.6.1) უნდა ჩატარდეს სატესტო ნიმუშებიდან აღებულ მცირე ზომის ნიმუშებზე.
ეს ტესტები უნდა ჩატარდეს გარემოს ტემპერატურაზე (20 ± 10) °C გაშრობის შემდეგ, სულ მცირე 7 დღის შემდეგ.

ვ.1.8. - ტესტირების ანგარიში
ტესტირების ანგარიშში, სულ მცირე, დეტალურად უნდა იყოს აღწერილი შემდეგი:
· ტესტის დროს დაფიქსირებული დაკვირვებები (იხ. პუნქტი ვ.1.6);
· ფოტოები, რომლებიც დეტალურად აღწერს თითოეულ ნიმუშზე მიყენებულ დაზიანებას ციკლების შემდეგ და, საჭიროების შემთხვევაში, თითოეული ვიზუალური დათვალიერების შემდეგ.

ვ.2. - კომბინირებული ჰიგროთერმული და გაყინვა-დნობის ციკლების ტესტი
ქვემოთ მოცემული ტესტირების პროცედურა ითვლება სსტ ენ 16383:2016/2023 სტანდარტში აღწერილი პროცედურის ეკვივალენტურად გარე თბოიზოლაციის კომპოზიტური სისტემისთვის, სადაც დაფა ასრულებს თბოიზოლაციის პანელის როლს.

ვ.2.1. - ნიმუშების მომზადებასთან დაკავშირებული პრინციპები
იხილეთ პუნქტი ვ.1.1.

ვ.2.2. - ნიმუშების მომზადება
იხილეთ პუნქტები ვ.1.2 და ვ.1.3.

ვ.2.3. - ნიმუშის კონდიცირება

იხილეთ პუნქტი ვ.1.4.

ვ.2.4. - კომბინირებული ციკლები
სატესტო მოწყობილობები (სსტ ენ 16383:2016/2023-ის მე-5 პუნქტის შესაბამისად) უნდა იყოს განლაგებული ნიმუშის წინა ზედაპირთან მიმართებაში, რენდერინგის ზედაპირიდან 0,10 მ-დან 0,30 მ-მდე დაშორებით.
ციკლების დროს მითითებული ტემპერატურა უნდა გაიზომოს ნიმუშის ზედაპირზე. რეგულირება უნდა მოხდეს ჰაერის ტემპერატურის რეგულირებით.

სითბოსა და წვიმის ციკლები:
ნიმუში უნდა დაექვემდებაროს 80 ციკლის სერიას (თითოეული ციკლი 6 საათი), რომელიც მოიცავს შემდეგ ფაზებს:

1. გაცხელება 70°C-მდე (აწევა 1 საათის განმავლობაში) და (70 ± 5)°C-ზე შენარჩუნება და 10%-დან 30% RH-მდე 2 საათის განმავლობაში (სულ: 3 საათი).
2. შესხურება 1 საათის განმავლობაში, წყლის ტემპერატურა (15 ± 5) °C, წყლის რაოდენობა (1,5 ± 0,5) ლ/მ² წთ.
3. გააჩერეთ 2 საათი (დრენაჟი) (20 ± 5) °C ტემპერატურაზე.
სითბოსა და სიცივის ციკლები:
(20 ± 10)°C ტემპერატურაზე და მინიმუმ 50%-იან ფარდობით ტენიანობაზე შემდგომი კონდიცირების მინიმუმ 48 საათის შემდეგ, იგივე სატესტო ნიმუში უნდა დაექვემდებაროს 24-საათიან 5 სითბოს/გაგრილების ციკლს, რომლებიც მოიცავს შემდეგ ფაზებს:
1.  (50 ± 5) °C ტემპერატურაზე (აწევა 1 საათის განმავლობაში) ზემოქმედება და მაქსიმუმ 30% RH-ზე 7 საათის განმავლობაში (სულ: 8 საათი).
2.  (- 20 ± 5) °C ტემპერატურაზე (დაცემა 2 საათის განმავლობაში) ზემოქმედება 14 საათის განმავლობაში (სულ :16 საათი).
გაყინვა-დნობის ციკლები:
(20 ± 10)°C ტემპერატურაზე და მინიმუმ 50%-იან ფარდობით ტენიანობაზე შემდგომი კონდიცირების შემდეგ, სულ მცირე 48 საათის განმავლობაში, იგივე სატესტო ნიმუში უნდა დაექვემდებაროს:
· სატესტო ნიმუშის კონდიცირება შესხურებით 8 საათის განმავლობაში, წყლის ტემპერატურა (15 ± 5) °C, წყლის რაოდენობა (1,5 ± 0,5) ლ/მ²•წთ.
· 8 საათიანი 30 გაყინვა/დნობის ციკლი, რომელიც მოიცავს შემდეგ ფაზებს:
· ნიმუშის ზედაპირი გაყინეთ მინიმუმ 2 საათით (-20 ± 5)°C-მდე და გააჩერეთ 4 საათის განმავლობაში (სულ: 6 საათი);
· გაალღვეთ ნიმუში 1 საათის განმავლობაში (20 ± 5)°C ტემპერატურაზე;
· შესხურება 8 საათის განმავლობაში, წყლის ტემპერატურა (15 ± 5) °C, წყლის რაოდენობა (1,5 ± 0,5) ლ/მ²•წთ. 30 ციკლის შემდეგ ნიმუში გააჩერეთ გარემოს ტემპერატურაზე (20 ± 10) °C.

ვ.2.5. - ტესტების დროს დაკვირვებები
სითბო/წვიმის ციკლების დროს ყოველ ოთხ ციკლში და სითბო/სიცივის ციკლების და გაყინვა-დნობის ციკლების დროს ყოველ ციკლში გათვალისწინებული უნდა იყოს ვ.1.6 პუნქტში მოცემული დაკვირვებები.

ვ.2.6. - ციკლების შემდეგ
იხილეთ პუნქტი ვ.1.7.

ვ.2.7. - ტესტირების ანგარიში

იხილეთ პუნქტი ვ.1.8.






დანართი ზ: გაყინვა-დნობისადმი მდგრადობის ტესტი
გაყინვა-დნობის ტესტირები უნდა ჩატარდეს კაპილარულობის ტესტით წყლის შთანთქმის ანალიზით განსაზღვრული მეთოდით (იხ. პუნქტი 2.2.3.1), ანუ ეს ტესტი უნდა ჩატარდეს გარდა იმ შემთხვევისა, როდესაც წყლის შთანთქმა 24 საათის შემდეგ, როგორც გამაგრებული ძირითადი საფარის (დასრულების საფარის გარეშე), ასევე მთლიანი გაპრიალების სისტემის (დასრულების საფარით) თითოეული ტიპის დასრულების საფარისთვის განსაზღვრული, 0,5 კგ/მ²-ზე ნაკლებია.

ზ.1. - ტესტირების ნიმუშის მომზადება
ტესტირება უნდა ჩატარდეს მინიმუმ სამ ნიმუშზე, რომელთა ზომებია 500 მმ x 500 მმ.
ეს ნიმუშები უნდა მომზადდეს მწარმოებლის პროდუქტის ინსტალაციის ინსტრუქციების (MPII) შესაბამისად და შემდეგ შეინახოს მინიმუმ 28 დღის განმავლობაში (23 ± 2) °C ტემპერატურაზე და (50 ± 5) % RH-ზე.
სატესტო ნიმუშები უნდა მომზადდეს ფილის ფაქტობრივი სუბსტრატით. თითოეული შემთხვევისთვის უნდა გამოიცადოს მინიმუმ სამი ნიმუში (დაფის მასალისა და გამაგრების სისტემის კომბინაცია ან გამაგრებული საბაზისო საფარი).
თითოეული სატესტო ნიმუში უნდა დამზადდეს:
· სუბსტრატი, რომელიც დამზადებულია ორი ფილის ნაწილისგან, რომლებიც დაკავშირებულია შუალედური შეერთებით (შესაბამისი შეერთების დამუშავებით), იხილეთ სურათი ზ.1.1. თითოეული ფილის ნაწილის მინიმალური ფართობი უნდა იყოს 900 სმ2 (მაგ., 300 მმ x 300 მმ ან 200 მმ x 500 მმ);
· შესაფასებელია თითოეული რენდერინგის სისტემა ან გამაგრებული საბაზისო საფარი (იხილეთ აგრეთვე ცხრილი ე.1.1).
ნიმუშების კიდეები (მათ შორის, ფილა) უნდა იყოს დალუქული წყლისგან. გამოყენებული რაოდენობა და/ან სისქე უნდა ჩაიწეროს.
	
[image: ]
	

პირობითი აღნიშვნები:
1. რენდერინგის მთელი სისტემა ან მხოლოდ გამაგრებული ძირითადი საფარი.
2. ფილის სუბსტრატი.
3. ფილის შეერთების დამუშავება.

	
სურათი ზ.1.1: გაყინვა-დნობის ქცევის ტესტის ნიმუშის მაგალითი




ზ.2. - გაყინვა დნობის ციკლები
ნიმუშები უნდა დაექვემდებაროს 30 ციკლის სერიას, რომელიც მოიცავს:
1. ნიმუშების წყალში ჩაძირვის გზით 8 საათის განმავლობაში (23 ± 4) °C ტემპერატურაზე წყალში მოთავსება, წყლის აბაზანაში ჩაძირული რენდერინგის სისტემით, 2.2.3.1 პუნქტში აღწერილი მეთოდის შესაბამისად.
2. გაყინვა (-20 ± 2) °C-მდე (დაცემა 2 საათის განმავლობაში) 14 საათის განმავლობაში (სულ: 16 საათი).
თუ ტესტი შეწყდება ნიმუშების ხელით დამუშავების გამო და შაბათ-კვირას ან არდადეგებზე შეჩერებებია, ნიმუშები ციკლებს შორის ყოველთვის უნდა შეინახოთ (-20 ± 2)°C ტემპერატურაზე.


მითითებული ტემპერატურა უნდა გაიზომოს ნიმუშების ზედაპირზე (რენდერინგის ზედაპირი). რეგულირება მიიღწევა კონდიცირებული ჰაერით.


ზ.3. - დაკვირვება
ტესტირების დასრულების შემდეგ, ზედაპირის მახასიათებლების ცვლილებასთან ან კომპლექტის ქცევასთან დაკავშირებული დაკვირვებები უნდა ჩაიწეროს ვ.1.6 პუნქტის შესაბამისად.
ასევე უნდა აღინიშნოს ნიმუშების კიდეებზე ნებისმიერი დამახინჯება.


ზ.4. - ციკლების შემდეგ
გაყინვა-დნობის ციკლების შემდეგ, გაყინვა-დნობის ციკლებში წარდგენილ თითოეულ ნიმუშზე უნდა ჩატარდეს შეჭიდულობის სიმტკიცის ტესტები (იხ. პუნქტი 2.2.6.1).
ეს ტესტები უნდა ჩატარდეს გარემოს ტემპერატურაზე (20 ± 10) °C სულ მცირე 7 დღის გაშრობის შემდეგ.


ზ.5. - ტესტირების ანგარიში
იხილეთ პუნქტი ვ.1.8.
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